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1. Ilepeknaan iHTepHANiOHATBLHUX TEPMiHIB TAa HEOJIOTi3MIB

HasiBHiCT,  BEMMKOI  KUIBKOCTI  IHTEPHAIIOHAJILHUX TEPMIHIB, HamNpukiaa, carburateur
kapOroparop; diode mion; diamétre miamerp mojerinye nepekiaj (GpaHiy3bKOro TEXHIYHOI'O TEKCTY Ha
YKpaiHChKY MOBY, TaK SK MepeKiagaueBi 3HAYHO PiJIie JOBOANUTHCS BAABATUCS JIO JOMOMOTH CIIOBHHUKA.
Onmnak mpH Tepekiaji IHTepHAILlIOHAIBHUX TEPMIiHIB HEOOXiHO MaTH Ha YBasi HACTYIHE: ceper
IHTEepHAIlIOHABHUX TEPMIHIB € HEBENMKA KUIbKICTh TaK 3BAHMX IMOMWJIKOBHUX JIPY3iB Tepekiiajiada- CiiB,
CXOXHX 3 YKpalHCHKHMH CJIOBaMH 3a 3BYYaHHsM, ajie 30BCIM PI3HHX 3a 3Ha4YeHHsM. Hampwukiaza, cioBo
bandérole mepeknagaeThcs Ha yKpaiHCHKY MOBY SIK BUMIIEN, TIPANopellb, pyIIHUYHAN PEMiHb, ajie HiKOIH
HE TIePEeKIIAJAa€Thcd YKPaiHCHKHUM CIIOBOM OaHAEposib, IO T03HAYa€ OJWH 3 BHUJIB IIOIITOBOTO
BignpasieHHs. OTke, MpU TepeKiaji iHTEPHALIOHATBHUX TEPMIHIB TAaKOXK HEOOXiJIHO BAABATUCS B
KO)KHOMY KOHKPETHOMY BUIAJIKy JJO KOHTEKCTY Ul BU3HAYCHHS CIIPABKHBOTO 3HAUCHHSI TEPMIHY.

Y pesynbTaTi 0O€3MEPEPBHOIO PO3BUTKY HAYKHM 1 TEXHIKA 3'ABJISIOTBCS HOBI IIOHATTS,
CTBOPIOIOTHCS HOBI MAIMHU, MEXaHI3MH, NPWIAAX 1, SK HACTIIOK, BUHUKAIOTh HOBI TEPMIHM 1
npodecioHani3sMH Uil iX Mo3Ha4YeHHs. HOBi TepMiHHM, SIKi HE BCTHUTAlOTh MOTPAIUTH B CIOBHHUKH 1
JIOBiHUKH, NPUHHATO HA3MBATH HEONOTi3MaMM. IX 3HAUEHHS MepeKIagayueBi JOBOIMTHCA BU3HAYATH 34
KoHTeKcToM. [IpH 1IbOMy qyXe ICTOTHY JOMOMOTY TIepeKiIafadeBi MOKe HaJaTH KOHCYIbTalis GpaxiBIis.
[Tpu nepeknaai TepMiHiB - HEONOTI3MIB 3 (paHIy3bKOT MOBH Ha YKpaiHCbKY MOXYTh OyTH BHKOPHCTaHI
HACTYITHI TIepeKIIaalbKi MPUHOMHE: TpaHCIiTepallis, KAIbKYBaHHS 1 OMMCOBHIA MEPEKIIaI.

Tpancaimepayieio Ha3UBAEThCS Tiepeaada OyKB OIHOrO ajidaBiTy 3a JOMOMOro OYKB aidaBiTy
iHmoi MoBu. [Ipu mepriomMy BXKMBaHHI B TEKCTi MEpeKIaay TEPMiH - HEONOTi3M, OTPHUMAaHUH MUITXOM
TpaHciTepallii, CypoBOHKYETHCSI pO3TOPHYTHM TMOSICHEHHSIM, SIKE PEKOMEHAYEThCS 1aTH 200 Y BUHOCIII,
abo B myxkax. Hampuknan: charactron, xapakTpoH (eneKTpOHHO-TTpOMEHEBa TpyOKa JJIsl BIATBOPEHHSI Ha
eKpaHi JiiTepo-1udpoBoi iHhopmarrii).

Kanvkysannsm Ha3WBAETHCS JIOCTIBHHHM TEpEKNaJ] CKIQJOBHX YaCTHH CKIATHOTO TEpMIiHY
(6araToOKOMITOHEHTHOTO TEPMiHY) 1 CTBOPEHHSI CTPYKTYPHO -CMHCIIOBOI KOMIil TEpEeKIaJHOrO TepMiHa
MOBOIO Tiepekiany. Takuii TepMiH HE BUMarae I0JaTKOBOI'O PO3'ICHEHHs ioro 3HadyeHHs. Hampukman:
interdépendance B3aemozanexHicth; dispositif de retard d'impulsion nmpucTpiii 3aTPUMKH IMITYJIbCIB.

Onucosuili nepexnad 3aCTOCOBYETbCS TOJi, KONM B YKpaiHCBKii MOBiI He BAaeThCd MimiOpatu
KOPOTKWH, TOYHWH 1 3po3yMiIMH aHalor TepeKiIajHoOMy iHO3eMHOMY Tepminy. [lompu BuMyIIeHI
0araTociiBHICTh 1 TPOMI3JIKICTh, OMUCOBI IMEPEKIaJd TEPMIHIB JIOCHTh YacTO BHKOPHUCTOBYIOTHCS B
TexHI4YHIA MoBi. [IpuKiIagy onmucoBOro mepekiaay: entrance YHCIO OJHAKOBUX IHTEIPATBHUX CXEM, SIKi
MOXIJIMBO MiJIKITIOYATH HA BXIiJl JIOTIYHOTO MPUCTPOIO; sortance - YUCIIO OJHAKOBUX IHTETPATbHUX CXEM,
SIKI MO>KJTUBO MIJKIFOYUTH HA BUXIJ JIOTIYHOT'O MPUCTPOIO.

2. Jlekcuuni Tpanchopmanii y Texniunomy nepexiiagi ppaHKOMOBHHUX rajgy3eBHX TEKCTIB

C110BO MOXe MO3HAYATH IUTHIA P MPEAMETIB OJHOIO IPU3HAYCHHS B OJHIM MOBI, B TOH Yac 5K B
IHIIHA MOBI KOXKEH 3 IIMX MPEIMETIB MOXE MaTH CBOE BJacHE HaliMEHyBaHHs, IO BimoOpakae abo
KOHKpeTH3ye ioro ¢opmy abo siki-HeOyap sikocTi. Taki, HampHKIaJ, 3aralbHOBXKWBaHI Ta ONHM3bKI 3a
3HAYCHHSM YKpalHCBKi CIIOBa, SIK PydYKa 1 pyKIB’sl B TEXHIUHIM MOBI € TIOHSATTSAMH, 110 O0'€IHYIOTH BCi
BUJM PYYOK 1 PYKiB’iB, HE3aJEKHO BiJ iX Gopmu Ta nmpu3HadeHHsS. Y (paHIly3bKiid MOBi JUIsl TO3HAYCHHS
PYUKH ¥ pYKiB’SIMOXKYTh BXKHBATHCS Taki TEpPMiHH: anse; appui - main; bouton; bras; emmanche - picce;
levier; manche; manette; manivelle; poignée; portant; poussette; poussoir. KoxkeH 3 mMX TepMiHIB
BUKOPUCTOBYETHCS JIJIsl IO3HAUCHHS OY/Ib-sIKOi KOHKPETHOI PYYKH, IO BiJIPi3HSETHCS MEBHOK (OPMOIO,
KOHKPETHUM TpH3HAYCHHsM i T. 1. Lli TepMiHU HE € CHHOHIMaMmH, ajie Ha YKpailHChKy MOBY BCi BOHH
MEPEBOJSTHCS CIIOBAMHU PyUKa, a00 PyKiB’sl.

Y  ¢paHmy3pkii  TEXHIYHIA MOBi, KpiM CHEI[iadbHOI TEPMIHOJOrII, JOCHTh YacTo
BHUKOPUCTOBYETHCSl 3arajibHOBKMBAHA JICKCHKA, SKa B KOHKPETHOMY KOHTEKCTI HaOyBa€ cCreliaibHe
3HAUYCHHS 1 BUKOHYE pojib TepMina. Hampukian: une machine doit étre commode - maimHa mae OyTu
€prOHOMIYHOIO.

BincyTHicTh TIOTPIOHOTO TEpMiHY B OJHIM 3 MOB, YacTKOBHW 30ir 3HA4YCHb JESIKHX CIIB Y
(dpaHIy3bKili 1 yKpalHChKiI MOBax, 0araTo3Ha4HICTh 0AraThoX CIIB 1 TEPMIHIB € PHYUHOIO PI3BHOTO POIY
nepeKIafanbkux TpynHouriB. Tak, Hampukiaa, depe3 BiACYTHICTh y (paHIly3bKiii MOBI TepMmiHa 100a,
UM TEPMIHOM MH TepekiiazaeMo 3 (paHIly3pkoi MOBH jour et nuit, 24 heures, a Tpu mepekiaji ciioBa
décade f HeoOXiZTHO BCTAHOBUTH TI0 KOHTEKCTY, MPO SIKOMY BiJIpi3Ky 4Yacy iije MoBa, 60 CIIOBO JieKazia B
YKpaiHChKill MOBI Mo3Havae Tinbku 10 qHiB, a y Gpaniy3bkiii i 10 nHiB 1 10 pokiB.



Bunanku HenoBHOI (4acTKOBOT) BiJIOBIHOCTI 3HaYeHb TEPMIHIB Y (paHIly3bKiid 1 YKpaiHCBKiH
MOBax, Bi/IMIHHOCTI, 3HaYeHb €JIEMEHTIB, 1110 YTBOPIOIOTH CKIQJHUI TepMiH (écrou borgne He KPUBISIYH,
a TJyxa raika), BiICYTHOCTI TEPMIHIB JJIsl MMO3HAYCHHS HOBHUX IOHATH, MMPSIMETIB, SIBUII B OJHIN 3 MOB
3MyIIYIOTh TIepeKiiafiadya BIaBaTHCA JIO PI3HOrO poOAy IMEpeTBOPEHb, 3BaHUM JICKCHYHUMHU
TpaHchopMaIisIMu.

[MousTTss nekcuuHi Tpanchopmaiii 00'eqHye TPUHOMH, BUKOPUCTOBYBaHI TepeKiIaadyaMu JUIst
MOJIOJIAHHS JICKCHYHUX TPYIHOIIB Iepekiaay. TakuMu MpuAOMaMU €: KOHKPETH3allis, reHepamizaris i
CMHUCIIOBUM PO3BUTOK.

Koukpemuszayis

Konkpernzariis 3HaueHHsI CI0Ba B MpoIeci MepeKiaay - sSBUIIE MHPOKO MOIMHUpeHe. 3HaUeHHs
0araTo3HauYHMX CIIiB KOHKPETU3YETHCS KOHTEKCTOM, 1 iX Mepekial 3 OMOpOr Ha KOHTEKCT HA3MBAETHCS
KOHTEKCTYaIbHUX MEPEKIIaIOM.

Konkpernzaris sik epekiaganbkuii MPUAOM BHKOPUCTOBYETHCS LIS MEpeKIaay Takux ciiB (abo
TEPMIHIB), SIKI CBOIM 3HAYCHHSM 00'€THYIOTh PsJl CIIOPITHECHUX TOHATH a00 MPEAMETIB, /IS MO3HAYCHHS
KO)KHOTO 3 SIKMX B IHINIKA MOBI Mepekiiaay € crelianbHe HaliMeHyBaHHA. Hampuknan: miecioBo aller
TI03Hayae pyX - WTH i ixatn. Moro 3HaUeHHs KOHKPETH3yeThCA MOBOIO Tepekiany: 11 va & l'usine. - Bin ine
Ha 3aBoj. Il va a Paris . - Bin ine no ITapuxa.

Tepwmin industrie mo3Hadae i mpomMucioBicTs (industrie miniére ripHUY0100yBHA TPOMHCIIOBICTB),
1 rany3p npomucinoBocti (industries clefs matfiBaxuBini ramy3i mpomucioBocti). [Ipu mepeknai 1oro
TepMiHa KOHTEKCT 3000B's3y€ MepeKiagada BAKOPUCTOBYBATH PHUIOM KOHKPETH3AIIIT.

T'enepanizayis

['eHepanizamis-nepexaafanbKuii TpUAOM 10 CBOIM CyTI NPOTHISKHUN KOHKpeTw3allil. BiH
3aCTOCOBYETHCS TOJi, KO KUIbKa OJHOPIAHUX MOHATH a00 MpeAMETiB, M0 MalOTh y (paHIly3bKiid MOBI
BJIACHI HaliMEHYyBaHHS, B YKpalHChKiI MOBI Ha3WBalOThCS OJHMM ciioBoM. Hampuknan, cnoBa foret,
meéche, pergoir, perforateur, perforeuse MoXxyTh OyTH IEpEBEICHI OHUM CIIOBOM, CBEPLIO.

Cmucnosuti po36umox 3HayeHHs

Haiibinpm ckiaHUM BUAOM JIEKCHYHUX TpaHcdopMmaliid € cMHCIOBUI (JIOTIYHHUI) PO3BUTOK
3HAYCHHS TIEPEKIAJHOrO0 HaliMeHyBaHHS TOHATTA abo mpenmera. CyTHICTH [BOTO MPOIECY
PO3KPUBAETHCS TAKUMH TPUAOMAMHU: 3aMiHOIO TPH TEPEeKNaji 3arajibHOBKHWBAHUX CIIB TEPMiHAMHU;
3aMiHOI0 METOHIMIYHOT Ha3BU TpenMera abo MOHATTS (SBHINA 1 T. JI.) HOro MPsIMOIO HA3BOIO; B3AEMHOIO
3aMiHOIO TIPEIMETIB, MPOIIECiB, MPUYUH, HACIIJIKIB.

VY meprioMy BHIAJKY 3araJbHOBXKHBAHE CIOBO, BHKOPHUCTAaHE JUIsl MO3HAYEHHS CIICI[IAIbHOTO
npeaMera abo TOHATTS, 3aMIHIOIOTH B TIPOIECi TepeKiany crelialbHiuM TepMiHOM. SIK mpaBWio, i
crelialibHi 3HAYEHHS 3arajJbHOBKHBAHHMX CIIIB, HOCSATh BUHATKOBHI XapakTep 1 B CIIOBHHKax He
(IKCYIOTBCS. HATPUKITAT;

Une machine doit étre belle, c'est - a- dire de forme et de proportion harmonieuses. - MamiHa
MMOBMHHA BIJIIOBIIATH BUMOT'aM ITPOMHUCIIOBOT €CTETUKH.

Une bonne machine doit &tre propre et, a ce titre ne pas émettre; de poussicre, projeter ou
répandre de liquides, présenter de fuites de gaz nocifs. - SIkicHO BUKOHaHa MalllMHA TIOBUHHA OYyTH
MUJIEBOJIOrOra303aXUIIeHO0, TOOTO HE BUIUISTH MWL, OTPYHHI Ta3u 1 He po30pU3KYBaTH PiANHH.

Y MOBI HAayKOBO-TEXHIYHOI JIiTEpaTypH IIOCHTh YaCTO BHKOPHUCTOBYETHCS METOHIMis, TOOTO
MO3HA4YeHHs mpeaMmera abo SBHINA MO OJHOMY 3 HOro O3HaK: Ha3Ba LLIOr0 MOXE MO3HAYaTH HOTo
YacTUHA, Ha3Ba aOCTPaKTHOrO MOXKE€ BUKOPHCTOBYBATHCS JUIsl TO3HAYEHHS KOHKPETHOTO, Ha3Ba
MaTepiany MOKe II03Ha4YaTH MPEAMET, BUTOTOBJICHHH 3 HbOTO, 1 T. 1. [Ipu nepekiiaai METOHIMIUHOT Ha3BU
MOXYTh 3aMIHIOBATHUCS iX MPSIMAMH HA3BaMH MOBOIO MEepeKIIaTy. HalpHKIa;:

Les semi - conducteurs sont trés aptes a jouer le role des relais. - HanmiBnpoBiqHHKOBI npuiiaan
MOXYTh YCITIIITHO BUKOPUCTOBYBATHUCS SIK pele.

Les effets thermo - électriques chez les semi - conducteurs présentent un grand intérét pour la
réfrigération. - TepmoenekTpu4HI SBHINA B HAMIBIPOBITHUKAX CTAHOBJATH BEIWKUN 1HTEpeC JUIs
CTBOpPEHHSI XOJOJAWIBHUX MAIIIUH.

Sk BiZoMO, BCi 3HAMEHHI YaCTWHU MOBH JUIATHCS HAa TPH KaTeropii: MO3Ha4YaroTh MPEAMETH,
MPOIIECH 1 03HAKH. Y TPOIIECi MepeKiaay IIUTKOM MOXKIIMBA, a THOA1 MPOCTO HEMHUHYYa 3aMiHa MPEeIMETy
HOro 03HaKOI0, MPOIIECY - IPEIMETOM, O3HAKH - IIporiecoM abo mpeaMeToM Ta M. 1. Hampukian:

Nous assistons a une évolution vers les grandes unités de production de matériaux de viabilité. -
Mu 6aunMo, IO PO3BHUTOK i MO JiHII YKPYIHEHHS MiANPHEMCTB, SKi BHIOOYBaIOTh Oyamarepiaiu
(3aMiHa O3HAKH ITPOIIECOM).

L'étude microscopique - JlochimkeHHs i MIKpOCKOIIOM (3aMiHa 03HAKU TPEIMETOM).



Sous l'action de la régulation associée a la chaudiére ... - Ilig ni€ro peryso0YOro MpUCTPOIO,
SIKUM 00JIaJIHAHO KOTEJI ... (3aMiHa MPOIIECy MPEIMETOM).

3. T'pamarnuni Tpanchopmanii y TexHidyHOMY nepekJiajai raay3eBuX TEKCTIiB

[Ipyu BUKOHAHHI TEXHIYHOTO TNEpPEKIaTy MOXYTh CIIOCTEpIiraTHCsS HACTYITHI SBUIIA MOBHHH a0bo
JacTKOBHW 30ir, ab0 TIOBHE HECMIBNAJaHHS OPWUTIHANY 1 MepeKiany, BUKIMKAaHE BiIMIHHOCTSIMH
rpaMaTUYHOrO JIaJly iHO3EMHOI Ta YKpaiHChKOI MOB.

[ToBHU# 30ir BUpaxaeThCs B ICKCHYHOMY CITIBIIAJIiHHI BCiX €JIEMEHTIB (CITiB 1 CIOBOCITONYYEHb) 1
B rpaMaTHYHOMY CIIBIAIiHHI CTPYKTYpH TEpeKIaay i OpUTiHaNy, IO JTO3BOJSIE 30€perTd B ImepeKiaii
MOPSIJIOK CITIB MEPeKIaHOTO pEeUYCHHs. HATPUKIA;

La fusibilité est la propriété de passer de I'état solide a I'état liquide sous l'action de la chaleur. -
[T1aBKiCTh - 1€ 3AaTHICTh MEPEXOAUTH 3 TBEPAOIrO CTAHY B PIAKHUI il BIUTMBOM TEILIOTH.

YacrtkoBuii 30ir BUpa)KaeTbcs B JEIKAX PO3ODKHOCTSX EIEMEHTIB IMEepeKIaJHOr0 peYeHHs 3a
(hopMoOI0 1 3HAYEHHSIM TIPH MOBHIH CMUCIIOBOT aJIeKBATHOCTI. HAITPHUKIIAI:

La machine ne doit présenter aucun danger pour l'opérateur et, a ce titre, avoir ses organes
mobiles convenablement protégés. - Mamuna He MOBHMHHA OyTH HeOe3lmeyHa Juisl orepatopa i Tomy ii
PYXOMi YaCTHHH ITOBHHHI MaTH OTOPOXKY.

[lpu moBHIK PO30DKHOCTI OpUTiHANY 1 TepeKiaxy CMHUCIOBI BiMOBIHOCTI Ha piBHI (pasu
JOCSTAIOThCS TUTBKU 32 PaXYHOK OLTBII IIMPOKOTO KOHTEKCTY (CUTYaIlisl, a03all, TeKCT). HAPHKIAI:

Peinture fraiche! - O6epexno nmogpapooBano!

Le contrdle et la vérification sont des problémes capitaux en construction mécanique. - TexHiuHI
BHMIPIOBaHHS MalOTh BEJIMYE3HE 3HAUCHHS B MAIlIMHOOYIyBaHHI.

Yacrkosa i moBHa popMasibHa po30LKHICTE OPUTIHANY 1 IEPEKIIAJy € Pe3yIbTaTOM BUKOPUCTAHHS
nepeKyiajjaueM Pi3HUX TPUHOMIB Uil MOJOJAaHHS TPYAHOLIIB MepeKiany, BUKIMKAHHX BiJICYTHICTIO
JeKUX TpaMaTHYHUX (OpPM B ONHIM MOBI 1 HasBHICTIO iX B IHIIOMY, HEOOXIJHICTIO BUPa)KEHHS TaKol
iH(opMaIii, sika Ha 1HIIKA MOBIi € 0e3nepevHo HaJIMIIKOBOK; HEBIIMOBIIHICTIO B PI3HUX MOBaX HOCIiB
ofHi€eTl 1 Tiel xk iH(OpMAIil, OCKIIBKH OfHA 1 Ta X iH(pOpMAIlis B PI3HUX MOBaxX MOXKe OyTH BHpakeHa
PI3HUMH YaCTHHAMH MOBH 1 YICHAMH PEUCHHSI.

[lepeknanambki OpPUHOMM 1 METOAM, HEOOXIJHICT, SKMX OOYMOBJEHA TI'paMaTHYHHUMHM
BiJIMIHHOCTSIMA MOBH OPHTIHAJY 1 MepeKiaay, Ha3uBalOThCA TpaMaTHYHUMK TpaHchopmarttisimu. JJo HuX
BITHOCSATHCS 3aMIiHH, TIEPEKIaIallbKi KOMIICHCALIT, IEPEeCTAHOBKH , 3MiHA TUITY PEUYCHb MPHU HEPEKIai i T.
1. Crij 3a3Ha4UTH, IO J0 YMCIIA TPaMaTHYHUX TpaHCPOpMAIiil TYT BiIHECEHO TaKOX TpaHchopMmallii,
SIK1 TpaBUJIbHIIIE OyJIO O Ha3BaTH JIEKCHKO- TPaMaTHYHUMHU.

3aminu

I'pamaTruni TpancdopMmallii, 3BaHi 3aMiHaMH, 00'€HYIOTh TaKi MEPEKIaIallbKi IPUHOMU: 3aMiHU
c1oBo(OpM, 3aMiHM YaCTHH MOBH, 3aMIHH YICHIB PCUCHHS.

[Mputiom 3amiam croBoQoOpM 3'IBUBCS B PE3yNbTaTi TOro, M0 sSK B YKpaiHCHKid, Tak 1 y
(dpaHIy3bKili MOBI € IMGHHUKH, IO MalOTh TUIBKH OJIHY (OpMy UHUCIa, - €TUHOrO a00 MHOXKHHHOTO 1
BOHH HE 30IrafoThCs. HAIPUKIIA:

I’encre yopHHIIO les archives apxiB

la fourche Buna les décombres miebinb
la balance Baru les meubles mebmi
I'étau nmemara les armes 30post

3aMiHa YacTMH MOBH. 3aMiHa OJIHi€] YaCTMHU MOBHM IHINWM TNpH BUKOHAHHI TEXHIYHOTO
nepeKyiagy € mpuioMoM, 1o 3abe3rneuye ajleKBaTHICTh. PpaHIy3bKkui IMEHHHK MOXKE TEepeKIIaaaTUCs
YKpaTHCHKHMM JI€CIIOBOM, (ppaHIly3bKe MI€CIOBO - YKPaiHCBKUM IMEHHUKOM, MPUKMETHHK - IMCHHHKOM,
IMEHHUK - TPUKMETHUKOM 1 T. 1.

Les machines imaginées pour multiplier I'effort de 'homme et réduire sa peine... - Mamunu,
BHHAWJICHI [T 30UTBIICHHSI MOKJIMBOCTEH JIFOJMHM 1 TOJIETIIICHHS HOro mpaiii ... (I1€CI0BO 3aMIHIOETHCS
IMCHHHKOM ).

La section croissante de la broche... - 30inbmieHHs Tepepidy HIMUHAETS ... (MPUKMETHHK
3aMIHIOETHCS IMCHHHKOM).

3amina useHiB pedeHHs. [IpuifoM 3aMiHM YJICHIB PEYCHHS MONATAE B TOMY, IIO B IpOIeCi
MepeKaay MmiaMeT MOXe IIEPETBOPUTHUCS Ha 00CTaBHUHY a0 MpsMe AOIOBHEHHS, JIOTIOBHEHHSI B IMIIMET 1
T. 1. Hanpuxknan:



Le lot OR compte plus de 40 outils, accessoires et rechanges . - Y 3llly e Oinbme 40
THCTPYMEHTIB, IPUIAIJI 1 3aMIACHUX YaCTHH (3aMiHa MiuIsirae 00CTaBUHOIO).

Le chef d'atelier est prié¢ de se présenter a l'administration . - HaganbHuKa 11eXy MpocsTh 3aliTH B
JTUPEKIito (IiIsArae 3aMiHOK JTOTIOBHEHHSM).

Iepexnaoayvki xomnencayii

Jlo gucna rpaMaTHYHUX TpaHchopMalliid, 3BaHUX MepeKIalallbKUMA KOMITEHCAIlISIMH, HAJIEKATh
Taki rnepekiaganbki IpUAOMHU: A0AaBaHHS, OMYIIEHH 1 IIUTICHE MTePETBOPEHHSI.

Jlooaganns. Jlocuth WacTo JOmaBaHHS HOBUX CHIB TIpH Hepeknanl HemuHyde. OpmHak
BHUKOPHUCTaHHS [[LOTO TIEpEKIaabKoro npuiiomy Mae OyTH BUIpaBjaHe. BoHo Moxe OyTH 0OyMOBIIEHO
MPUYMHAMHE K TPaMaTHIHOTO, TAK 1 JIEKCHYHOT'O XapaKTepy.

Jlo 4mcna MpUYHMH TPaMaTHYHOTO XapaKTepy, MOXKHA BIJIHECTH BiJMIHHICTh B CHCTEMIi YaciB
¢dpaHIy3pK0i Ta YKpaiHCBKOI MOB, HasBHICTh ()OPMHU MHOXHHHU Y JEIKHX (QPaHIy3bKUX IMEHHHKIB,
YKpaiHChKi €KBIBAJICHTH SKHX MHOXKWHHU HE MalOTh, HEOOXiJHICTh BBEJCHHS CIIUJIOK MPHYOMY, KOJIU Ta iH
JUTS BUPa)KEHHS 00CTaBHMHHHUX 3B'SI3KIB MK SBUIIAMH 1 T. 1. Hanpukoian:

11 vient de terminer ce travail. - BiH TUIbKH 1110 3aKiHUHKB 110 POOOTY.

Les industries de point... - [lepenori ramysi npomucioBocti ... Diminuer les capacités parasites
entraine pour des fonctionnements a fréquence élevée une économie de consommation, I'énergie perdue a
charger des capacités parasites diminuant. - 3MeHIIECHHS KIUIbKOCTI Mapa3sUTHUX EMHOCTEH IPH
CHpallbOBYBaHHI Ha MIJBUIICHIA YacTOTi Bele 0 CKOHOMII CIOYKHMBaHHS €HEPrii, OCKUIbKHA BTpaTH
SHeprii Ha 3apsIKy Mapa3uTHUX EMHOCTEH MPH bOMY 3HHKYIOTHCS.

JlekcH4YHI NPUYMHHM, 10 BHKJIMKAIOTh HEOOXIMHICTh I0JaBAaHHSA HOBHMX CJIIB IPHU IEPEKIai,
HACTYITHI:

- HasBHicTh y cknaai Jedkux (paHIy3bKHX cIiB adikciB, M0 BUMAraloTh MPH IMEpeKiaji Ha
YKpaiHChbKY MOBY BHKOPUCTAHHSI JIONATKOBUX CIIIB IS TIepeiadi 3HaueHb X a(iKciB. HAPHKIIAI:

non - disjonction - 3amepedeHHs AW3'TOHKIT préfabrication - moIepeHE BHUTOTOBJICHHS
télécoinmaude - TuCTaHIIIHE KEpyBaHHS programmateur - IporpamyroTh IpucTpiii traducteur - gexoxep

- dopmanbHa HEBUPA3HICTh B OpHriHANi iHQOpMalii, iMOBIpHO BiZIOMOi YHMTa4eBi, a TaKOX
HAsSBHICTh B OpHUTiHAII HABMHCHHX (HANPHUKIAJ] B IJISIX KOMIpECii) OMYyIIeHb ACIKHX CMHCIOBHX
OJIMHUI[b BUKJIMKAIOTh HEOOXIIHICTh YTOYHCHHSI CEHCY IIPH MepeKyIaii. HalpUuKIal:

Nous assistons a une évolution vers les grandes unités de production de matériaux de viabilité. -
Mu 6auuMo, 10 PO3BUTOK HJIE MO JTiHIi YKPYITHEHHS MIAMPUEMCTB, SIKi BUIOOYBAIOTh OyAMaTepiaiH.

Onywenns. el mepexyiananbKuil MPUHOM BHKOPHUCTOBYETHCS IS BUKIIOUCHHS 3 TEPEKIIaTy
iH(OpMAIlii, HaJJMIIIKOBOT 3 TOUYKH 30py MOBHU Tepekiany. OnyIleHHs € OJHHUM i3 CIOco0iB 3/iiCHEeHHS
KOMIIpecii TEeKCTY, BIACTUBOI Cy4acHIi HAyKOBO-TEXHIYHIM MOBI1. HATIPHKIIA:

un journal quotidien un quotidien

une branche d'industrie une industrie Tomro.

VY TexHIYHOMY TepeKiaJii MPUAOM OMYIIEHHS 3aCTOCOBYETHCS INMPH 3aMiHI MapHUX TEPMIiHIB-
CHHOHIMIB OJIHUM TEPMIiHOM, & TaKOX IPH BHKIIOYEHHI eleMEHTIB (pa3u, 3MICT SKUX PO3KPHBAETHCS
KOHTEKCTOM IepeKiIany, TOOTO MPH BUKIIOUSHHI 3 MepeKIaly Ha UIUIIKOBOI iH(popMallil. HapHKIaI;

Le chevalement ou derrick permet la descente et la remontée des tiges. - BypoBa Buika
3a0e3meuye OMyCKaHHS 1 MiHOM IITaHT.

Les picces fabriquées doivent satisfaire a des conditions de dimensions qui sont celles imposées
par les cotes des dessins et les tolérences qui les accompagnent. - ['0TOB1 J1eTasi MOBUHHI BIAOBIAATH
pO3MipaM 3 JOIYCKaMH , IIPOCTABICHUMH Ha KPECIICHHSIX.

LlimicHe mepeTBOpeHHsA. BUKOpUCTaHHS LBOrO NMPUHAOMY IMPH TMEPEKIali, O03BOJIIE MEpeaaTu
3MICT 3a JIOMOMOI'OK0 BiIIOBIIHOCTEH, 110 3HAYHO BIJPI3HAIOTHCS BijJ MEPEKIaTHUX eIEeMEHTIB (pasu.
HaTPUKIIA]T;

Les travaux de fonderie sont une application de la fusibilité. - PiguHoTeky4icTh
BUKOPUCTOBYBaHUX MaTepialliB J03BOJISIE 3/IIHICHIOBATH JIMBAPHi pOOOTH.

Pour exécuter une piéce mécanique, il faut: réaliser une ébauche, l'usiner, la traiter, s'il ya lieu. -
{06 BUrOTOBUTH JeTallb, HEOOXITHO BUTOTOBHUTH 3aroTOBKY, OOpoOHMTH ii Ha MeTanopi3albHOMY
BepCTaTi 1 MiagaTH TepMo - a00 TePMOXIMIUHIHA 00pOOIIi, SKIIO B IIbOMY € HEOOX1IHICTb.

Ilepecmanosxu.

[Nepexmaganbkuii MPHIHOM «IIEPECTAHOBKA» TOJSITaE y 3MiHI NMPH TEpPeKNaai MOPSIKY CIiB.
HeoOxiaHicTh 3MiHM TOPSAKY CIIiB Yy MpoIleci mepeKiany BUKIUKAEThCS TParHeHHsM Iepekianava Jio
JOTPUMAaHHS TpaMaTHYHOI OyIOBH MOBH Iepeknany. [[puanHOI0 MepecTaHOBOK MPH MepeKaai MOXKYTh
OyTH: a) HEBIQIOBIAHICT MOPSAJKY CIIB B YKpaiHCHKIW 1 ()paHIly3bKili MOBax, TaK SK Y (paHI[y3bKOMY



pEeUYCHHI y TIOPIBHSHHI 3 YKpPaiHCBKUM MOPSIOK CIiB OLIBII KOPCTKO BH3HAUYEHO; 0) BIAMIHHOCTI B
BHJIIBHHUX 3aco0aX: B yKpaiHChKi MOBI HaiOLIbIlle CMUCIOBE HABAHTAXXEHHS Hece KiHelb (pa3u, TOMIl
AK y (paHIy3bKiii MOBI U THX K€ IiIed BUKOPUCTOBYIOTHCS BUAUTHIIbHI KOHCTPYKIIT c'est ... qui, c'est
... que, BUJIUTbHA 1HBEPCiA 1 T. 1., B) Miclle IPUKMETHUKA TI0 BiTHOLICHHIO 10 OOYMOBJICHOTO iIMEHHUKA!
(dpaHIy3bKHI TPUKMETHUK 3a3BHYail CTOITH Imicias oOyMOBIIEHOrO IMEHHHMKA, a B YKpaiHCBKid MOBi-
HaBnaku. Hanpukmnan:

Les capacités parasites diminuent quand la taille des éléments et la longueur des connexions
diminuent, d'ou l'intérét des circuits intégrés. - [HTepec 10 IHTErpaNbHUX CXEM BUKIMKAHUH THM, IO 3i
3MCHIIICHHSM BEJIMYMHU CKJIAJOBHX CIIEMEHTIB 1 IOBXKHHH MDK3 €JHaHb 3MCHIIYEThCS BEIMYMHA
Mapa3uTHUX EMHOCTEH.

Rarement employé a 1'état pur, parce qu'insuffisamment résistant c'est surtout sous forme
d'alliages que l'aluminium est utilisé industriellement. - Yepe3 HemocTaTHI MIHOCTI alOMIHIA PiIKO
BHUKOPUCTOBYETHCSI B YACTOMY BHUIJISIII; B IPOMHCIIOBOCTI BiH 3aCTOCOBYETBCS Y BUTJISAII CIUIABIB.

3mina muny peuensv

I'pamatnuni TpaHcopMmallii, TOB'si3aHi 13 3MIHOIO THITY PeYeHb, 00'€THYIOTh TaKi MepeKaiabKi
MPUHAOMH: aHTOHIMIYHUH TIepeKIaja, MEPEeTBOPEHHS MPOCTHX PEYEeHb y CKIAJAHI 1 CKIaJHUX B MPOCTI,
4lieHyBaHH:I 1 00'€JHaHHS pEUeHb MTPH TIEPEKIIa/i, 3MiHA THITY CHHTAKCUYHOTO 3B'A3KY.

AnrtoniMiunmii mepeknayn. Llelt mpuiioM monsrae B NMEpeTBOPEHHI MO3UTHBHOIO PEUYCHHS Ha
HEeraTHBHE 1 HABMAKH MTPH HEMUHYYOIO JIEKCHYHOK 3aMIHOKO OIHOTO 13 CIIiB MEPEKJIAHOTO PEUEHHS HOTOo
AQHTOHIMOM MOBOIO Tepekiany. CaMe TOMYy NaHW NMPUHOM OTPHMaB HA3BY aHTOHIMIUHUI TepeKia.
AHTOHIMaMH, SIK BiJIOMO, HA3UBAIOTHCS CIIOBA, 1[0 MAIOTh NPOTUIICKHE 3HAUCHHS (TBEPIUii-M'IKUH, cra-
ciadkicTh 1 T. 11.). Hanpukian:

Il n'est toutefois pas impossible de chercher a réduire au minimum les consommations
énergétiques. - OHAK MOXKITUBO 3HANTH IIISIXM CKOPOUCHHS CHEPreTUYHUX BUTPAT JI0 MIHIMyMY.

Ce n'était certainement pas dans les installations de carriéres et de sabiliéres que ces dispositifs
¢taient plus rares, bien au contraire. - CamMe Ha yCTaHOBKAax IMIIAHWX Ta IHIIMX Kap'epiB Iii
MPHUCTOCYBAHHS BUKOPUCTOBYBAJIKCS OCOOIUBO 4aCTO.

Si I'angle d'entrée est trop petit, la poudre n'est pas suffisamment chauffée. - Slkmo kyt Haxuiny
3aHA/ITO MK, MOPOIIIOK PO3IrPiBAETHCS HEJOCTATHBO.

[epeTBOpeHHsS MPOCTUX PeUYeHb Y CKIAJAHI 1 CKIagHUX B mpocTi. HeoOXiaHiCTh MepeTBOpeHHs
MPOCTOTO PEUCHHS B CKIIQJIHE MOXKe OyTH 00YMOBIICHA THM, IO TPU MEPEeKIIai BiIMOBIIHICTh OPHUTIHATY
JOCATAETbCSA 1HOAI 3a JIOMOMOIOK YKPAalHCHKMX CHHTAKCHMYHHUX 3ac00IB, 30BCIM BIIMIHHHX Bif
nepeKagHux (paHy3bkux. Tak, MPOCTi pedeHHS 3 BIUIIECIIBHUMH 3BOpOTaMH (HANpUKIAl 3
1H(IHITUBHUMH 1 JIEMPHUCITIBHUMH), 2 TAKOX 3 JIBOMa MPUCYJKAMH, BUPAKCHUMH JIECTIOBAMH B Pi3HUX
3acTaBax, pO3ropTalThCs MPU MepeKiiail B CKIIaAHI pedeHHs. Hanpukian:

Pour assurer la transmission du couple, on interpose, entre le moyeu et l'arbre, une clavette en
acier engagée partie dans une rainure du moyeu, partiec dans une rainure de I'arbre. -/{ns 3a0e3neyeHHs
nepenavi KpyTHOro MOMEHTY MK MATOYHMHOIO 1 BaJIOM MOMIIAIOTh CTAJIEBY IITIOHKY, OJHA YaCTHHA SKOT
BXOJIUTH Y T1a3 MATOYHHH, & JIpyTa - B T1a3 BaJy.

- Les redresseurs sont des dispositifs ne laissant passer le courant que dans un seul sens. -
Bunpsmisiuamu Ha3UBarOTHCS TaKi MPUIIAIH, SKi TPOIMYCKAIOTh CTPYM TUTBKH B OJJHOMY HAIPSIMKY.

- I1 est nécessaire de véhiculer opportunément vers le chantier les matériaux a utiliser pendant la
construction.-HeoOXxiqHo  cBoewacHOo 3aBecTd Ha  OyIMalJaHuMK  MaTepiaind, sKi  OyayTh
BHKOPHCTOBYBATHCS il Yyac OyIiBHHUIITBA.

[TpuiioM mepeTBOpPEeHHS! CKIAHOrO PEUYEHHS B MPOCTE JO3BOJSE UITKO 1 KOPOTKO BUCIIOBHTH
IYMKY OpHTiHady, IO I[IJIKOM BIAIOBIJA€ 3arajbHii JUIi HAYKOBO-TEXHIYHOI MOBH TEHICHIIII:
MparHeHHIo 10 KoMmpecii. BukopucranHs 1»0ro NpuiioMy 3aCHOBaHE Ha 3aMiHi PI3HUX BUIB MiJPSAHUAX
pEUYCHb JIEMPUCTIBHUKOBIMH 3BOPOTaMH 1 Ha BUKOPUCTAaHHI BIIIIECIIBHUX IMEHHHKIB y TIOEJAHAHHI 3
npuiiMenHukamu. Hanpukian:

- Les portions d'arbres qui prennent appui dans les paliers se nomment portées ou tourillons. -
JlinsgHKH BaJiiB, 110 CIUPAIOTHCS HA MIIIMITHAKY, HA3UBAIOTHCS IHIHKAMHU.

- L'électronique est la science qui traite les propriétés des électrons et des appareils qui les
utilisent. -EnexkTpoHika-Hayka, II0 BHBYAa€ BJIACTUBOCTI CICKTPOHIB 1 CTBOPIOE TMPHIIAJIH, IO
BHUKOPHUCTOBYIOTH IIi BIACTUBOCTI.

Qu'il soit du type a machoire ou du type giratoire, cet appareil est entrainé par moteur électrique. -
HesanexHo Big iy ApoOapku i MPHUBI/ 3MIHCHIOETHCS €IEKTPOJABUTYHOM.



L'appareil est livré dans un coffret calorifugé lorsqu'il doit étre installé a I'extérieur. - IIpunan,
MPHU3HAYCHUH ISl YCTAHOBKH 11032 MIPUMIIIEHHIMH, TIOCTABIISETHCS B TEMIIOI3OJAIIHHOMY YOXJIi.

Unenysanns i 00'eOnanmss peuenv npu nepexiadi. [Ipu BUKOPUCTaHHI NMPUHOMY «WICHYBaHHS
pEUYCHHSI» MPOCTE€ YW CKJIAJHE PEYEHHS TIEPEeTBOPUTHCS B JIBA CAMOCTIHHHMX pedeHHsT OCHOBHUMH
MPUYMHAMH 3aCTOCYBaHHS IIHOTO MIPUHOMY € TIepeBaHTaXKEHICTh iHPOpMaIlicro a00 HaMipHA CKIIAJHICTb
CTPYKTYpH IepeKiaHoro pedeHts. Hampukiam:

Chaque case du tableau correspond a un élément, dont on trouve le nom, le symbole, le numéro
atomique en haut a gauche, la masse atomique en dessous et a droite. -Y KOXHIiH KIITHHI MepioguuHOT
CHCTEMH TOMIIAETHCS OJMH €IeMEHT. Y Hill BKa3yeThCsl HOro HailMeHyBaHHS, YMOBHE IO3Ha4yeHHS,
aTOMHHI HOMep (371iBa Bropi) i aToMHa mMaca (CrpaBa BHU3Y).

IlepexaacTu Ta 3po0UTH aHAJI3 ycix BUIAIB TpaHcdopMamiii.

Utilisation des compensateurs statiques synchrones pour les fours a arc et la compensation du flicker.
Dans les pays développés comme dans ceux en développement, les évolutions techniques des trente
derniéres années ont fortement contribué a la multiplication des fours a arc produisant de ’acier. Le
recours a des procédés caractérisés par des charges importantes de type pulsé, tels que les machines
fonctionnant par résistance (notamment dans le soudage), les laminoirs, les usines de hachage du bois ou
les concasseurs s’est également beaucoup répandu. Or, la croissance, en nombre et en taille, des fours a
arc et autres équipements a charge variable nuit a la qualité de 1’électricité. Elle se traduit dans la plupart
des cas par des problémes de flicker des harmoniques et des déséquilibres sur le réseau. Rappelons que
les fours a arc mis en service dans les années quatre-vingt affichaient une puissance nominale de 30 a
40MVA, pour une capacité de traitement de 1’ordre de 40 a 50tonnes de ferrailles. Aujourd’hui, des
puissances de 160 a 200MVA, pour une capacité de fusion de 150 a 200tonnes sont courantes. Dans
quelques cas rares, on a également observé des oscillations de torsion affectant I’arbre d’alternateurs, en
raison de résonnances hyposynchrones induites par des fluctuations de la puissance active appelée par ces
charges. Ces problémes de qualité de I’onde sont ainsi devenus une préoccupation majeure des entreprises
d’électricité du monde entier. Faute de mieux, on fait couramment appel aux compensateurs statiques de
puissance réactive (CSPR) pour réduire le flicker. De fait, sur les quelque 900CSPR implantés a ce jour
dans le monde; environ 600 servent a remédier a des problémes de qualité de I’électricité, et
principalement a réduire le flicker.

La popularité croissante des matériels de haute technicité depuis trois décennies s’accompagne d’une
augmentation appréciable des problémes de qualité de 1’énergie fournie. Ce phénoméne tient, d’une part,
a la sensibilité de ces matériels aux dégradations de la qualité de la fourniture et, d’autre part, a une
sensibilité accrue des consommateurs aux vastes conséquences que peuvent engendrer ces problémes. En
outre, vu la difficulté de connecter ces charges a des réseaux d’impédance suffisamment faible (réseau de
transport fort) et les performances limitées des CSPR, il devient urgent de trouver une nouvelle solution
technologique.

Voila plus de trente ans que les CSPR sont utilisés pour compenser le flicker et les fluctuations de tension
sur les fours a arc. Cette technologie a base d’inductances commandées par thyristors a atteint sa maturité,
et ses limites en matiére de réduction du flicker sont bien comprises. Elles tiennent au temps de réponse
intrinséque aux inductances commandées par thyristors (TCR), aux interactions dynamiques entre le filtre
LC réseau fortement résonnant du CSPR, le four a arc et les inductances commandées par thyristors, ainsi
qu’a I’incapacité intrinseque des CSPR a compenser les fluctuations de puissance active. Du fait de ces
imperfections, les CSPR ne parviennent habituellement a réduire le flicker que par un facteur proche de
deux. Or, dans nombre d’applications, un facteur de réduction plus élevé est généralement nécessaire pour
satisfaire aux exigences de qualité du réseau d’énergie auquel le four a arc ou la charge fluctuante est
relié. En outre, parce que les limites des CSPR sont dues aux caractéristiques intrinséques de ces
matériels, on ne peut pas escompter réduire davantage le flicker en relevant leurs caractéristiques
nominales.

4. OcobauBocti nepekaany Conditionnel de probabilité y rainy3seBux rekcrax

VY mnHaykoBo-rexHiuHMX TekcTax Conditionnel de probabilité mopsim 3 subjonctif mMoxxe BBOAWTH
MaTteMaTHuHy (Gopmyiy. BKHBaHHS yMOBHOTO CIOCOOY MOSICHIOETHCS THUM, IO Oyib-sika (opmyna €
MOJICJIIIO, y3arajibHEHUM BIiIOOpPa)KEHHSM IIPOIECIB OTOYYIOYOro cepeloBHIa, a BiaTak He € 100%
JIOCTOBIPHOIO, OCKUJTBKH HE MOXKE BPaXxOBYBaTH a0CONIOTHO YCi YNHHHUKH:

Pour de I’aluminium, avec v=0.34, et sous une charge unitaire de 600 MPa on aurait : (formule)



Conditionneldeprobabilité BKHUBA€EThCS TAKOXK JIs BUPAKCHHS HAYKOBOI TiMOTE3M, MPHITYIICHHS IIOJ0
nepediry MpoleciB Ta sSBHIN, OS3MOCEPEIHIM CBIIKOM SKHX HayKOBElb He OyB, aje poOUTh BHCHOBOK
IIOJI0 iX MPOTIKAHHS, CIIMPAIOYKMCh Ha 3700yTI paHIIIe 3HAHHS:

Pour assurer la pérennité de la couche de protection il faut : limiter la porosité de la couche qui, a long
terme, permettrait au liquide corrosif d’entrer en contact avec le métal.

Conditionnel de probabilité BxwuBaeTbcst Takok mopsan 3 Futursimple, me ocraHHil nepenae OLTBIIMIA
CTYITIHb BIPOT1IHOCTI IPOTiKAHHS MPOIIECIB:

Ces conditions sont voisines de celles précédemmen examinées mais la solubilité nulle a 1’état solide
supprime la possibilite d existence :

- ... d’une réaction peéritectique car celle-ci supposerait la formation d’une phase...

Ainsi, le diagramme dans ce cas comportera un eutectique...

3nauenns Conditionnel de probabilité mpu dopmyntoBaHHI HAYKOBOI TIMOTE3W MOXKE IMOCHITIOBATHCS
OJTHOYACHHUM B)KHMBaHHSM JIIECITIB Ha IIO3HAUEHHS PO3YMOBOI JIsUILHOCTI (penser):

...ainsi que sa composition donne a penser que la fusion ne devrait débuter qu’a T;

[lepeknagauy Mae 3BepTaTH yBary Ha 3HA4YCHHS 4acoBOl ()OPMH y KOHTEKCTI, 00 HEMOKJIMBO 3aBXKIU
nepexnagatu Conditionnel yMOBHMM CHOCOOOM 4M MaiOyTHIM 4YacoM ~+ JICKCHYHUMH OIMHHISIMHU 3
CEMOIO BIPOT1THOCTI, CyMHIBY.

[oTpiGHO 3BepTaTH yBary Ha PIi3HMIIO MiX MOTEHIITHMM Ta HepeanbHUM Y 3HadeHHI Conditionnel de
probabilité. [Tepme mepeBakHo Oyme mepekiagaTUcs MaHOyTHIM 4acom, TOZl sIK Jpyre mnependavae
BHUKOPHUCTaHHSI YMOBHOT'O cIt0c0o0y a00 JIEKCHYHUX OJMHUIb JUIsl BUPXKEHHS CyMHIBY, HEpeaJbHOTO.
Amnamiz nepexnanis Conditionnel de probabilité ykpaiHChKOIO MOBOIO 3aCBiqUUB, IO MEPEBAKHO MAIOTh
MicIle SIK JIEKCHYHI, TaK i CHHTAaKCHYHI TpaHC(opMallii, JTuIIe iHoi BUKOPHCTOBYETHCS YMOBHUI CIIOCiO,
SK Y HACTYITHOMY TPHKJIAI:

Compte tenu de ce qui précede, les dispositifs de puissance actuels suivants pourraient étre
intéressants :...

Bpaxosyiouu éce nonepeoue, HACMYnHi Cy4acHi CUnO8i npUCmpoi Mo2ziu 6 Oymu nepcnekmugHUMIL ...

Les équipements Wi-Fi ne doivent pas provoquer des fonctionnements indésirables ; « pas de
déclenchement intempestif » dirait-on en langage de contréle électrique.

Obnaonanns Baii-Dail ne mae npusooumu 00 nebaxcanoi pobomu, «Oe3 HeGUACHO20 GIOKNIOUEHHS), 5K
CKA3a1u 6 MOBOIO eNeKMPOHAO30P) .

Binbm mommpeHnM € BUKOpUCTaHHS OpM MaiiOyTHHOTO Yacy SK B aKTUBHIN (Hopmi:

De méme, le client pourrait, lui aussi, réaliser des économies, car les moteurs a vitesse variable
pourraient étre alimentés directement en courant continu.

Ak nepedbauaemvcs, KHieHM (3AMOGHUK), MAKONIC, 3MOHCE OMPUMAMU eKOHOMIIO, OCKITbKY O8USYHU 31
BMIHHOIO WBUOKICIIO 3MONCYIb HCUBUMUCS OE3N0CEPEOHbO NOCMIUHUM CIPYMOM.

Par exemple, dans le cas de pannes généeralisées ou de coupures de longue durée sur des départs de
distribution (dues a d’importants problemes sur le réseau de transport), le fonctionnement d’artéres de
distribution en mode iloté permettrait [ ’alimentation des clients jusqu’a la remise en service du réseau.
Hanpuxnao, y pasi wacmux asapiii abo mpusanux GiOKIIOYeHb CMPYMY HA BI02ANYIHCEHHAX Mepedlci
NOCMAYanHs (CNPUYUHEHUX 3HAYHUMU NPoOIeMaMu Yy Mepedcax nepeoayi enekmpoenepeii ), poboma
MPAHCNOPMHUX Ma2icmpaneli eieKmponoCmMAad4auts 'y PedCuMi a6MOHOMHUX OLIbHUYL (00360IUMDb
nOCMauamu eHepeito CRONCUBAAM 00 BIOHOBNEHHS PODOMU MepPediCi.

TaK i 3 BAKOPUCTAHHSM 3BOPOTHHX (OPM IS TIEPEKIIay TacuBY:

Important : Dans le cas ou moins de 10 fréquences seraient programmeées, il est impératif de mettre
« 0000 » dans les fréquences restant a programmer.

Baorcnueo: 'V eunaoky, xonu npozpamysamumymsca oo 10 wacmom, 0606 ’s13x060 eucmagumu «0000x»
071 4acmom, wo 3aIUUAEMbCSL 3anPOSPaMy8ami.

Pinme 3ycrpivaeTbes TernepinHii yac:

1l pourrait ainsi étre utile de déterminer au cas par cas s’il n’est pas avantageux de mettre en place une
solution utilisant [’électronique de puissance.

Mosice 6ymu KOpUCHUM GUSHAYAMU ) KOJICHOMY OKPEMOMY SUNAOKY, YU € GUIIOHUM BUKOPUCTHAHHS
CUNOBOT eleKMPOHIKU.

Avec 'avénement de la production décentralisée sur les réseaux de distribution (et de transport), ces
définitions devraient étre adaptées, étendues ou révisées, dans le but de répondre a des questions telles
que : quels sont ou quels devraient étre les services systeme pour les réseaux de distribution ?

I3 88edennam OeyeHmpanizo6anoeo UPOOHUYMBA y Mepexci enekmponocmavanus (i erekmponepeoaui),
yi BUBHAUEHHS MAlOmMb A0ANMYBAMUCS, NOWUPIOBAMUCS AD0 nepe2naiamucs 3 Memoro 8i0nogicmu



HA mMaxi NUMAauHA. AKUM € YU SKUM MA€ Oymu cucmemHe 00CIY208V8AHHS OISl Mepeddc
nocmavauHa?

[TommpeHnM € BUKOPUCTAHHS MOJAIBHOTO JIIECIIOBA Mo2mu JIIS IepeKIaay K aKTUBHOI (popMH:

1l est impératif de ne pas soulever la culasse, ce qui entrainerait le décollement des chemises de leur
embase avec introduction d’impuretés et détérioration des joints toriques.

B oicoonomy pasi ne nionimamu 2onieky yuninopis, wo moice npusgecmu 00 3pugy 2iiv3 3 ix onopu,
3a0pYOHEH s MA NOWKOONCCHHS KITbYEBUX NPOMINCKIS.

TaK 1 MaCUBHOI:

Faire fonctionner le régulateur sans sa liaison avec la masse de [’alternateur car il serait instantanément
détérioré.

3anycmumu pezynsmop, He 3aMuUKaiouu 1020 HA MACYy 2eHepamopd, OCKITbKU GiH Modce 6iopazy
NOWKOOUMUCSL.

He MeHII nommpeHuM € J0aaBaHHs JICKCEM

UMOBIpHO:

...la polarisation ne serait évitée que pour une teneur en fer d’au plus 0,0002% .

«...noaapusayito moxHa 6yode, limogipHo, 3anobiemu minbKU AKWO emicm 3ai3a CKnadamume He
binbwe 0,0002%. »

Le plan de défense idéal d’un grand réseau électrique serait celui qui peut s’adapter aux conditions
changeantes tout en offrant un équilibre entre les exigences de fialibilité quelque peu contradictoires .
I0eanbHUM nAgHOM 3axucmy 8enuKkoi enekmpomepexci limogipHo 6yde nnaaH, AKUlU MOXMHA
nmpucmocysamu 00 3MiHHUX yMO8, 8CMAHO8/YU 6aaaHC(pieHO8a2Y) MiX HE3HA4YHO cyrepedHUMU
gumoz2amu HadiliHocmi.

Les additions de cadmium et d’aluminium dans les proportions indiquées reléveraient a 0,004% de cette
valeur limite.

JomiwKu Kadmito ma anioMiHito 8 3a3HAYEHUX MPOonopyiax eufasaamMuUMymscsa UMOBIPHO HaA pieHi
0,004% ybo20 2pAHUYHO20 3HAYEHHA.

CKopiwe 3a ece:

Ainsi ,obtenu par frittage, le nickel durci par dispersion de thorine ThO2 en grains de moins d’un dixiéme
de micron conserverait une résistance mécanique intéressante jusqu’a 1300°C.

TaKum 4YuHom, ompumaHuli CriKaHHAM HiKens, 3miyHeHuli ducnepciero okcudy mopito ThO2 y 3epHa
meHwe 3a 0,1 mikpoHa, cKopiwie 3a ece b6yde 36epicamu O0OCMAMHIO MeXAaHiYHYy MiyHicmb npu
memnepamypax Huxde 1300°C.

A la lumiére de I'intérét trés largement répandu pour la norme 802.11i et des avantages financiers de
['utilisation des systemes Wi-Fi, ces décisions devraient étre reconsidéreés.

Bpaxosyrouu Oyxce WUpPOKy 3ayikasaeHicms Hopmoto 802.11i ma hiHaHCO8I nepesazu 8UKOPUCMAHHA
cucmem Bali-®al, ui piweHHs cKopiwe 3a 8ce Maromeo nepezasHymu.

gipozidHo:

La technologie des nanocomposites pourrait se développer dans le secteur d’ici 5 ans.

Y nanibnuocui 5 poxis y eanysi 6ipo2iono 6yoe po3eueamucs mexHoa02is HaHo- KOMRO3UMIS.

La formation d’hydrures de zirconium dans [’alliage liquide s’opposerait en effet a celle de SiH4, si bien
que le silicium resterait a [’état de polysilenes (SiH2), constituant noyaux de cristallisation pour le
magnésium.

Ymeopennusa ciopudie yupkonilo y piokomy cmonigipociono 6yoe npomudismu ymeopenHio SiH4,
HACMiNbKY, WO Ccuniyitl eipoziono3anuwiumsca )y cmawui noaicinenis(SiH2),cmeoprorouu  3apooxu
Kpucmanizayii' y MaeHii.

Ille oqHMM MOKJIUBHUM 3aCO00M TEepeKIaay € CHHTAaKCHYHI TpaHchopMaIrii:

A mesure que cette technologie gagnera en maturité, on devrait assister a une diminution des coiits de
production.

1o mipi mozo sk ysa mexnoao2is HaOysamume po36UMKY, MA€ 3MEHULY8AMUCS T 8apMicmb 8UPOOHUYMEA.
Ilepexnacru:

1.Ces efforts devraient déboucher sur une meilleure compréhension, non seulement de I’applicabilité et
des avantages des nouvelles technologies de surveillance des réseaux dans 1’amélioration de la
supervision en ligne, mais également dans leur application a 1’élaboration des plans de défense actuels et
a venir.



2.Les méthodes détaillées présentées dans ce rapport, pour la conception et la mise en application de
plans de défense bien coordonés, devraient favoriser 1’adoption a plus grande échelle de ces systémes de
défense.

3.L’étude qui couvre 16 pays montre que les avantages financiers des systémes Wi-Fi sont considérables
et devraient présenter un grand intérét pour toutes les sociétés du secteur de 1’énergie (et les
sociétés de controle de processus industriels).

4.11 est clair que quelqu’un doit prendre la responsabilité d’attirer I’attention de la direction de la société
sur les menaces potentielles et les responsabilités qui pourraient résulter de I’absence de toute action de
prudence.5.Cependant, la meilleure nouvelle est que d’autres sociétés, représentant 66%, pourraient
profiter des avantages offerts par les systémes Wi-Fi mais ne 1’ont pas encore programmé pour le
moment.

6.En outre, la présence d’unités de production décentralisée ne doit pas étre a I’origine de déclenchements
intempestifs de parties saines de réseau (telles que les départs voisins non atteints par le défaut) et ne
devraient pas empécher le bon fonctionnement du systéme de réenclenchement automatique ou manuel
qui pourrait étre en place.

7.L’affectation soit des « colits complets » ou de « colits minimum » a la charge du producteur pour les
renforcements requis pour permettre le raccordement de la production décentralisée devrait étre
réexamingée.

8.Différents mécanismes d’affectation devraient étre détaillés et évalués.

5. Oco6aunBocTi mepek/aagy AiENPUKMETHHKA TAa Ti€ENPUKMETHUKOBHX 3BOPOTIB

BxuBaHHS Ji€ENPUKMETHUKA Ta JIEMNPUKMETHUKOBHX 3BOPOTIB € THIIOBUM JUIS HAayKOBO-TEXHIYHUX
TEKCTIB, BOHH YaCTillle 3yCTPIUaroThes y (paHIly3bKiid MOBI OPIBHIHO 3 YKPaiHCHKOIO:

Cette propriété n’est d’ailleurs pas indépendante de la précédente, le constituant le plus sensible a la
corrosion étant I'eutectoide qui se dispose entre les grains de la solution a . — Lia enacmusicme,
3pewmoro, 3anexumes 8i0 nonepeodHbOoi, a KOMMOHeHmM Halibinow Hecmilkuli 0o Koposii €
es8meKmMoioom, Wo 3HaX0O0UMbLCA MiHt 3epPHAMU PO3YUHY O.

VY (paHIy3bKHX HAYKOBO-TEXHIUHUX TEKCTaX MIEMPUKMETHHK 3a3BHYail BYKUBAETHCS B SIKOCTI O3HAYCHHSI.
[Ipu mepeknani ykpaiHCBKOIO MOBOIO JIEMPHUKMETHHKA TEMEPINIHBOrO Yacy CIiJ| Mam’sTaTH, 10 BiH
3a3BUYAl MEPEAAETHCA MIAPSAHUM 03HAUYBAILHUM PEUCHHSAM 31 CIIOIYYHUKAMU KUl (9Ka), Wo:

.1l est judicieux d’introduire lanotion de diagramme technologique de phase de [’alliage représentant
[’évolution de la composition de phase de [’alliage donné en fonction de la température. — ...0oyinvHo
68ecmu NOHAMMS MeXHON02IUHOI haz060i diacpamu cniagy, AKANOKA3YE 3MIHY (hA308020 CKAADY
KOHKPEMHO20 CHAA8Y 6i0 memMnepamypu.

On a étudié les propriétés des aciers contenant (a teneur en bore) jusqu'a 2,4 % du bore... — byau
docaidiceni enacmueocmi cmaiet, wio micmuau 0o 2,4% oopy...

OpaHiy3pkuil JIEMPUKMETHUK B aTpUOYTHBHIA (QYHKIII B HAyKOBO-TEXHIYHOMY TEKCTi YKpaiHCHKOIO
MOBOIO 3a3BHYail MePeKIIagaeThCs AIECTIOBOM B 0COO0BIH (opmi:

On peu tméme, en cas de nécessité, abaisser le point de fusion au-dessous de 182°C par une addition
complémentaire de bismuth, 'eutectique triplePb-Sn-Bi fondant au-dessous de100°C. — MoxcHa Hasime,
y pa3i nompebu, 3HU3UMU MOYKY fnAdsneHHA Huxye 182°C wnaxom 000asaHHA gicmymy, npu ysomy
nompiliHa eemekmuka Pb-Sn-Binnasumeca 3a memnepamypu Huxcde 100°C.

Les extrémités en saillie de cette plaque d’acier sont ensuite dégarnies de zinc et soudées a la structure,
les soudures étant finalement décalaminées et peintes. — [Tomim mopyi, wo sucmynaromes 3 Uyiei
CManbHOI NAacCmMuHU, 3HeyuUHKosylomoca Ui npusaproromecsa 00 KOHCMPYKUii, npu ybomy 38apuHU
0CMamoYHo oYuwyromesca ma gpapbyromscs.

CknagHa ¢opma [LIENPUKMETHMKA MUHY/IOTO Yacy 3a3BMYali MepekNafaeTbCA  AiENPUCIiBHUKOM
[OKOHaHOro BMAay:

On peut réaliser le diagramme technologique de phase a partir du diagramme d’état traditionnel, ayant
calculé d’apres la régle de trongons, [’évolution de la composition de phase de tous les phases en
fonction de la température le long de la ligne correspondant a la composition chimique de [’alliage
donné. — Texnonociuny aszogy oiacpamy ChRIA8Y MONCIUBO HOOYOY8amu GUXOO0SYU 3 MPAOUYIUHOL
diazpamu Ccmawy, po3paxy8aswiu 3a NpasuioMm GIOpI3Kie, 3MiHy (daz06020 ckuady 6cix ¢az 6io
memnepamypu 830084C AiHii, KA I0N0GIOAE XIMIUHOMY CKAAO08I OAHO20 CNIABY.



JlienpUKMETHUK y CKIIaJl JIEMPUKMETHUKOBOTO 3BOPOTY € €KBIBaJCHTOM MiAPSIHUX pEYCHb Hacy Ta
npuurHU. CaMe MpH MepeKiiaji OcTaHHIX YKPalHChKi CTYJIEHTH YacTO MPUITYCKAIOThCS TIOMILIOK.
KopoTwum y nopiBHAHHI 3i cBOIMM ¢YHKUiOHaNAbHUMU CUMHOHIMAMKM — YACOBMMM, MPUYUHHUMWU i
YMOBHUMMU NiAPAOHUMMN peYEeHHAMM, € ABCONOTHUIN JIENPUKMETHUKOBUIA 3BOPOT.

ABCONMIOTHUI OiENPUKMETHUKOBUIA 3BOPOT 3 Participe présent (akTmBHa abo nacMBHa Gpopma) BMparKae
Aaito, Wwo BigbyBaeTbcA oAHOYacHO 3 Aielo  AdiecnoBa B 0cob6boBili  dopmi). ABCONOTHUIN
AiENpPUKMeETHMKOBMI 3B0POT 3 Participe passé et Participe passé composé Bupaxkae aito, Aka nepeaye aii
rOIOBHOMO PeYEHHS.

La, les alliages utilisés sont toujours des zinc-aluminium, I'aluminium augmentant la coulabilité. — Tam,
8UKOPUCMAHI cmonu 3a8x#0u A6aa10mbca Zn-Al, npu ybomy anomiHili nidesuwgye piokonauHHicme.

Une précipitation analogue de solution y dans la solution o s’observe toujours, sauf trempe, dans les
alliages riches en chrome, la frontiére entre domaine monophasé o et domaine diphasé étant
particulierement éloignée de la verticale. — OcadiceHHA aHAs02iYHE PO34YUHY VY Y PO34UHIi a
crocmepi2aemoca 3a8x0uU, Kpim 2apmyeaHHsA, y cmonax 36a2a4eHux XpomMom, rpu Ybomy 2paHUYA Mikx
00HOGA3HOK 30HO 0t Ma 080GhA3HOK 30HO 0C06UB0 8iO0BANAEMbCA 8i0 8epmuKarii.

Contact mis, les feux de recul s’allument deés I’enclenchement de la marche arriére. — lNicna MUKAHHA
KOHMaKkmy, 3a20psAomeca 802Hi 3a0Hb020 X00Y.

Mpu nepeknaai ¢paHUy3bKUX peyeHb, Ae abCoNOTHUIN AiENPUKMETHUKOBMA 3BOPOT 3HAXOAMUTHCA Y
npenosuuii, Moro YyKpaiHCbKMM eKBiBasieHTOM 6OyayTb OOCTaBWMHHI MigpAagHi peyeHHs uYacy 3
CNONYYHUKAMM KO/IU, MiC1A M0o20o AK ab0 K NPUYMHU 3i CNOAYYHUKAMM OCKIifbKU, Yepe3 me wo:

Ce jeu ne pouvant étre réglé, remplacer la bride s’il y lieu. — Ockinbku yeii NPOMIHOK HemMoMcHa
peayntoeamu, y pasi nompebu 3amiHumu ¢naHeuys.

ABCONOTHUIN AIENPUKMETHUKOBMA 3BOPOT Y MOCTMNO3MLT, NiCAA FONIOBHOrO pPeyYeHHA, NepeknafacTbea
HaMyacTiwe cypaaHUM PeYeHHAM 3i CNOYYHUKAMM r1pU UboMmy, a:

Les propriétés d’un mélange homogéne dépendent de sa composition qualitative et quantitative, cette
derniere pouvant varier d’une maniére continue. — Bnacmusocmi 00HopiOHOI cymiwi 3anexcams 8i0 ii
KiflbKiCHO20 Ma AIKICHO20 CKNady, Npu Ybomy 8iH Moxce nocmiliHo 3miHreamucs.

BignosiaHo, yepes BiACYTHICTb abCONOTHOIO AiENPUKMETHUKOBOIO 3BOPOTY B YKPAiHCbKiA MOBiI npu
nepeknagi HayKoOBO-TEXHIYHMX TEKCTIB ¢paHLYy3bKO MOBOK NOTPIOHO, 30Kpema 3BepTaTu yBary Ha
nparmMaTMyHe 3HayYeHHA MiAPAOHUX pedeHb Ta CNocobM BUPANKEHHA iX CUMHTAKCUYHOrO 3B’A3KY 3
rofIOBHUM peyeHHAM. TaK, 06CTaBUHHI MigpAAHI peYeHHA Yacy 3 CNONYYHUKAMW KO/U, MiCAA mMo2o fK,
NPUYMHM 3 CNOJNYYHUKAMMK OCKifIbKU, Yepe3z me Wo MOXYTb nepeknagatmca abcontoTHUm
OIENPUKMETHMKOBMM 3BOPOTOM Yy npeno3uuii. Y HacTynHuMx npuknagax abcontoTHuin obopoT mae
NPUYMHHE 3HAYEHHA:

OcKinbKu 3a0Hi 2anbma € camospezybo8aHUMU, Py4yHi 2aabMa HeobxiOHO pezyaoeamu MminbKu mio
yac pemoHmy. — Les freins arriere étant autoréglables, il ne faut régler le frein a main que lors des
réparations.

OcKinobKu OuHamiyHuili egpekm y mampuyi nid 4ac noesy4ocmi mamepiany B6K/AOYeHHS MOMCHA
3Hexmyeamu, mo pPo38°A30K Kpaliogoi 3a0ayi 048 KOXHO20 MOMeHmYy 4Yacy t MOXHG ompumamu,
30CmMoco8yo4MU CMAMUYHY Meopito NPyHHOCMI.

L’effet dynamique dans la matrice lors du fluage du matériau de I'inclusion pouvant étre négligé, on
peut obtenir la résolution du probléme limite pour chaque moment t en appliquant la théorie statique
d’élasticité.

Ane 3ycTpivaloTbCA peyeHHA 3 O06CTaBMHHMMM NIAPASHUMW MPUYMHM B MNOCTNO3WLII i came npwu
nepeknagi 3 ppaHLy3bKoi MoBM Tpeba 3BepTaTH yBary Ha nparmaTMyHe 3Ha4YeHHA NiAPASHUX PeYeHb:
Kapbid 6opy He minbku 3MiYHIOE mamepiasn, ane i CAYHUMb MAKOX GKMUBAMOPOM MpU CriKAHHI:
OCKinbKu 8 cucmemi Fe-B-Cmae micye eemeKmuy4He nepemeopeHH.

Le carbure de bore modifie non seulement le matériau et sert également d’agent d’activation lors de
I’'agglomération, la transformation eutectique ayant lieu dans le systéme Fe-B-C.

On déconseille cependant de recourir a une hydruration délibérée du bain, un tel traitement étant de
nature a favoriser les défauts d’étanchéité par formation de cavités et de décohésions
intergranulaires.



He pekomeHOyembca 00HAK 8xusamuca 00 HABMUCHO20 HACUYEHHS 800HE8UMU COAYKAMU B8AGHHU ,
OCKinlbKuU maka 06pobKa moxce sUuKaAuKamu deghekmu ywjinoHeHHA Yepe3 ymeopeHHs MOPOHHUH ma
MiX¢ 3epHUCMO020 PO3WaAPYBAHHS.

CypsfHi peyeHHs 3i  CMOAYYHUKAMW [pU  YbOMY, O, MOXKYTb MepeKknagatnca abcotoTHUM
AIENPUKMETHUKOBMM 3BOPOTOM Y MNOCTNO3ULi MiC/1Si FOJIOBHOTO PeYeHHs:

Baacmusocmi 00HOpPIiOHOI cymiwi 3aaexwams 6i0 i KinbKicHo20 ma AKICHO20 CKAady, Npu YybomMy BiH
mMoxce nocmiliHo 3miHoeamucsa. — Les propriétés d’un mélange homogéne dépendent de sa composition
qualitative et quantitative, cette derniére pouvant varier d’une maniére continue.

B YyKpaiHCbKMX HAyKOBMX CTATTAX 3YCTPIYAETbCA Harato BMNAZKIiB [BOX OKPEMUX PEYEHb, Apyre 3 fKUX
BBOAMWTLCA CMOJYYHUKOM 1pu ysomy . MNpu nepeknagi ¢paHLy3bKO MOBOI MPOBOSUMO CUHTAKCUYHI
TpaHcdopMalii, a Apyre pevyeHHa NepeknafaEemo abCcoNtOTHUM LiENPUKMETHUKOBUM 3BOPOTOM, WO €
CTUCAIWE Ta EKOHOMIYHILWe.

Mpu yili memnepamypi 8 6op micmKkux mamepianax Ha ¢oHi nepaimo-gepumHoi 0CHO8U yM8BopPHOEMbCA
aHOMAIbHA CMPYKMYpPA, Wo MiCmume MHOMCUHHI i30/1b08AHI 8K/AOYEHHSA, PO3MAWO8AHI 8 nopax, abo
6insa nop. Mpu ybomy KinbKicmb makux eKsmwo4YeHb 36inbWyemosca 3 nidsuwjeHHAM emicmy Kapbidy
6opy e wuxmi.

A cette température dans les matériaux contenant le bore sur le fond de la matrice perlite-ferrite est
formée la structure anomale contenant plusieurs inclusions isolées qui se trouvent dans les pores ou
autour, la quantité de ces dernieres augmentant avec la teneur accrue en carbure de bore dans la
charge.

Tak, 8 pobomi Noka3aHo, Wo 8 cuaymiHax yacmeu gasu Mg2Si moxcyms ppaemeHmysamucs
npu sucokomemnepamypHili mepmiyHili o6pobui. Mpu ybomy nidsuwyemoca naacmu4yHicmo
cnnasis.

Ainsi, dans 'ouvrage on a montré que dans les silumines les parties de la phase Mg2Si peuvent
se fragmenter a une trés haute température du traitemet termique, la ductilité des alliages
augmentant.

MpuKknagu peyeHb 3i CNONYYHUKOM a:

Mpu 36inbweHHi emicmy mapeaHuyto 0o 1,7% posmipu ¢asu (Fe, Mn)Al6 nocmynoso
3pOCMaMb, @ KOMIAKMHICMb 3MeHWYEMbCA.

Avec 'augmentation de la teneur en manganese jusqu’a 1,7% les dimensions de la phase (Fe,
Mn) Al6 augmentent progressivement, la compacité diminuant.

CeMaHTMYHaA MICTKiCTb peyeHHsi MoXKe ByTn A0[aTKOBO 36inblieHa 3a paxyHOK MOCNig0BHOro
BXXMBaAHHA ABOX aBCONOTHUX AIENPUKMETHUKOBUX 3BOPOTIB:

Une fois le systeme solaire colonisé, la population humaine ayant dépassé la centaine de
milliards, la croissance démographique devra rapidement s’arréter. — IK minbKu coHAYHA
cucmema 6yde 3axonneHa, a AOOCbKe HAcCesneHHA rMepesuwums COMHIO Minbapdis,
demozpaghiyHe 3pOCMAHHA MAE WBUOKO 3ynUHUMUCH.

Okpeme micue nocigatoTb ¢paHuy3bKi 6e3giecniBHi peyeHHA, WO MaltTb OAWH YK ABa abCOMOTHUX
OIENPUKMETHUKOBUX  3BOPOTY. YKPAiHCbKOKO MOBOK BOHM  MeEpeKNafaloTbCa  BiAMOBIAHO A0
NParmaTMYHOrO 3HAYEHHA 3BOPOTY CKAAZHUMM PEYEHHAMW 3 MigPAGHUMMM MPUYMHKM, Yacy, abo XK
CKIAAHOCYPALHUM, SIK Y HACTYMHOMY MPUKNagi:

Arbre a cames en fonte, latéral, tournant sur 4 paliers, les portées étant alésées directement dans le
carter. — Kynaukosuli 8an yasyHHuli, 6okosuli i obepmaemeocs HA 4-x NiOWUNHUKAX, NpU UboMy WUliKU
po3moyyromoca 6e3nocepedHbo y Kapmepi.

6. 3aBaanns.

Ilepexkiaacrn.

1.0ueBuaHO, 1110 HASBHICTH MIIBUIICHOrO BMICTY BYTJICIIO B MaTepiaii, /0 6600umvcs B IIUXTY Y
BUTIISL TpadiTy, MepenKkomKae qucomniaiii kapoiny 6opy i audysii mpoaykTiB Horo Aucomialii B OCHOBY
1 CIpYsie YTBOPEHHIO JIOKAJIbHUX BKJIIOYEHD, /0 CKAAOAIOMbCs 3 IPOAYKTIB HOro MICIeBOI B3aeMOIIT 3
3a7Ii30M.



2.IlinpumenHs Temmeparypu cnikanas qo 1200°C Bene 10 BupiBHIOBaHHs KoediieHTiB audys3ii 6opy i
BYTJICLIO, 6HACAIOOK 4020 eeKT BBEACHHS BYIJICLIO, SKUll noJiseae y 30UIbIICHH]I TBEPAOCTI MaTepiaiB,
CyMyemubCs 3 aHAJIOTYHUM eeKTOM Bif 1ii Oopy.

3.0xHak, 1151 CTOMIB , W40 MaAlOMb BUKOPUCTOBYBATHUCS Y TapsIuOMY CTaHi. ..

4... TOMOTEHEe3aI[IfHUN YOTHPHOXTOJAMHHUIA BiJIal JO3BOJISE BXKE BUTOTOBIISITH 3aKJICHKH 3 BEITUKOIO
MIIHICTIO J10 3CYBY, AKI He MPICKAOMbCA TiJ] 9ac BUTPUMKH. . .

5.TakuM YMHOM, TIepe]] XOJOJHUM BOJIOYIHHSIM TOTPIOHO BIATHCS JIO MONEPEAHBOTO BiIIYCKaHHS, Hpu
AKOMY CHGOPIOEMBCA TOCTATHBO 3aPOJIKIB. ..

6.MoXHa TakOX, y JEIKUX BHIIaJKaX, 3aCTOCYBATH PEBEPCiiiHy 00pOOKY, fKa noaA2A€ Y HETPUBATIOMY
BiJImycKkaHHi npu Temmnepatypi Big 180 no 300°C 3anexHO BiJi MApKH, #40 NPOGOOUMBCA TIICIISl IOBHOTO
a00 4acTKOBOT'O CTapiHHSL.

7....aJ1¢ TOMIIIICHHS, W0 € Pe3yIbmanmom TEPMIYHOI OOPOOKH € Ie 3HAYHIIIUM IS CIUIABIB 3 BMICTOM
Mizi 4% ta 2%.

8.Entre ces deux solutions se forme un eutectique a 11,7%S1, fondant a 578 °C.

8. MiK UMMH JBOMa pO3YMHAMH YTBOPIOETHCS EBTEKTHKAa 3 BMicToM cuiiniio 11,7%, saka
pozmonaroemupca ipu 578°C.

Mepeknactu.

Paodiayitinozaxichi nonimepri komnosuyitini mamepianu.

1.Ilporpec y cTBOpEHHI Ta YAOCKOHAJEHHI 00JaJHAHHS , ]I BUKOPHUCTOBYIOTHCS JKeperna 10HI3yruoro
BUITPOMIHIOBaHHS, TOTPeOY€E PO3pOOKH HOBHX BHCOKOS(PEKTUBHUX PiiaiiHO3aXUCHUX KOMITO3HTIB.
2.0cTaHHIM 4YacoM 3Ha4yHa yBara NPUAUIIETBCS CTBOPEHHIO paaianiiHo3axucHux (P3) xomMmosuTiB i3
MOJTIMEPHOIO MAaTPHIICIO, & CaMe JIETKMX 3aXMCHUX MaTepialliB 3 BHCOKMM KOMIUIEKCOM EKCIUTyaTalliiHuX
XapaKTePUCTHUK.

3.P3 momiMepHi KOMITO3UTH TPENCTABICHI MaTepiajaMH 3 MaTpHICIO i3 TepMOIUIacTiB ( B OCHOBHOMY
MOJTIETHIIEH, TIONICTUPON) Ta PEaKTOIIACTiB (EmOKCHAHI, (eHonbHi, KapOaMinHi, momiedipHi Ta iHMI
CMOITH), IO HAMOBHIOIOTh BAXXKHMH €IeMeHTaMH (CBHHEIb, BONb(paM, 0op, Oapiii, oioBo, MoIiOIeH) Ta
X CIOIyKaMH.

4.HanoBHioBayi 3a3BHYail BBOJATH J0 CKJIaIy MaTepialliB y BUTIIsL APiIOHOMCTIEpCHOT (hpaKilii.
5.Bigomo BukopuctaHHs B P3 momiMepHMX KOMITO3UTaX 3MII[HIOBAILHUX BOJOKHUCTHUX apMyBalbHUX
CTPYKTYP 13 CKIISTHHX, 0a3aJIbTOBUX, apaMiTHIX BOJIOKOH.

6.Crnin Bim3HauuTH, Mo P3 XapakTepHCTHKH MONIMEPHUX KOMIIO3UTIB HAaWBUIIII JIMIIEC MPH BHCOKOMY
CTYIICHI HAIIOBHEHHS IOJIIMEPHOI MaTpHIli APIOHOJMCIIEPCHUMH MOPOIIKAMH Ba)KKHUX CIEMEHTIB Ta iX
crionyk. 7.BigzHaunMo, 1110 HAMOBHEHHS MOJIMEPHOT MaTpHIli APIOHOAMCIIEpCHIMH HAIOBHIOBAYaMH HE
3a0e3nevye TOCTaTHOI OHOPITHOCTI MOTJIMHAHHS KOMITO3UTOM 10HI3YIOUOTO BHIIPOMIHIOBaHHSI.

8. 21151 apMyBaHHS KOMITO3UTIB Oyl 0OpaHi BOJIOKHA, IO OJIepKaHi 3 BiIXO/IIB EIEKTPOBAKYYMHOTO CKIIa,
ski MictaTh PbO y kimbkocti 30, 15,7 ta 10,5% macu. Taki BOJIOKHA MalOTh MiABHINCHI MOTJIMHAIOYH
BIIACTHUBOCTI JI0 10HI3yI0UOTO BUIIPOMIHIOBAaHHS, @ TAKOXK HAJISKHY MIIHICTD 1 XIMCTIHKICTB.

9.OCKIITbKH B TEXHOJIOTT BUTOTOBJICHHS BOJIOKOH Ta KOMIUIEKCHMX HUTOK, MPU3HAYCHUX JUTS apMYBaHHS
MOJIIMEPHOI MATpHIIl, SK TEKCTHJIbHUH 3aMaciaioBay OyJIo 3aCTOCOBAHO «apadiHOBY €MYJIbCIIO», IO
MOX€E 3HW)KYBATH MII[HICTh Ta OPCTKICTh TOJIMEPHOTO KOMIO3HMTY, BHHUKIA HEOOXiTHICTh BHIANSATH
3aMacioBay i3 moBepxHi BonmokoH. 10.TermioBui pexxuM 0OpoOKM JjIs BUIAJICHHS 3aMaciioBada MOXKE
CYTTEBO BIUIMHYTH Ha MIIHICTh CKIOBOJIOKHA, TOMY JOMUIBHUM OYyJIO JOCTIUTH BILTUB TEMIIEPATYPH Ta
Yacy BUTPUMKH Ha MIIHICTh, BITHOCHE ITO/IOBKEHHSI Ta BTPATy MACH 3pa3KiB apMyBaJIbHUX CTPYKTYP.
Ilepexanacrtu.

1Inasnenns emopunHux anioMiHiegux cniaeis.

1. B manwuii yac KOHTPOJIb XIMIYHOI'O CKJIa 1y, HAaBITh IiJl YacC IJIABKU, HE MA€ TEXHIYHUX TPYIHOIIIB.

2. Buznavenns x (a30BOro ckiiaay CTOIIB - CKJIaJlHA Ta TPYIOMICTKa po0OTa, sika MOXKe OyTH BUKOHAaHA
TUIBKYU B CIEIiaIi30BaHMX J1abopaTopisix 1 moTpedye JOCUTh Oarato 4acy.

3. 3 iHmoro OOKy, TUTbKM 3HaHHS ()a30BOrO CKJIaay Ta BIUIMBY Ha HBHOTO JICTYBAILHUX CIEMEHTIB,
JOMIIIOK Ta t° J03BOJSIE MPUAMATH TPaBWIBHI PillieHHsS] MPU BUOOPI ONTHMAIBHUX PEKHUMIB TUIABKH,
PO3JIMBAHHS Ta TEPMIYHOTO OOpPOOIICHHS JTMBAPHUX CTOIIIB.

4. Ouinnty BIUMB (DA30BOTO CKIIAAy Ha TEXHOJOTIUHI PEKUMH MOXKIMBO, aHATI3YIOUYH JiarpaMH CTaHy
BIJAITOBIAHUX CHUCTEM.

5. AJle BUKOHATH TaKui aHaii3 Ui 0araTOKOMIIOHEHTHUX CHUCTEM, SIKUMH € JIMBapHi CIIJIaBH, HA OCHOBI
TPaIUIIHHUX eKCIIEPUMEHTAIbHO BCTAHOBJICHHX JliarpaM CTaHy MPaKTUIHO HEMOXKITHBO.



6. Jlna cHpolieHHS aHalizy OaraTOKOMIIOHGHTHHX JiarpaM CTaHy JOLUIBHO BBECTH IOHSTTS
TEXHOJOr1uHoi (ha30BOi qiarpaMu CriaBy, sika Mokasye 3MiHy ()a30BOTro CKJIaJy KOHKPETHOTO CILIaBy BiJ
TEeMIIepaTypH.

7. TakuM 4MHOM, SIK TIOKa3aJ¥ TEPMOJMHAMIYHI PO3PAaXyHKH Ta MIATBEpIHB ekcriepuMeHTanbHuil JTA
JOCITI/PKEH1 BTOPUHHI allFOMIHIEBI CIUIAaBW MalOTh 3HAYHO MIMPIIMK iHTEpBasl KpHCTali3allii 3a paxyHOK
3HAYHOTO MOHWKEHHS TEMIIEPaTypH CONIIyC Ta JEI0 MEHIIOTO MiJIBUILEHHS TEMIIEPATypPH JIKBiTyC.

8. Po3paxyHOK TEXHOJOTIYHHX JiarpaM 3a pe3yjibTaTaMH XIMIYHOT'O aHaNi3y Ja€ MOXIUBICTh OI[IHUTH
BIUIMB JIOMIIIOK Ha TEMIIEPaTypHI MapaMeTpy BTOPUHHOTO CIUIABY Ta ONTUMI3yBaTH PEKUMH HOro
TUTABKH Ta PO3JTMBAHHSI.

ATA - nudepentianbHO-TepMiYHUH aHANTI3

9.BonbpaM € BaKKOTOIIKUM MaTepiajioM, IO 3aCTOCOBYETBCS JJIs JIETYBaHHS CTOIIB 3 METOIO
MIJBUIICHHS MEXaHIYHUX BIACTUBOCTEH Ta KapOMIIIHOCTI.

10./Ins Ginbm piBHOMIpHOT'O PO3MOALTY BOIb(paMy B TBEPAOMY PO3UHHI SK JIraTypd BUKOPHUCTOBYIOTH
cronu cucremu W-Fe, mpu yoMy KiIbKICTh €I€MEHTa B CILIaBi KoauBaeThes Bix 50 1o 90%.

11.Yepe3 BHCOKY cOOIBapTICTh Ta BIACYTHICTH Py, IO MICTATh Boib(pam, B YKpaiHi BUPOOHHIITBO
BHCOKO BOJIb()PaMOBHX MaTepialiiB NOTpedye HOBHUX JDKEPEN MOCTavyaHHs.

12.Hait0inpmuii MOnuT Ha METATYPTiHHUX MIAMPUEMCTBAX MAIOTh IHCTPYMEHTANBHI Ta KapOMIIIHI CTOIIH,
AKI B CBOEMY CKJIaJi MICTATh 3HAYHy YacTKy Bolb(ppamy. ToMy OCOONHMBY yBary Ciill NpHIUIATH
3201113 PKYBaJIbHUM TEXHOJIOTLSM.

13.BUKOpUCTaHHS Ba)KKO TOMKOTrO OpYyXTy, IIO MICTUTh BOIb(QpaM, € TEPCIEKTUBHUM HAMPSIMKOM Y
BUPIIICHHI Ii€T TPOOIEMH.

IlepexaacTu 3 anaxizom ycix Tpancdopmaniii.

IInasninnusa memanoopyxmy.

1.Y meramyprii, 30KkpeMa B JIMBapHOMY BHPOOHHUIITBI, IPU OTPUMAaHHI YaBYHY 1 CTalli, B TUTaBUJIBHI Iedi
3aBaHTAXKYIOTh MeTaneBuil OpyxT. Ha nmBapHMX 3aBofax MeTanoOpyXT € TOJIOBHHM JDKEPEIoM
CHPOBUHU, BUKOPUCTOBYBAHOI IS OfICp>KaHHS METaJIeBUX BHIIMBKIB. [Ipy BUpOOHHIITBI cTalli 1 YaBYHY B
4 3aBaHTAKYIOTh BEITUKI KUTBKOCTi OpYXTY B CYMIiIll 3 3aJ1i3HOIO py/10t0. 3aCTOCYBaHHS 3HAXOSTh Pi3Hi
THUIIN METaNIOOPYXTY, 30KpeMa JTUCTOB1 OOPI3KH, 3aIHIIKH BiJl IITAMITYBaHHS, CTPYXKKH, 3aCTIHKH, CTOSIKH
Ta OpYXT BWIIMBKIB. Bce OUIBII IMPOKE BUKOPUCTAHHS 3HAXOAUTH JIOM aBTOMOOUTFHUX YaCTHH, TAKHUX SIK
PO30MTI MOTOPHI OJI0KH, KOPOOKH mepenad i qudepeHIiaim.

2.01Hi€I0 3 CEepHO3HUX MPOOJieM MPU BUKOPUCTAHHI METAJICBOr0 JIOMY € T€, IO BiH MICTUTH Pi3HI
3a0pyaHEHHs, Taki SK Maclla i MacTiia, OCOONMBO B pasi aBToMoOiunbHOrO OpyxTy. [Ipm 30epiranHi
OpyXTy Ha BIIKpUTOMY IIOBITpi BIH 3aXOIUTIOE BOJIOTY. 3aBaHTAXECHHS TAaKOro 3a0pyTHEHOTO
MeTaIo0OpyXTy B Iiu HebaXkaHa, OCKIJIBKU BOJIOTa Ta IHIII JIETKO JICTIOUI MaTepiaii, 30KpeMa 3MallleHHs,
HIBHJIKO MEPEXO/IATH B 00'€EM Tedi i MOXKYTh MPU3BECTH JI0 BUOYXyY. Kpim Toro, macruina i 3MaieHHs, siki
HE BHINAPYBAJIUCS MTPU HArpiBaHHi, OyayTh 3a0pyJHIOBATH PO3ILIABICHUHA METal.

3.1lpu 3aBaHTaXEHHI B MY XOJOJAHOTO METAIOOPYXTY Yac JOCSATHEHHsI TeMIIepaTypy ILJIaBJICHHS
CHpOBUHU 1 HABAaHTAXKEHHS HA 1Y OyAyTh BHILE HXK TP BUKOPUCTAHHI MOMEPEAHLO HATrPiTOro OpyxTy.
ToMmy Ha 06araTboX JTHBApHHUX 3aBOJAX JJISl 30UTBIIICHHS] BUPOOHOCTI Medi Ta e)eKTUBHOCTI MPOLIeCy JIOM
3a3Ha€ TonepeqHboro HarpiBanHs. s HarpiBaHHsS MeTanoOpyXTy i JUiss BUIAJICHHS 3 HHOT'O BOJIOTH
MacTua abo 3MalieHb Po3polieHi pi3HI TUNHM oONaAHaHHS. 30Kpema Jisl TONEepelIHbOr0 HarpiBaHHS
BHUKOPUCTOBYIOTh TPAHCIOPTEP, MO SKOMY METAIOOPYXT IEpeMilIaeTbcs M KOKYyXoM. Y KOXKYyci
PO3MIllIeHI MAIBHUKH, TTONyM'sl SIKUX HAMPaBJIeHO HAa METaJoOpyXT, IO 3HAXOMUTHCS HA TPAHCIIOPTEPi;
TAKUM YMHOM BHITATIOIOTHCS MacTHJIa Ta BOJIOTa 1 BilOyBa€eThCs MiIIrpiB OpyXTYy.

4.BUKOpUCTaHHST CHCTEM JaHOTO THIy JUIi TWiJirpiBy MeTaly TOB'A3aHe 13 3a0pyJHEHHSIM
HAaBKOJIMIIIHBOTO CEPEIOBHIIIA Yepe3 UM 1 He3ropii ByrieBoaHi. OMHUM 3 NUIAXIB 3MEHIIICHHS KITbKOCTI
HE3ropiinX BYTJIEBOMHIB € MOJayYa B KOXKYX HaJUIMIIKOBOI KUIBKOCT1 MOBITPS JJIsA TIOBHOTO CIIaIOBaHHS
MacTHJI 1 3MallleHb, 10 MICTAThCS y OpyxTi. Hammuimok moBiTpss MOXKe MOJaBaTuCS B MAIBHUKH, a00
HABKOITUIITHE TIOBITPSI MOXKE BITyCKAaTHCS MiJ KOKyX. OJHAK NMpU HASBHOCTI HA/UIMIIKOBOI KLTBKOCTI
MOBITPA Bi0OyBa€eThCs HebakaHe OKUCITIOBAHHS Meramy. J[iis Toro, mod yHUKHYTH OKUCIICHHS, ONTHCYBaHi
CHCTEMH MIiNirpiBy 3a3BHYail TpaIOIOTh y BiIHOBIIEHIH aTtMocdepi. YTBOpeHHMH Ta3 3 BHCOKOIO
KOHIICHTPAI[IEI0 HE3rOpUTMX BYTJICBOAHIB B JEIKMX BHIIQJIKaX BUKUAAIOTH B arMocdepy. B iHmmx
mporecax Tas3W, MO0 BUXOIATH 3 Tedi, Mepe] BHKHIOM B aTtMocdepy MOJaroTh Ui OYHIICHHS B
JOTIaTIOBAYI.

5.1Ile omHMM HEOOITIKOM CHCTEMH IMJIrpiBy B KOXYyCl € HEpIBHOMIPHUH MiNirpiB MeTanoOpyxTy.
TopiuHa mapy OpyxTy MOXe 3MIHIOBaTHCS 10 JIOBKHHI TpaHcnopTepa. KpiM TOro, oCKibKU MaabHUKH
pO3TaIlOBaHI Ha JACsKiM BiICTaHI OJMH BiJl OJJHOIO, JIOM, PO3TAIlIOBAHHUI 0E3MMOCEPEAHBO IIi1 MaTbHUKAMH,



Oyse HarpiBaTHCS CHJIBHIIE, HDDK CHPOBHHA, IO 3HAXOJHMTHCS B MPOMDKKAaX MK HUMH. [lanbHUKH
HalCUJIbHINIE HArPIiBAlOTh BEPXHIO MOBEPXHIO OpyXTy. BiuHi i HIDKHS YaCTUHH CHPOBWUHU OJIEPKYIOTh
MEHIIIe eHeprii i HarpiBarOThCs MOBUIBHIIIE. Y TPOIECi pOOOTH TPAHCIOPTEP MEPIOIUUHO ITEPECYBAETHCS
Ha HEBENTUKY BiJICTaHb, Y pe3ybTaTi YOro BiIOYBAETHCS MEPEMINICHHS Ta TIEPEMIlTyBaHHS CHPOBHHU. Y
MpoIieci MmepeMillieHHs MPAIO0Th TUTBKHU Ti MAJIBHHUKH, SIKi pO3TAIIOBaHI Ha/l METATOOPYXTOM.
Ilepexnacrtu.

Bnaus xonyenmpayii Hanpysicenvb Ha Qiz3uKo-MexaHiuHi 61ACMU8OCmi GIOIUBKIE I3 BUCOKOMAPSAHYESOT
cmaii.

BinbIricTs BIAJMBKIB 13 BUCOKOMApPTaHIICBOI CTali BUTOTOBJIAIOTH 13 PI3HUMH 3MiHaMK KOHIrypariii, 1o
MPHU3BOIUTL Y MPOIECI eKCIUTyaTalii J0 BUHHUKHEHHS B I[MX MICISAX KOHIIGHTpALil HampyKeHHS.
3BakarouM Ha Te, M0 BHCOKOMapraHIleBa CTallb JIyXKe CXWJIbHA JI0 3MII[HEHHS MTPH MeXaHiuHii 00poOi,
BIUIMBKYU 13 11i€ cTami, B OUIBIIOCTI BHUMAJKIB, HAAXOATh B CKCILTyaTallil0 y JUTOMY craHi. JluTta
MOBEpXHsI Mae 06arato AeeKTiB y BUIIISA/I HAIUIMBIB METaTy, HIOPCTKOCTI MOBEPXHIi, CMAOK Ta pAaKOBUH
PI3HOTO MOXO/DKEHHS, SAKI TAKOXK CIIPHYUHSIIOTH KOHIIEHTPALII0 HANpyXeHb. TakuM YMHOM, BIIJTUBKH 13
BHCOKOMApTaHIeBOl CTali MaloTh BEIUKY KUIBKICTh 30BHINIHIX KOHCTPYKTHBHHX 1 TEXHOJIOTIYHUX
KOHIICHTPATOpPiB HANpyXeHb 1 BHYTPIMHIX (y BUTISAI HEOMHOPIAHOCTI CTPYKTYPH) HEMETalIeBHX
BKIIIOYEHb, TPAaHUIb 3€peH TOomo. BimoMocTeidl mpo YyTIHMBICT, BUCOKOMAapraHIEBOI CTami [0
KOHIICHTpAIil HAIlPYKEHb JIy’KE Majio 1 BOHH € CylnepewnBUMU. LIs 0OcTaBrHA MOSCHIOETHCS THUM, IO
BJIACTMBOCTI BHUCOKOMAapTaHIIEBOI CTali JyKe 3aliekaTh BiA 1l XIMIYHOrO CKJaay, OCOOJIMBO BMICTY
Ilepexaacrtu.

OcHosHi uou mepmiunoi 06pobku cmani.

Tepmiuna 00poOka — Il MPOLEC TEIIOBOI'0 BILUIMBY Ha BHPOOM 3 METAJIB 1 CIUIABIB 3 METOI 3MIHM
CTPYKTYPH 1 BJIaCTHBOCTEH Y 3a/IaHOMY HATIPSIMKY.

Brnacue tepmiuna oOpoOka craneil Bkirouae B cebe Biaman 1-ro pomy, Bifman 2-ro poay, rapTyBaHHS i
BiJIITyCKaHHS.

Bignan 1-ro pony mpu3HadeHwid Jjsl yCyHEHHS BiIXWJIEHHS BiJl PIBHOBR)XKHOTO CTaHy, IO BHHUK IPU
MOMEPEIHIX TEXHOJOTIYHMX OIepallisixX, 1 #oro npoBenecHHs He 00YMOBJICHE (Pa30BUM IICPECHBOPCHHSM.
J1o HBOT'O BiTHOCSTHCS TOMOTEHI3AIMHIH, peKpUCTAII3AI[IMHNE Biflai 1 BN s 3HATTS BHYTPIIIHIX
HaTpyXeHb.

Bingnan 2-ro poay 3acHOBaHMI Ha BUKOpHCTaHHI AU(yY31IHHUX (a30BUX MEPETBOPEHD 3 METOIO OJICpPIKAHHS
CTPYKTYp, OJU3bKHUX 110 piBHOBaXKHMX. /)1 cTaji BiH monisrae B HarpiBaHHi ii Buiie Ac3 (0€BTEKTOIAHI
crami) un Acl (3aeBTEKTOiHI CTalli), BUTPUMII TPH I[iii TeMIepaTypi i HOBUIbHOMY OXOJOKEHHI IS
oJiepKaHHSl (DEPUTHO-TIEPIUTHOI, MEPIUTHOI UM TMEPIUTHO-IIEMEHTHTHOI CTpyKTypu. o Biamamy 2-ro
POy BIAHOCATBCS cdepoinu3amiiiHuii, MOBHHM, HEMOBHUM, 130TEPMIYHMNA, a TaKOX HOpMali3aiisi —
HarpiBaHHs N0 Temneparypu Bumie Ac3, AccM, BUTpUMKA NpW Mid TemrepaTypi 1 HacTylHe
OXOJIOJDKCHHS Ha TIOBITPI.

lapryBanHs cIUIaBiB 3 MONIMOP(HUM IMEPETBOPEHHSIM — IIe TepMiuHa 00poOKa, 3BUYAiHO MpHU3HAYEHA
JUIsl OJIep KaHHSI MApTEHCUTHOI CTPYKTypH. [lJist cTanel rapTyBaHHS — 1€ HarpiBaHHS JI0 TEMIIEpaTypu Ha
30...50°C Buine KpUTHYHHX TOYOK, BUTPUMKA TpH il Temmeparypi i HACTyIHE OXOJIOJKEHHS 3i
MIBHJIKICTIO BHINE KpUTHYHOI. [lepeoXomomkeHuil ayCcTeHIT TIepeTBOPIOETECS B MAapTEHCHT —
IIEpEeCUYEHUN TBEpAUI po3uuH Byriento B Fea.

Bignmyckanust — 1e omepaiisi TepMidHOi 0OpOOKH 3arapTOBaHOrO Ha MapTEHCHT CIUIABY, IO IMOJISATAE B
HarpiBaHHI JI0 TEMIEpaTypyu HIKYE KPUTUYHUX 3 METOI PO3Majly MepecHYeHOro TBEPAOrO PO3UHHY,
oJIep KaHHSI HeOOXITHOT CTPYKTYPH 1 BIaCTHBOCTEH.

7. Tnocapii
ACIERS

2.déclinaison, BIIXMJICHHSI, PI3HOBHT
3.tréfilage, m BOJIOYIHHS
4.chromatation, f XpOMaTyBaHHS
5.nitruration, f A30TyBaHHS
6.zingage, m IIUHKYBaHHS
7.lance a oxygéne KrcHeBa pypma
8.bain, m (rapriBHa) BaHHA




9.hotte, f

BHUTsDKHA maga, TOPHO

10.écrasement, m

PO3ILTIONICHHS, TOAPIOH CHHSI

11.réducteur, m

BiJTHOBJIIOBaY, PO3KHCHIOBAY

12.résistance,

CTIMKICTD, MILIHICTh

13.gazéification,

ra3udikyBaHHs

14.a hauteur de

y MeXax

15.ciment, m

LIEMEHT, 3B'sI3yBau

16.finement

TOYHO, IPiOHO

17.mise a nuance

JOBEJICHHS 3 CKJIaJIOM 0
3a1aHO1 MapKu

18.au préalable CIIOYATKY
19.métallurgie en poche KOBIIIOBA METaJyprist
20.issu de OTpUMaHMH
21.calmage, m PO3KHCIICHHS
22.dégazage, m BaKyyMYBaHHS
23.déshydrogénation, f 3HEBOAHECHHS, JeTiaparaiis
24 .aluminothermie, f amoM(iH)oTepMist

25 jet, m TMOTIiK, CTPYMIiHb
26.mise a t° JIOBEICHHS J10 3a7aHoi t°

27.insuffler

HarHiTaTy, HaKa4yBaTH

28.jeu de rouleaux

KOMILJIEKT POJIMKIB

29.pariétal MPUCTIHHUHN
30.histoire PEXKUM TEPMOMEXaHIIHOT
thermomécanique 00poOKH
31.cokerie, f KOKCYBaJIbHE YCTaTKyBaHHS
32.résidu, m Bigxoau

33.remmouler

ITOBTOPHO BUJIMBATU

34.acier sauvage

HECTaHAapTHU30BaHa CTaJlb

35.bassin de couleé

JIUTHUKOBA, IMBHUKOBA sMa

36.chape, KpHIIKa
37.décocher BHOWBATH
38.débourrer BHOWBATH
39.¢jecteur, m BUIITOBXYBAaTH
40.repousser BiJICyBaTHCS
41.poteyage, m 3aXHMCHE MTOKPUTTSI,

oOManyBaHHs
42 réversible 000pOTHUH

43.laminoir a papier
-a verre
-en cannelures

(ostieBaNbLUIOBAILHUIN CTaH

-CcTaH 3 KamiOpoBaHUMHU
BaJIKaMH

-l.-tandem -CTaH-TaHJIeM

44 laminoir a fil MIPOBOJIKOBUH CTaH

45 imprimé Bi3epYHKOBE CKIIO

47 .écrouissage BOJIOYIHHS

48.briileur MaJbHUK

49.surnager CIUTHBATH

50.daa BHKJIMKAHUH, CIIPUYHUHCHHH,
IIOPOAHEHHI

ELABORATION DE LA FONTE

1.tronc de cone

KOHYCOIOIIOHMH
CTOBOYD




2.ouvrage, m

¢dbypmoBa 30Ha

3.ouverture, f OTBIp
4.récupérateur, m peKymepartop,
pereHeparop
5.soufflante, f BITPOTIHHUIK,
MOBITPOIMYyXaJI0
6.cendre, f TTOITLIT
7.fragment, m BiJJITAMOK, YJTAMOK
8.berne de chargement 3aBaHTaKyBaJIbHUH
edep
9.trémie, f TifiKa,KIiT
10.récupération, BH/ILICHHS,
YJIOBJIIOBaHHSI, TIOBTOPHE
BUKOpHCTaHH:,
peKymnepartis
11.brique, f eria
12.agglomération, f CIIKaHHS,
OKYCKOBYBaHHsI

13.anhydride carbonique

BYTUIBHUH aHT1IpH],
JMOKCHJT BYTJICIIO

14.anhydride sulfureux

CipYaHH# aHTiIpHI

15.acide sulfurique

cipyaHa KHCIIOTa

16.richesse,

BUCOKHI BMICT

17.pulvérulent MOPOIIKONOAI0HUH,
MMHIOMOIIOHHHA,
PpO3MIICHU I
18.frittage, m CHIKaHHS
19.briquetage, m ¢dyrepyBaHHs
20.réduire BIJHOBIIFOBATH
21.gueulard, m KOJIOIIHUK
22.cuve, f [IaxTa Iigi
23.charge, f IIMXTa
24 .ventre, m po3mnan
25.étalages 3aIICUNKH
26.creuset, m TOpH, TOPHO
27 tuyére, f hypma

28.trou de coulée

JIbOTKA, OTBIP

29.monte-charge, m

3aCHITHA MiToMMa

30.silice, m IIMOKCHT CLIIL{IFO

31.gueuse, f BIJIMBAHEIh

32.bloc=lingot 3]IMBOK, CTOIIOK,
3aroToBaHKa

FABRICATION DE L'ACIER

1.fonte d'affinage

nepepoOHMA YaByH

2.affinage sur sole

MPOMYTTS HA MO/,
nojose padinyBaHHS,

-par le vent MPOJYTTS Y KOHBEPTEPi
3.procédé basique OCHOBHHI mporiec
-acide -KUCITHH
4.garnissage, m ¢dyrepyBaHHs
5.désulfuration, f necynbypartis

6.accessoires, m

JIOTIOMDKHE OOJIaqHaHHA




7 .ventilateur= machi
soufflante

ne

MOBITPOTYBKA

8.armature=cuirasse

KOXYX, KapKac

9.panse, f

OKpYyTJIa YaCTHHA, 110
BUCTYIIA€

10.rapporté

BCTaBHUM, HACaPKCHU U

11.étrier, m

cKo0a, XOMyT

12.tourillon, m

4im, Jomna

13.support, m

oropa, MiiJIoH

14.ceinture, f

OITOPHE KIJIbIIE

15.palier, m MM IIIATTHAK, TSI THAK
16.plein MOBHOTUINHN, CYIIUTbHAN
17.crémaillére, f 3ybuacra
18.épurateur de gaz ra3004MCHUK,
ra3004uHIIyBay
19.épuré OUHIIICHUI
20.rechauffeur d'air MOBITpOHArpiBay
21.monter a la surface CILTUBATH
22.évacuer BUITYCKaTH
23 faire sortir BHITYCKATH
24 injecter BIIOPCKYBaTH
25.briques siliceuses CUTIKaTHUH
-de magnésie -MarHe3iTOBUH
26.convertisseur de TOMAaCOBCHKUH
Thomas
27.garni de ¢dyrepoBaHuil, OOMIATHIT
28.carbonifére BYTJICIICBHI
29.métallifére METaJOHOCHHH, PYTHUH
30.ferrifere 3aJT130BMiCHHH
31.cuprifére MIJIEBMICHUH
32.aluminifére AJFOMIHEBMICHUH
33.nickélifére HIKEJICBMICHHUI
34.aquifere BOJIOTTPOHUKHHH
35.garnissage refractaire BOTHETPHBKE
¢dyrepyBaHHs
36.monte-charge 3aCHITHA I1I0MMa
37.vérin, m JIOMKpAT, 311iiiMa
38.cuirasse, f KOXKYX
39.bec, m TOpJIOBUHA
40.boite a vent MOBITPsSIHA KOPOOKa
KOHBEpTepa

41.to0le de fond

JIACT JUISL THUIIA

42.conduit, m

TpyOa, TpyOOIpoBi,
KaHaJ

43.cubilot, m

TOPHO, MIAXTHA Y

44 river KJICTIaTH, HIOTYBATH
45.volet, m 3acIIiHKa
46.lingoticre BIJIMBHUIIA
47.se préter a OyTH NpUIATHUH,
ITIXOIUTH,
BIIIOBIAATH
48.projection, HaIWJICHHS,

HaIMopOIIyBaHHS




| 49.fluage, m

IUTMHHICTD, TOB3YYICTh |

SIDERURGIE

e

1.élaborer BHILTABIISATH

2.spongieux ryouacTuii

3.éponge de fer ryouacre 3aizo

4.scorie, f KYKIJIb

5.d'appoint JIOJATKOBHI, pe3epBHUI

6.acier ordinaire 3BUYaliHA CTaJIb

7.sulfure, m cynb®if, cipyaHa croiryka

8.grillage, m

BUITIAJICHHA

9.oxyde magnétique

MarHeTHHI 3aKuC, OKHC 3aIi3a

10.oxyde ferrique
-hydraté

OKCHJI 3aJ1i3a
-TiipaToBaHMH

11.anhydre

3HEBOJHEHUN

12.oligiste, m

YEPBOHMIA 3aJTi3HSAK

13.castine, f

BaIlHSIKOBUU TOIHAK

14.erbue, TITHHO3EMHMCTHH TOITHSIK
15.silice, f JIOKCHJT CHITILIIO
16.carbonaté KapOOHATHHH
17.surpression, f HaJMIPHUHN THCK
18.¢élimination, BHJTyYCHHS
19.cm de mercure CM PTYTHOT'O CTOBIIA
20.cuve, [IaxTa
21.vent, m TYTTS
22.écrasement, m PO3ILTIONTYBaHHS
23.fondant, m TOITHSIK, (ITIOC

24 fonction, f st

25.affinage, m

OUYMIIEHHS Bl JOMIIIOK

FONDERIE

1.ferreux 1110 MICTUTH 2X-BaJE€HTHE 3aJ1130
2.ferrique 3x-BaJIeHTHE 3aJ1i30
3.grillage, m BHUNIAJ

4.scorie, f KYXKUTh (JOMEHHHWH), OKaJIMHA
5.laitier, m KYKIJIb

6.lit de fusion HIMXTa

7.oxyder OKHCITIOBATH, OKCHJIyBaTH
8.briquetage, m ¢dyTrepyBaHHs
9.anhydre 3HEBOIAHCHUH, aHTIAPU

10.anhydre sulfureux

CIpUHCTHH aHTiAPHU

-sulfurique -cipuaHmii
11.phosphoreux dochopucruii
12.phosphorique dochopumii
13.industrie, BHUPOOJICHHS
14.réduire BIJHOBIIIOBATH
15.concassage, m JpoOJIeHHS, TOAPIOHIOBaHHS
16.triage, m COpTYBaHHs, 30araucHHs
17.poreux HITapUCTHI

METALLURGIE

1.roche, f ripHa nopoaa

2.stérile

IIyCTHI




3.gangue,

mycra nopoza

4.prémétallurgique TIePBUHHMI
S5.préparation, f 30aradeHHs
6.préparatoire MiArOTOBYHMIA, 30aradyBajibHU
7.brut He30arayeHui
8.conditionnement, m KOHTUITIOHYBaHHS

9.élaboration, f

BHUPOOJICHHSI IEPBUHHOTO MaTepiaiy

10.métallurgie du fer

YOpHA METaTypTist

11.réduction, f

BIJHOBJIEHHSA

12.s'effriter

PO3NUIIATUCS, PO3IIOPOLIYBATHUCS

13.se tasser

3a0yTHHOBYBATHUCH, YIIIJIBHIOBATUCS
yB > Y

14.porosité, f

LIMAPUCTICTh, IIIAPYyBATICTh
> M

15.régularité, f PIBHOMIpHICTh
16.pateux TiCTONOAIOHUH
17.pyrogénation, f Miporenesailis, TporeH eTHYHA PeaKilis
18.distillation, JTACTHITIOBAHHS
19.huille grasse MacCHUIt
-a courte flamme KOpPOTKOIIOJTYMEH €BUH
20.volatil JIETIOYHH
21.siliceux CHJIIKATHHN, KPEMEHUCTUH
22 .calcaire BaITHSIKOBUH
BaIlHAK
23.vase, m MOCyIMHA, )K0aH
24.infusible HETOIKUHN
25.silicate, m cUJIiKaT

26.hématite rouge

YEpPBOHUW reMaTuT

27.limonite, m

JMOHIT, OypHil 3aIi3HIK,
00I0THA 3aJTi3Ha pyJa

28.hématite oolithique

OOJIITOBUM TeMaTUT

29.phosphaté

¢docharopanmii

30.sulfuré

Cynb(ig0BaHuUH,
HAaCHYCHUH CIPKOIO

31.carbonate
-ferreux

BYIJICKHCIIA CLITb
-BYTJICKHCIIE 3aJ1130

32.fer lithoide

amopdHuit kapOboHaT 3aiiza

33.fer spathique

3aJII3HUN AT

34 lit de fusion

ormxTa

35.oxyde ferrique

OKCHJI 3aJ1i3a

36.pyrite, m cipyaHHil KOIYenan
37.acide sulfurique cipyaHa KHCIIOTa
38.débris, m BiJIXOJTH, TIOCIIJIKH, CKparl, OpyXT
39.chutes, f BiZIXOJIN, OPYXT, CKparl, 00pi3b
40.résidus, m Bigxomau
41.calcination, f BHIIAJ, MPOKapIOBAHHS
42.concentration, 30aradyeHHs

43.sous-produit

MOOIYHMI MPOJYKT, BIAXOIU

44 .minerai en morceaux

KYyCKOBa pyJa

45.menu, m NPiOHSIK
46.poussiere, f v (pyaHAN)
47 .intimement [IIJIBHO

FONTE

‘ 1.précurseur, m MOYATKOBH, BUXITHHN TPOJYKT \




2.fonte &  graphite
lamellaire

YaByH 3 IJIaTIBYaCTUM IpadiTom

3.fonte GS YaByH 3 KYJISICTHM TpadiTom

4.fonte ductile KOBKHI1 YaBYH

-douce -KOBKHI

-brute -nepepoOHU, BUITMBAHIICBH

-élaborée -BUTOILICHUH

5.coulabilité, £ TJIMHHICTB, TOTIKICTh, TUBAPHI BIACTUBOCTI

6.fluidité, f IUIMHHICTD

7.affiner OYMIIYBATH BiJ] IOMIIIOK, BITHOBJIIOBATH

8.décarburation, 3HEBYIJICIIOBAHHS

9.ductilité, f IUIACTHYHICTD

10.torréfacteur, m TOProBelb NPOKAPEHUM Kode

11.suspension, MiIBICKa

12.cuire MIpOXKaproBaTH, IPOrapTOBYBaTH, BYJIKaHI3yBaTH,
KOKCOBaTu

13.s'imposer

OyTH CIpUITHITUM

14.réticence, f

CTPHMAHICTh, HACTOPOXKEHICTh

15.fonte hypoeutectique JIOCBTEKTHYHU

-hyper -3a€BTCKTUYHUN

16.piéce d'aspect JICTaJIb 3 KICHOIO MTOBEPXHEI0
17.graphitisant rpadiTuzatop, rpadiTH3YBILHUH €TEMEHT
18.résistance aux BiOpOCTIiiKiCTh, BIOPOMIIIHICTB
vibrations

19.par centrifugation

HeHTpUyryBaHHSs, BIIIICHTPOBAHE JIUTTS, JIATTS

20.nodule, m

OKOTeHb, chepoin, maponoaiOHe BKIYCHHS, BKPAIICHHS

21.agent modificateur Mo diKaTop
22.avidité, f JKaTi0HICTh
23.désulfuré JecynbhypoBaHUi

24 résilience, f ylapHa B'SI3KICTh
25.structure, f OynmoBa

26.matrice, f OCHOBA

27 bainitique OcliHiTHA
28.Rm-résistance MexaHiuyHa Mil[HICTh
mécanique

29.ADT aniabaTHYHUI
30.MPa- Mégapascal

31.LRp -  résistance BOTHETPHBKICTh
pyroscopique,

pyrométrique

32.liaison au sol 3YETJICHHS 3 3eMJICHO
33.insert, m BCTaBKa
34.incontournable HEMUHYYHH

35.voirie, JIOpO’)KHBOTPAHCIIOPTHA MEpeKa
36.regard, m OIJISTOBHI JIIOK
37.rambarde, f MOPY44si, OTOPOXKa, NOPYYHi, OHITBIIS
38.ouvragé 00pobIeHmit

39.4 l'exclusion de 3a BUKJTFOUCHHSM
40.conduite, TpyOOIpoOBi

41.gaz de ville MiChKa ra3oBa Mepexa, KOMyHaJIbHUIA ra3
42.chassis, m OIIOKa

43.motte,

Oe3omokoBa opma, OOBBaH, KOOI

44. a découvert

HaTPSMKH, 03 MPUKPUTTS




45.moulage
-a découvert

-étuvé

-au trousseau

BUJIMBAHHS, JINTTS
-y Binkpury ¢opmy, Bikpute JuTTs (Y MiCKY),
-cymmiibHa mada, kamepa
JUTTS y BUCYIIEH] opmu
-3a ma0JI0HOM, II1a0JIOHHE
-y siMi

-en fosse -y npec-popmi
-en presse -Ha KapKac, KOKyX
-en (sur) carcasse

46.désagréger pyHHYBaTH

47 .sablerie, f

YCTaTKyBaHHS JUIsl TPUTOTYBaHHs (HOPMYBAIBHOI CyMiln

48.coquille gravité

Y KOKLJIb CAMOIIJINBOM

49.thixomoulage, m

THUKCOJIUTTSA

50.sable a vert

cupa J1uBapHa Gopma

51.grenaillage, m

IpaHyJslis, TPaHyIIOBAHHS

52.enduit, m

ITOKPUTTS, 11ap

53.destructible

pYHHIBHUN

54.squeeze, m

CTUCHCHHS, CTUCKaHHS

55.noyau, m

CTpUYXKEHbB, 3aPOIHIL, OCEPAS

56.a noyaux
fonte (moulage)

IIOPOXXKHHUCTC BUJIIMBAHHSA, JINTTA Y CTPUIKHAX

57.ressuage, m

BiJIIIOTIBAHHSL, CYIIIIHHS, BUTUIABJISIHHS 3 PYAH

58.dystyréne expansé

TIEHOI OJIiCTUPOJT

59.plaque-modéle

MOACIIbHA IIJINTa

60.boite & noyaux

CTPHKHEBU SIILIUK

61.noyautage, m

BCTaHOBJICHHSI CT. y (hopMy, 11iX 3 BUPOOJIEHHS CTPHIKHIB

62.volume, m €MHICTH

63.magnétoscopie, f MarterHa e eKTOCKOITis

64.piéce de fonderie BHJIUBHUIIS
MATERIAUX COMPOSITES

1.solvant, m PO3YMHHUK

2.charges ignifugeantes

BOTHETPUBKI 3aII0BHIOBAYI

3.handicaps techniques

TEXHIYHI TPYJHOIII, TePenTKoIH

4.projectile, m

MyJisi, paKera

5.marginal MOOIYHUH, IPYTOpsSAHUNA, MaTONPUOYTKOBUH
6.reproductibilité, f BiJITBOPIOBAHICTh. TIOBTOPIOBAHICTh
7.calibrable KaiOpoBaHmi

8.manipulable 00poOoBaHu |

9.ostéosynthése, f

BiJTHOBJICHHSI MepeNaMaHoi KiCTKH

10.nappe, f MTOJIOTHO, OCHOBA
11.feutre, m MOBCTHHA, QeTp
12.agent de liaison 3B’si3yBaJIbHA PEYOBHUHA
13.trame, f ciTKa

14.toile, f IOJIOTHO

15.sergé capKeBui

16.satin, m TKaHMHA aTIACHOrO IUIETIHHS
17.tenue mécanique MeXaHIYHa CTIHKICTh
18.apprét, m amperypa
19.durcissable 3MIIHIOBaIBHUH
20.thermodurcissable TEpPMOPEAKTUBHUH
21.thermoplastique TEPMOILTACTUYHHN
22.se ponter HAaCTHJIATUCS

23 jouer sur CKOpHCTaTHCS




24 .agentcollant

peakTuB, cepenoBule, Gakrop, 3acid

25.abrasion, f

CTHpaHHs, a0pa3uBHUI 3HOC, ~3HOIIYBaHHS

26.réseau, m

peliTka, rpaTka

27 .fonciérement

IMO0KO, 1O CYTi, 00IPYHTOBAHO

28.tissé TKaHUH

29.capacité thermique TEIUIOEMHICTh
30.filamentaire BOJIOKHUCTHH

31.masse volumique rycThHa, 00’ eMHa Maca
33.non-missible He3MIlyBaHUi
34.rigidité a un effort YKOPCTKICTh MTPH 3yCHILITI
35.ossature, f Kapkac

36.protection, f

3aXMCHE MOKPUTTS

37.cohésion, f, adhérence, f

S4YCIUICHHS, NPUJINIIaHHSA

38.de loin 0e3yMOBHO

39.torchis, f caMaH, TJIHHOCOJIOMA
40.ame, CeplieBHHA, CTIHKA
41.tendon, m CYXOXKHILIS

42.corne, pir

43.contrecollé MiIKJIaIMHA 3 TiIHOMaTepiay
44 pliage, m THYTTS, 3TUHAHHSA

45.contreplaqué

KJiceHa (paHepa, BEHOBaHA ~

46.menuiserie, f

CTOJISIpHI poOOTH

47 .ébénisterie, f

4epBOHOJIEpEBHI pOOOTH

48.placoplatre, m TiICOKAPTOH
49.intemperie, f Heroja

50.mat, m Mar
51.structurant KOHCTPYKTUBHMI

52.nautisme, m

BOJIHWM, IAPYCHUU CIIOPT

53.précurseur, m

MONMEPECAHUK, ITPCIICT

54.phénolique dbeHonpHUN
55.cokéifiable MPUJIATHUHN 10 KOKCYBAHHS
56.forgeron, m KOBaJIbh

57.renfort, m

3MILIHIOBaY, apMYyBaJIbHUK

58.renforcé

3MILIHEHUH, apMOBAaHUN

59.infiltration, IIPOCOYEHHS
60.matrice, f MaTpHUIIs,0CHOBA
61.adhésion, f anaresist

62.piece de structure KOHCTpPYKIIHHA JAeTalb
63.résine, cMoJia
64.renforcement, m 3MILIHEHHS, apMYBaHHS
65.filamentaire BOJIOKHUCTUH

66.a fibre courte KOPOTKOBOJIOKHUCTUHN

67.fibre continue

Oe3repepBHE BOJIOKHO

68.trichite, f

HUTKONOJIIbHUN KPUCTAJI, BYC

69.effet directif

CIPSIMOBAHICTh

70.préimprégné

MIOIIEPEAHBO MPOCOYECHUN

71.cahier de charges
72.caractérisation, f

TEXHIYHI BUMOTH
BH3HAYEHHS XapaKTEPUCTHUK

73.matériaux de synthése

CHUHTE30BaH1 MaTepiaiu

74.composite a matrice Al

KOMIIO3UT 3 Al mMaTpuiiero

75.composite moulé

(hopMOBaHUN KOMITO3HUT




76.composite haute performance

BHUCOKOTEXHOJIOTTYHUN KOMITO3UT

77.composite grande diffusion

KOMIIO3UT IIUPOKOT'O 3aCTOCYBAHHSA

78.jute, m JOKYT

79.fibre de verre CKJIOBOJIOKHO
80.interface KOHTAaKTHA MTOBEPXHS
81.additif, m Ipucaaka

Expressions prépositionnelles

IIpuiiMeHHNKOBiI BUpa3n

suivant

3T1IHO 3, BIAIIOBIIHO

selon

a I’aide de 3a JIONIOMOT'0I0
aussi ... que possible SIKOMOTa

de I’ordre de MOPSIIKY
d’ailleurs BTiM, 3pEIITOI0
par rapport a BITHOCHO
au-dessus de BHILIC

tel que TaKHii K

sous forme de Y BHIJISAI

par suite OTXKeE, 3r0JIOM
par conséquent OTKE

il y a intérét BHTIHO

en fait (dakTHIHO, NTifiCHO
en effet
bien sur 0e3yMOBHO, 3BUYaITHO

sous 1’action de

ITiJT JTI€F0, i BITTHBOM

de plus en plus

Bce OUIBLI 1 O1IbIIT

en effet

HAaCIpaBJi, JIHCHO

il se produit

BiZIOyBa€ThCS

il est prudent

PO3CYAITUBO

il s’agit de MOBa HeThCs PO, HaeThes
de sorte que Tak, 1100
de fagon a

de maniére a

avoir pour objet

MaTu 32 METy

faute de quoi

4yepes BiJICYTHICTh YOI oCh

a la fois OJIHOYACHO
au moyen de NUISIXOM, Yepe3
dia 00YMOBIICHUH, BUKITMKAaHHH

en sens inverse

Y OPOTHJIEKHOMY HalpsMKY

en raison de

BHACJIIJIOK

aux frais de 3a paxyHOK

a part 3a BUKITIOUCHHSIM

par contre IIpoTe, 3aTe, HABIIAKU
au contraire

contrairement BCyIepey
c’est-a-dire TOOTO

en particulier 30KpemMa
particuliérement

sur 10710

quant a

€n ce qul concerne

par ailleurs

1)moHan 11e, KpiM 1bOro, B TOM caMui 4ac
2)3 iHImoro 60Ky, MO IHIIOMY NIISXY

plus ou moins

OLIBII YM MEHIII

¢’est pourquoi

TOMY, 1110

de méme

TaKOXK




afin de

JUIST TOTO, 1100

quant a 10 CTOCYETKCS, IIOJI0
en partie 4aCTKOBO

en general 3BHYAIHO, B3arali
suivant B 3QJIEKHOCTI Bij
il y a lieu CITiJY

au moins IOHAMEHIIIE
au détriment Ha HIKOJly

en revanche HaTOMICTh

sous peine de qyepes

de ce fait 4epes Iie, 3 bOro
au plus HIOHANOUIBIIE

en fait (dakTHIHO, NIFICHO

Alliages a base d’alluminium

Cnj1aBH HA OCHOBI aJTIOMiHiIO

1.joint de grains

IPAHMLIS 3€pHA

2.précipité, m

BHJIJIeHA (ha3a, TUCIIEPCHE BUIIICHHS

3.résilience, f

ylapHa B’sI3KICTh

4.ruptureintergranulaire

BHYTPIITHBOKPHCTAIIITHE PYHHYBaHHS

5.survieillissement, m

MITyYHE CTAPIHHS

6.maturation, f

MPUPOHE CTAPiHHS, JI03pIBAHHS

7.6tagé

CTYHIHYACTUH

8.temps d’attente

4ac BUTPUMKHU

9.immuniser

3aro0iraTi, OXOPOHSTH, BOepiratu

10.corrosion  feuilletante,
feuilletée

po3iapyBajibHa KOpo3is

11.conductibilité, f

TEIUTONPOBIAHICTh

12.affinement, m

NpiOHEHHsI, MOPiIOHIOBAHHS

13.métal d’apport

MpHUCAJHUI MeTa, MpUTIii

14.dilution, f

PO3PIDKEHHS, PO30aBICHHS, PO3BEACHHS

15.jouir de (propriété)

MaTH (BJIACTUBICTH)

16.a I’abri de

0e3 I0CTyIy, 3 3aXHUCTOM

17.déchirure, f

TPIlMHA, PO3PUB

18.allure explosive

TeMmII, XiZ|(BUOYXOBHIA)

19.cordon de soudure

LIOB 3BapHUI, 3BapuHa

20.effetdepile

e eKT mrabeIOBaHHs

21.ternaire, m

MOTPiIHHUI cTON

22 planaire, m

TJTACKUH (IITHEK, YepB’sIK)

23.amas, m

CKYIYEHHSI

24.mise en solution

PO3YMHEHHS

25.grossissement, m

30UTBIICHHS, YKPYITHEHHS 3epHa

26.motif, m

KapTHHA, OIMHHLS CTPYKTYpPH

27.sédimentation, f

0CaJPKyBaHH, BIIKIAACHHS

28.sensibilité /aptitude CXUJIBHICTD
/susceptibilité
29.insensibilité, £ HECXUIILHICTH

30.résistance au fluage-

OITip MOB3YYOCTi, CTIHKICTH JIO ~

31.se préter a

MiJIaBaTUCs, OyTH MPUIATHUM, T1IXOIUTH

32.cadrer BIAIIOBIIATH

33.filage, m MpecyBaHHs, BUIABIIOBAHHS
34.écrouissage, m XOJ1. BOJIOYIHHS
35.précipitation, f BHILICHHS

36.liquide-mére, m MaTOYHUH PO3YHH, PO3ILIaB
37.germe, m 3apOJIOK

38.couronne, f BiHeIlb, KOPOHA

39.finesse du grain JpiOHO03EPHUCTICTh




40.médiocre

cepenHiil, mocepeaHii

41.étendue,

pOo3Mip, Aiana3oH, 00’ €M, MPOTKHICTD

42 .rivet, m

3aKJIenKa, HIOT

43.sujétion, f

00MexXyBaJIbHUHN (HaKTOp, 3AJISIKHICTD, I IOPSIKYBaHHS

44 fasc.-fascicules

BHUITYCK, 301IUT

45 RCPM- Recueil des
conditions  particuliéres  des
Marchés de la Marine (Marine
Militaire) relatif aux produits
métallurgiques

30ipHUK  OCOOJNMBUX  YMOB
METaTyprifHol MpoayKIil

BoenHo-mopcbkoro  guiory

o0

46.structure cubique centrée

00’ €MHOIIEHTpOBaHa Ky0OiuHa pelriTka

47.systéme cubique a face

centrée

rpaHeleHTpOBaHa KyOiuHa penriTka

48.corrodable

KOPOAYBaJIbHHI, CKOPOIOBAHHUH, CXUIIBHHI 10 KOPO3ii

49 tenue a chaud

KapOCTIHKICTh

50.résistance a chaud

KapOMIITHICTh

51.corrodabilité, f

KOpPOJIOBYBaHICTh

52.hydruration, f

riporexisaiis, rigpyBaHHs

53.délibéré

HABMUCHUI, 00lyMaHUit

54.cavité, f

yCaJIHUM CBUIIL

55.décohésion, f Bi/IIApyBaHHS
56.amortissement, m 3aTyXaHHS
57.macle, IBIMHUK
58.ultraléger HaJUICr KUt
59.entaille, f Hapi3
60.accident, m nedekr

61.intéressant

BHTIIHHM, TICPCIICKTUBHUMA, JOIUIbHUN

62.d0 a

CIIPUYMHEHUM, BUKIIMKaHUH

63.malléabilité, f KOBKICTH
64.soudabilité, f 3BapIOBaHICTh
65.tenacité, f B’SI3KICTE
66.dureté, TBEPJICTh
67.conductivité, f MPOBIIHICTH

68.résistance a latraction

MIIHICTh Ha PO3TSIT

69. ~ a lacorrosion

KOpO3iifHa TPUBKICTh

70. ~a ’usure 3HOCOCTIHKICTh
72.pétrissage, m 3MIITyBaHHS
73.cisaillement, m 3CyB

74.étirage, m

BUTATYBAHHS, BOJIOYIHHS

75.refoulement, m

HarHITaHHS, TyTTS

76.s alterner BHJIO3MIHIOBATHCS
77 .serompre JlamaTucs
78.supporter BUTPUMYBATH

79.produits étirés

BHUPOOH, OTPUMaHI BOJIOYiHHSIM, TPOTATAHHIM

80. ~ filés

BUPOOU, OTPUMAaHI BHJIABJIIOBAHHIM, BATHCHEHI ~

81.exposé a

110 3a3Hac Jifo, Mianaaac mj Iiro

82.mise en ceuvre,

BHKOPHMCTaHHs, 00pOOKa., MPUBEICHHS Y JIF0

83.(R) homogénéisation, f

yCepeAHEHHS, JOBEACHHS 10 OJJHOPIAHOCTI

84.corroyage, m

o0TrcKaHHs, 00poOKa THCKOM, TUIacTHYHA AedopMaltis

85.recouvrir

BiZ[H OBJIIOBATH, ITIOKPpUBATH

86.chasser

BI/IGI/IBaTI/I, BUJIy4aTH

87.exalter

MIJICHJIIOBATH, aKTHBI3yBaTH

88.hecto- 10?

89.R — antimoine

CTHXIH, cypMa

90. G- magnésium

MarHii




91.Z — zinc LIUHK

92. U — cuivre MiJib

93. A — aluminium ATFOMIHIH

94. N — nickel HiKelb

95. W — tungstene BONIb(paM

96.HB, hardness Brinell TBEpJIcTh 3a bpinenem

8. Corrigés
111 est évident que la teneur élevée en carbone dans le matériau introduit dans la charge sous forme de
graphite empéche la dissociation du carbure de bore et la diffusion des produits de sa dissociation en
base, et favorise également la formation des inclusions locales se composant des produits de son
interaction locale avec le fer.
2.La hausse de la température d’agglomération jusqu’a 1200°C conduit a 1’égalisation des coefficients de
diffusion du bore et du carbone, ’effet de I’introduction du carbone résultant en dureté élevée des
matériaux érant additionné a1’ effet analogique du bore.
3.Toutefois, pour les alliages devant étre utilisés a chaud...
4.... un recuit d’homogénéisation de quatre heures permet déja la fabrication de rivets a forte résistance
au cisaillement, ne criquant pas a la pose....
5.11 faut donc, avant I’écrouissage, recourir a un prérevenu, produisant suffisamment de germes...
6.0n peut aussi, dans certains cas, recourir a un traitement de réversion, consistant en un bref revenu, a
une température de 180 a 300 °C selon la nuance, exécuté aprés maturation totale ou partielle.
7.....mais I’amélioration due au traitement thermique est bien plus considérable encore pour les alliages a
4 % et a 2%Cu.8.Entre ces deux solutions se forme un eutectique a 11,7%Si, fondant a 578 °C.
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