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КОМПЛЕКСНЕ МОДИФІКУВАННЯ ВТОРИННИХ АЛЮМІНІЕВИХ 

СПЛАВІВ 

За об’ємами виробництва сплави на основі алюмінію займають друге 

місце у світі після сплавів на основі заліза. Вони широко застосовуються у 

автомобіле- та авіабудуванні. Одночасно з цим постійно підвищуються вимо-

ги до їх механічних та службових властивостей. 

На сьогодні розроблена велика кількість методів обробки розплаву: іне-

ртними газами, електричним струмом, магнітними полями, ультразвуком, 

домішковим та спадковим модифікуванням. У працях Е.І. Маруковича та 

В.Ю. Стеценко [1, 2] показана висока ефективність спадкового модифікуван-

ня силумінів, завдяки зв’язку між структурою алюмінієвих сплавів у рідкому 

та твердому стані. 

Метою даного дослідження була розробка комплексної технології обро-

бки вторинного сплаву АК7ч дрібнокристалічною шихтою(ДКШ) та модифі-

кувальним комплексом МК-1 [3]. Для вивчення комплексної дії було прове-

дено 20 дослідних плавок за матрицею планування експерименту 23, у якій 

змінними незалежними факторами були кількість ДКШ (від 0 до 84,1%), 

заліза (від 0,16 до 1,84%) та модифікатора МК-1 (від 0,016 до 0,184%). 

В залежності від кількості ДКШ та Fe у складі шихти та модифікатора 

включення кремнію та залізовмісних фаз змінювали свій розмір та форму, що 

і було основною причиною підвищення механічних властивостей. Збільшен-

ня кількості заліза з 0,16 до 1,84% призводило до зростання в сплаві більшої 

кількості інтерметалідів. 

Зростаюча присадка модифікувального комплексу МК-1 дозволила 

отримати інтерметаліди компактної форми. Присутність ДКШ у складі ших-

ти привела до зменшення розмірів зерна. 

Статистична обробка результатів експерименту дозволила отримати за-

лежності для границі міцності, відносного видовження, та твердості від ви-
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вчаємих факторів. Дослідження цих функцій на екстремум дозволило встано-

вити, що застосування вторинної шихти, до складу якої входить 42% ДКШ та 

1,0% Fe в поєднанні з обробкою розплаву МК-1 у кількості 0,1% дозволили 

отримувати виливки з границею міцності σв = 295…307 МПа, відносним 

видовженням δ = 5…6% та твердістю HRB = 50…52 од. 
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