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Висока якість ріжучого інструменту є однією з основних вимог сучас-
ного виробництва. Особливу увагу у моторобудуванні, верстатобудуванні, 
авіаційній техніці та виробництві надточних машин та механізмів надають 
точності формоутворення різних поверхонь деталі. Важливе місце серед ма-
шинобудівної продукції займають зубчасті колеса, які мають складний про-
цес виготовлення. Однією з найбільш поширених операцій зубообробки є 
зубодовбання. 

Різноманітні схеми формоутворення евольвентної поверхні зубонаріз-
них довбачів аналізуються з точки зору продуктивності шліфування, точності 
профілю та якості обробленої поверхні [1]. Використовуючи метод копію-
вання, який є загальноприйнятою спрощеною методикою заміни евольвенти 
на радіус окружності по трьом точкам, отримаємо ріжучій інструмент низької 
точності профілю. Для збільшення точності евольвентного профілю та якості 
поверхні інструменту, при виготовлені зубонарізних довбачів, пропонується 
використати метод обкатки центроїди [2]. Профіль зубів, що нарізуються, 
формується як огинаюча різних положень ріжучих кромок при зубошліфу-
ванні. Даний метод є універсальним та водночас важким, за рахунок потреби 
у складній кінематиці зубошліфувальних верстатів. Для спрощення процесу 
пропонується впровадити спосіб шліфування профілю зубів тарілчастим 
шліфувальним кругом, що формує спряжену з профілем довбача евольвенту 
твірного колеса (інструменту), розраховану по розробленій програмі на пре-
цизійному п'ятикоординатному верстаті. Вихідні дані, параметри та траекто-
рія формоутворення евольвенти, а також деякі елементи програми для розра-
хунку приведені на Рис. 1. Дані вводяться у діалоговому вікні робочої стійки 
верстату. В залежності від введеного модулю та кількості зубів довбача, роз-
роблена з використанням основних положень теоріі зачеплення, теоретичної 
механіки, методів диференціальної та аналітичної геометрії програма, що 
функціонує на базі системи Fanuc, обчислює ділильний діаметр твірного 
колеса - інструменту [3]. 
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а – основні параметри евольвенти; б – параметри та траєкторія формоутво-

рення евольвенти; в – фрагмент програми. 
Рисунок 1 – Вихідні дані, параметри формоутворення та фрагмент програми 

розрахунку. 
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