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Ilepexkaan inTepHALliOHATBLHUX TEPMiHIB Ta HeoJI0Ti3MiB

HasBHiCT, BeNMMKOi KITBKOCTI IHTEpHAIlIOHAIBHUX TEPMIHIB,
Hanpuknaa, carburateur kapOroparop; diode miom; diamétre miamerp
MOJIETIIYE TEpeKIaa (QpaHIy3bKOTO0 TEXHIYHOTO TEKCTy Ha YKpaiHCBKY
MOBY, TaK SK IEpeKIaJavyeBi 3HAYHO DiJIIe JOBOJUTHCS BIABATHUCS 0
JIOTIOMOTH cJIoBHHKa. OIHAK TpH Mepekiiajl iHTepHAIOHATFHAX TEPMiHIB
HEOoOXiZJHO MaTH Ha yBa3l HACTYIHE: cepel] IHTepHALlIOHANBHUX TEPMiHIB €
HEBEeJIMKa KUTBKICTh TaK 3BaHWX TOMWJIKOBHX JPY3iB Mepekiiafada- CiiB,
CXOXHX 3 YKpaiHCBKHMH CJIOBaMH 3a 3BYYaHHSIM, aje 30BCIM Di3HHX 3a
3HaueHHsIM. Hanpukmaz, cioBo bandérole mepexnagaeTbcs Ha yKpaiHCBKY
MOBY SIK BHMIEN, TNpamnopelb, PyIIHHYHUKA peMiHb, ajie HIKOJIH He
HepeKIala€ThCcs YKPATHCBKUM CIIOBOM OaHIEepOIib, IO MO3HAYAE OAWH 3
BUJIiB IOIITOBOTO BifgnpasieHHs. OTxe, MpH NepeKIIai iHTepHaIliOHATbHUX
TEPMiHIB TaK0>XK HEOOXiZHO BAAaBaTUCS B KO)KHOMY KOHKPETHOMY BHIIQJIKY
JI0 KOHTEKCTY JUIsl BU3HAUCHHS CIIPAaB)KHBOTO 3HAYCHHS TEPMiHY.

Y pesynbrari Oe3mepepBHOTO PO3BUTKY HAyKH 1 TEXHIKH
3'SBIISIOTECS HOBI TOHSATTS, CTBOPIOIOTHCSA HOBI MAaIllMHU, MEXaHI3MH,
TIPUJIA/IA 1, SIK HACJIIOK, BUHUKAIOTh HOBI TEPMiHH 1 TpodecioHati3Mu is
ix mo3HayenHs. HoBi TepMmiHM, SIKi HE BCTUTAIOTH IMOTPAIUTH B CIIOBHUKH 1
JIOBiIHUKH, IPUIHATO HA3HBATH HEOJIOTI3MaMHU. IX 3HAUEHHS NepeKnaiadeni
JIOBOJIUTHCS BU3HAYATH 32 KOHTEKCTOM. [Ipu 1IboMY JyKe iCTOTHY JJOTTIOMOTY
MepeKiagaueBl MOXe HajgaTh KOHCynbramis ¢axiBms. llpm mepexmami
TEPMIHIB - HEOJIOTI3MiB 3 ()paHIly3bKOi MOBU Ha YKPaiHCHKY MOXXYTb OyTH
BUKOPUCTAHI HACTYMHI MepeKIajanbki MPUAOMHU:  TpaHCIiTepallis,
KaJIbKyBaHHS 1 OTIMCOBUI IEpeKIIal.

Tpancnimepayicto Ha3UBAETHCS Tepeadya OyKB OHOTO andasiTy 3a
JoroMoror OykB andasiTy iHmoi MoBH. [Ipu mepimomy BXKHBaHHI B TEKCTI
nepekiagy TEepPMiH - HEOJIOTi3M, OTpPUMaHMW IUIIXOM TpaHCIiTeparlii,
CYIPOBOJUKYETHCS POSTOPHYTHM ITOSICHEHHSIM, SIKE PEKOMEHIYETBCS TaTh
abo y BuHOCHi, abo B nyxkax. Hampuknaa: charactron, xapaxTpon
(enexTpoHHO-TIpOMEHEBa TpyOKa [jIsl BIATBOPEHHS Ha €KpaHi JiTepo-
ugpoBoi iHGopmarrii).

Kanvkysannsm Ha3uBaeThCsl JOCHIBHUU MEpekyall CKIAJI0BUX
YaCTUH CKJIAJTHOTO TEepMiHY (0araTOKOMIIOHEHTHOTO TEPMiHY) 1 CTBOPEHHS
CTPYKTYpPHO -CMHCJIOBOI KOIIii MEPEeKIagHOro TepMiHa MOBOIO MEpeKay.
Takuii TepMiH He BHMAarae JOJATKOBOIO PO3SICHEHHS HOro 3HAYeHHS.
Hanpuknan: interdépendance B3aemozanexHicts; dispositif de retard
d'impulsion npucTpiii 3aTPUMKH iIMITYJIBCIB.



Onucosuii nepexnad 3aCTOCOBYETHCS TO1, KOJIM B YKPaiHCHKiif MOBI
HE BIAEThCS MimiOpaTH KOPOTKHHA, TOYHWUH 1 3pO3yMiIMid aHaior
nepexiIagHoMy iHo3eMHOMY TepMiHy. [lonmpu BuMyIeHi 6araToCiiBHICTb i
TPOMI3KICTh,  ONHCOBI  TEpeKIaAu  TEPMiHIB  JOCHTH  YacTo
BUKOPHCTOBYIOTHCA B TeXHIUHIM MOBi. [IpuKimagm ommcoBOTO mepexiany:
entrance 4rcio OJHAKOBUX IHTETPAIBHUX CXEM, SIKI MOXKITUBO TiAKITIOUUTH
Ha BXiJ] JIOTIYHOTO MPHUCTPOIO; sortance - YUCIO OJHAKOBUX iHTETPATbHUX
CXeM, SIKi MOYKJIMBO TiAKIIOYUTH Ha BUX1]] JIOTIYHOTO TIPHCTPOIO.

Jlekcnuni Tpancdopmanii y TexHiYHOMY nepekaami

C10BO MO3Ke MO3HAYATH LMK S IPEIMETIB OJHOTO MPU3HAYCHHS
B OJTHii1 MOBI, B TO# 4ac SIK B 1HIIIIi MOBI KOKE€H 3 I[UX MPEIMETIB MOXKE MaTH
CBOE€ BIIaCHE HaliMEHYBaHHJ, 10 BioOpaskae abo KOHKpETH3ye Horo popmy
abo sKki-HeOynp sikocti. Taki, HaIPUKIIa/, 3arallbHOBXKHMBaHI Ta OJNU3bKI 32
3HaYeHHSIM YKpAiHCBKI CIIOBa, SK py4Ka 1 PYKiB’S B TEXHIYHI MOBi €
MOHATTSAMH, IO 00'€THYIOTh BCI BUIM PYYOK 1 PyKiB’iB, HE3aJEXKHO Bif ix
¢dopmu Ta mpu3HaueHHs. Y (paHIly3bKid MOBI AJSl MO3HAYCHHS PYYKH U
PYKIiB’SIMOXKYTh BXKHBATHCS TaKi TEPMiHHU: anse; appui - main; bouton; bras;
emmanche - piéce; levier; manche; manette; manivelle; poignée; portant;
poussette; poussoir. KokeH 3 1MX TEpMiHIB BHUKOPUCTOBYETHCS IS
MO3HAa4YeHHS! OyIb-sIKOi KOHKPETHOI pPYy4YKH, IO BiJpPI3HAETHCS MEBHOIO
(hopMOr0, KOHKPETHHUM TpH3HaUYeHH:M i T. 1. Lli TepMminn HE € cHHOHIMaMH,
aye Ha YKpaiHCBKy MOBY BCi BOHHM TEpPEBOJSTHCS CIIOBAMHU pydKa, abo
PYKIB’s.

VY (panuys3bKiii TEXHIYHIH MOBI, KpiM cIleLiaJbHOI TEPMiHOJIOT1I,
JOCHTh 4YacTO BHKOPHCTOBYETHCS 3arajlbHOBKMBAaHA JIEKCHKA, SKa B
KOHKPETHOMY KOHTEKCTi HaOyBae crelialbHe 3HAaYeHHS 1 BHKOHYE DOJIb
tepmina. Hampukian: une machine doit €tre commode - mMamiuna mae OyTu
€pProHOMIYHOIO.

BincyTtHicTh moTpiOHOTO TepMiHYy B OJHINW 3 MOB, YaCTKOBHH 30ir
3HAYEHb JISSIKUX CIiB Yy (paHIy3bKiii i yKpaiHChKili MOBax, OaraTo3HauHICTh
0araThOX CIIB 1 TEPMIHIB € MPUYUHOIO DPI3HOTO POIY TEPEeKIaTAIbKUX
TpyaHouiiB. Tak, Hampukman, 4epe3 BIICYTHICTh Yy (paHIy3bKi MOBI
TepMiHa 1003, [IMM TEPMIHOM MM IEpeKIaaaeMo 3 (ppaHIly3bKoi MOBH jour
et nuit, 24 heures, a npu nepexiazi ciosa décade f HEOOXiTHO BCTAHOBUTH
N0 KOHTEKCTY, PO SKOMY BiApi3Ky 4acy Wae MoBa, OO CIOBO Jekaaa B
YKpaiHCBhKil MOBI o3Ha4ae Tinbku 10 1HIB, a y Gpanmy3pkiid i 10 qaiB i 10
POKiB.



Bunanku HemoBHOI (4JaCTKOBO1) BIAIOBIAHOCTI 3HAYCHh TEPMIHIB Y
(paHIy3pKii 1 YKpalHChKi MOBaX, BiIMIHHOCTI, 3Ha4eHb €JIEMEHTIB, IO
YTBOPIOIOTH CKJIaJHUIA TepMiH (écrou borgne He KPHUBISNYH, a IIIyXa raika),
BiZICYTHOCTI TEpMIiHIB /ISl IO3HAUYEHHS HOBUX MOHSTH, IPEAMETIB, SIBUII B
ONHIA 3 MOB 3MYIIyIOTh Nepekiiafada BIaBaTHCS [0 PI3HOTO pOAY
MIePETBOPEHD, 3BAaHUM JICKCHYHUMH TPaHC(HOPMAITisIMH.

[lonsarrss  mekcuuHi  Tpanchopmamii  o0'eqHye  mpuiiomu,
BUKOPHUCTOBYBAaHI IepeKiafgadyaMy Ui MOJOJAaHHS JEKCUYHUX TPYIHOILIB
nepexnany. Takumu mnpuiioMaMu €: KOHKpPETH3aIlis, TeHepami3alis i
CMHCJIOBUH PO3BHUTOK.

Konxpemuzayis

KonkpeTnzarisi 3HaueHHS cIOBa B TPOIECI MEpeKiIaxy - SBHUIIE
HIMPOKO TIOIIMpPEHe. 3Ha4yeHHs 0araTo3HauyHUX CIIiB KOHKPETH3YEThCS
KOHTEKCTOM, 1 iX Tepekiag 3 OINOpOI Ha KOHTEKCT HAa3HBAETHCA
KOHTEKCTYaJIbHUX HEPEKIIAT0M.

Konkpermzariss sk mnepekiafalbkuii MPUHOM BUKOPHUCTOBYETHCS
JUTSL TIepeKIaly TakuX citiB (200 TepMiHiB), sIKi CBOIM 3HAUEHHIM 00'€ IHYIOTh
P CTIOPiTHEHUX TOHATH a00 TIPEMETIB, TSI TO3HAYEHHS KOXKHOTO 3 KX
B IHINIM MOBI Tepekiiaay € cheriaibHe HaiMeHyBaHHA. Hampuknan:
niecnoso aller mo3Hauae pyx - it i ixaTu. Moro 3HaueHHs KOHKPETU3yeThCs
MoBoto niepeknany: Il va a l'usine. - Bin ine Ha 3aBog. Il va a Paris . - Bin ine
1o ITapuxa.

Tepmin industrie mo3Hawae i mpomucioBicTh (industrie miniére
ripHUY0100yBHA IIPOMHKCIIOBICTS), 1 raiy3b nmpomuciioBocti (industries clefs
HaWlBaXIUBIII Taimy3i mpomucioBocti). [lpm mepeknami 1poro tepmiHa
KOHTEKCT  3000B'I3ye  mepexiazada  BUKOPUCTOBYBAaTH  HpPUHOM
KOHKpETH3aIlii.

T'enepanizayis

lenepanizamis-nepeknaganbkuii ~ TpUAOM MO CBOIA  CyTI
NPOTWICKHUH KOHKpeTu3alii. BiH 3acToCOByeTbcs TOMi, KON KibKa
OJTHOPITHUX TIOHSATH 200 MPEMETIB, 110 MaIOTh Y (ppaHIly3bKiii MOBI BIacHi
HallMeHYBaHHs, B YKpalHCBbKiii MOBI Ha3MBaIOTBCSI OJHUM CJIOBOM.
Hanpuknan, ciosa foret, meche, percoir, perforateur, perforeuse MOXyTb
OyTH TiepeBeIeHi OJIHUM CIIOBOM, CBEPJIJIO.

Cmucnoguil po36UmoK 3HA4eHH s

HaiiGinpin  ckmagHUM BHIOM JIGKCHYHUX —TpaHChopMaliii €
CMUCJIOBUH (JIOTIYHMI) PO3BUTOK 3HAYEHHS NEPEKJIAJHOTO HalMeHYBaHHS
NOHATTA a0 mpeamera. CyTHICTh I[LOTO MPOILECY PO3KPUBAETHCS TAKHUMU



MPUHOMaMHU: 3aMiHOIO TIPH TIEPEKIIajli 3araIbHOBKUBAHUX CJIiB TCPMiHAMY,
3aMiHOI0 METOHIMIYHOI Ha3BH IpemMeTa abo MOHATTA (SBUIIA 1 T. 1.) HOTO
NpsSAMOI0 Ha3BOIO; B3AaEMHOIO 3aMiHOIO TPEAMETIB, IMPOLECiB, MNPHUYHH,
HACIIIKIB.

VY mepuioMy BUNAJKY 3arajbHOBKHBaHE CIIOBO, BUKOPHCTAHE IS
MMO3HAYCHHS CIIEIIaTLHOTO IpeaMeTa ado MOHATTA, 3aMiHIOIOTh B MPOIIECi
MepeKyIaay CHeriaibHuM TepMiHOM. SIK mpaBuilo, Il CIICIiaibHI 3HAYCHHS
3arajlbHOBXHMBAHUX CJIIB, HOCSATh BUHSATKOBUH XapakTep 1 B CIIOBHHKAX HE
(IKCYIOTBCS. HAIIPHUKIIAM!

Une machine doit étre belle, c'est - a- dire de forme et de proportion
harmonieuses. - MammuHa NOBHHHA BIINOBIJATH BUMOTaM IMPOMHUCIOBOL
€CTETHUKH.

Une bonne machine doit étre propre et, a ce titre ne pas émettre; de
poussiére, projeter ou répandre de liquides, présenter de fuites de gaz nocifs.
- SIkicHO BMKOHaHA MaIllMHA TIOBUHHA OYTH MHJIEBOJOrOra303axuIieHOI0,
TOOTO HE BUAIIATH I, OTPYWHI Ta3u 1 He PO30PHU3KYBATH PiIUHU.

Y  MOBI  HayKOBO-TEXHIYHOI  JIiTEpaTypd JOCHUTh  YacTo
BUKOPHCTOBYETHCS METOHIMIs, TOOTO IMO3HAYEHHS MIpeaMeTa abo SIBUINA IO
OJTHOMY 3 MOTO O3HAaK: Ha3Ba I[IOr0 MOXKE TI03HAYATH HOTO YacTHHA, HAa3Ba
a0CTPaKTHOTO MOXKE BHKOPUCTOBYBATHCS ISl MO3HAYCHHS KOHKPETHOTO,
Ha3Ba Marepialy MOKe TO3HAYaTH MPEeAMET, BUTOTOBJICHUH 3 HBOTO, i T. II.
[Ipu mepeknaai METOHIMIYHOI Ha3BM MOXKYTh 3aMIHIOBATHCS iX MPSMUMH
Ha3BaMH MOBOIO TEPEKIIaTy. HAPUKIIAI:

Les semi - conducteurs sont trés aptes a jouer le role des relais. -
HaniBnpoBiTHUKOBI MPHUIATd MOXYTh YCHIIIHO BHUKOPHCTOBYBATHUCS SIK
pere.

Les effets thermo - électriques chez les semi - conducteurs présentent
un grand intérét pour la réfrigération. - TepmoenekTpuuHi sBUIIA B
HAMIBMPOBITHUKAX CTAHOBIATH BEJIMKHUN 1HTEpeC JJIi  CTBOPCHHS
XOJIOAWJIBHUX MallluH.

Sk BITOMO, BCi 3HAMEHHI YaCTHHU MOBH JIJISTHCS HA TPU KaTETopii:
MO3HAYAIOTh MPEJAMETH, MPOIECH 1 03HAKH. Y MPOIEeCi MepekIany MiTKoM
MOXKJIMBA, @ 1HOJI NMPOCTO HEMHHYYa 3aMiHa MpEeAMETy HOro O3HAKOIo,
nporecy - MPEeIMETOM, O3HAKH - MpolecoM abo TNpeJMeToM Ta M. II.
Hampuxnan:

Nous assistons a une évolution vers les grandes unités de production
de matériaux de viabilité. - Mu 06aunmo, 10 PO3BUTOK Hae IO JiHii



YKPYITHEHHSI T IITPUEMCTB, SIKi BUIO0YBaIOTh OyaMaTepiaiy (3aMiHa 03HAKU
MIPOIIECOM).

L'é¢tude microscopique - lochmimKeHHs il MiKpOCKONIOM (3amiHa
O3HAaKU NPEIMETOM).

Sous 1'action de la régulation associée a la chaudiere ... - Ilix miero
PETYIIIOIYOT0 TPHUCTPOIO, SKUM OOJIaJHAHO KOTeN ... (3amiHa mporecy
PEMETOM).

I'pamaTuyni Tpancopmanii y TexHiunomy nepexiaai

[Ipr BUKOHAHHI TEXHIYHOTO MEpeKIaxy MOXYTh CHOCTEepiraThcs
HACTYIHI sSIBHIAa TOBHHMN a00 4acTKOBUI 30ir, a00 NMOBHE HECITiBIIAJaHHS
OpHUTIHANY 1 TepeKkany, BUKINKaHE BIAMIHHOCTSIMH TPaMaTUYHOTO Jaay
1HO3eMHO1 Ta YKpaiHChKOi MOB.

[loBHuit 30ir BHpaKa€ThCs B JIEKCHYHOMY CIIBMAJiHHI BCiX
elIeMeHTIB (CIIiB 1 CIOBOCHONY4YeHb) 1 B TIpaMaTUYHOMY CITiBIIAIiHHI
CTPYKTYpH TepeKiaay i OpuTiHady, IO A03BOJsIE 30eperTd B mepeKiaii
TIOPSIOK CIIIB MEPEKIIaHOTO pEeUCHHS. HATPUKIIA:

La fusibilité est la propriété de passer de 1'état solide a 1'état liquide
sous l'action de la chaleur. - TlnaBkicTh - 1€ 37aTHICTH HEPEXOAUTH 3
TBEPJOTO CTaHy B PiAKHUIA i/l BIUIMBOM TETIJIOTH.

YacTtroBuii 30ir BUpaXaeTbcs B ACIKHX PO30DKHOCTIX €JIEMEHTIB
MEPEeKIIATHOTO PEeYeHHS 32 (OPMOIO 1 3HAYEHHSM TPH TMOBHIM CMHUCIOBOI
aJICKBATHOCTI. HAITPUKJIA];

La machine ne doit présenter aucun danger pour l'opérateur et, a ce
titre, avoir ses organes mobiles convenablement protégés. - MamuHa He
MOBHHHA OyTH HeOe3NedHa Ui oreparopa i ToMy ii pyXoMmi YacTHHH
MMOBUHHI MaTH OT'OPOXKY.

Ilpr moBHII po30iKHOCTI OpHriHATY 1 TMepekiamxy CMHCIOBI
BIJIIOBITHOCTI Ha PiBHI (Ppa3u AOCATAIOTHCS TIABKH 32 PaxyHOK OLUTBII
HIMPOKOT0 KOHTEKCTY (CUTYallisl, a03al1l, TeKCT). HallpUKIIaI:

Peinture fraiche! - O6epesxno nodapOboBaHo!

Le controle et la vérification sont des problémes capitaux en
construction mécanique. - TexHiYHI BUMIPIOBAaHHS MAalOTh BEJINYE3HE
3HAa4YEHHS B MAIIMHOOYTyBaHHI.

YacTkoBa i moBHa (popMasibHa pO30IKHICTE OPUTiHATY 1 MEpeKIaLy
€ pe3ylbTaTOM BHMKOPHUCTAHHS MEpeKIazadyeM pi3HUX NPUHOMIB IS
MOJOJIAHHS TPYAHOINIB NepeKIaay, BUKIMKAHMX BIJICYTHICTIO JESKHUX
rpaMaTHYHAX GOpM B OJIHIM MOBI 1 HAsSBHICTIO X B 1HIIOMY, HEOOXITHICTIO



BUpP@XEHHsA Takoi iH(opmarii, ska Ha IHIOIHA MOBI € Oe3lmepeuHo
HaJUTMIIIKOBOIO; HEBIAMOBIAHICTIO B PI3HUX MOBaX HOCIIB OFHIET 1 Ti€l X
iH(popMallii, OCKIJIBKH OJJHA 1 Ta K 1H(opMaIllis B pi3HUX MOBax Moxe OyTu
BUpaXCHA PI3HUMH YaCTUHAMHU MOBH 1 WICHAMHU PEUCHHS.

[lepexmangarpki mpUOME 1 METOAH, HEOOXiTHICTH IKUX 00yMOBJICHA
rpaMaTUYHAMU BiIMIHHOCTSIMH MOBH OPHUTIHAITY 1 IEpeKyIamy, Ha3UBalOTHCS
rpaMaTi4HUMU  TpaHcopmamismu. [0 HUX BIAHOCATBCS  3aMiHH,
MepeKyafanbki KOMITEHcalii, MepecTaHOBKH , 3MiHa THIYy pEYeHb MpH
mepeknami i 1. x. Coim 3a3HAYMTH, IO [0 4YHCIA TpaMaTHIHUX
TpaHchoOpMaLiil TYT BiTHECEHO TakoX TpaHchopMalii, sKi MpaBUIIbHIIIE
Oys10 O Ha3BaTH JICKCHKO- TPAMaTUYHIMH.

3aminu

I'pamaTuuni TpaHnchopmariii, 3BaHi 3aMiHaMH, O0'€HYIOTH TaKi
nepeKIafanbKi MpUHOMU: 3aMiHK CIIOBO(OPM, 3aMiHU YACTUH MOBH, 3aMiHH
YJIeHIB PeUEHHS.

[pwitom 3aminu coBodopM 3'IBUBCS B pE3yNbTaTi TOTO, MO 5K B
YKpaiHCBKiH, Tak 1 y GpaHIly3bKiii MOBI € IMCHHUKH, IO MAIOTh TUTBKH OHY

¢dopMy umcnma, - €OMHOrOo ab0 MHOXXHHHOTO 1 BOHH He 30iraroThCsl.
HaIpUKIa;:

I’encre yopHHIO les archives apxiB

la fourche Bua les décombres me6inb

la balance Baru les meubles mebmi

1'étau nemara les armes 30post

3aMiHa YacTHH MOBH. 3aMiHa OJIHI€] YaCTHHM MOBH IHIIWH TPH
BUKOHAHHI TEXHIYHOTO TMEpeKiaay € TpuidoMoM, M0 3abesneuye
a/ileKkBaTHICTb. DpaHIy3bKHll IMEHHHK MOJXKE NMEpeKIaIaTHCS YKPAaiHCBKUM
JiecoBoM, (hpaHIy3bKe JIIECTIOBO - YKPaiHCHKUM IMEHHUKOM, MPUKMETHHK
- IMCHHUKOM, IMEHHHUK - TPUKMETHHKOM 1 T. 1.

Les machines imaginées pour multiplier l'effort de I'homme et

réduire sa peine... - Mamuan, BUHAWAEH] A 301TBIIEHHS MOXITHBOCTEH
JIFOIMHY 1 TIOJIETTIEHHS 0T Tparti ... (IIECTOBO 3aMiHIOETHCS IMEHHUKOM).
La section croissante de la broche... - 30inbmienHst nepepizy

MIMAHAENS ... (IPUKMETHHUK 3aMiHIOETHCS IMEHHUKOM).

3amiHa unieHiB peueHHs. [IpuiioM 3aMiHU YICHIB pEUSHHS MOJISATAE B
TOMY, 110 B IPOLEC] NepeKIaay MiAMeT MOXKE IEPETBOPUTHUCS HAa O0OCTaBUHY
a0o mpsiMe JOTIOBHEHHS, IONTOBHEHHS B miaAMeT 1 T. 1. Hanpukman:
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Le lot OR compte plus de 40 outils, accessoires et rechanges . - V
3llly € Oinpmre 40 iHCTpYMEHTIB, MpWIAIAs 1 3allaCHUX YacTWH (3amiHa
miysirac 00CTaBHHOIO).

Le chef d'atelier est pri¢ de se présenter a l'administration . -
HavanmpHuka 1exy mpocsaTh 3aliTH B HOWpEKIilo (Tiaisrae 3aMiHOIO
JTOTIOBHCHHSIM).

Ilepexnadayvki komnencayii

Jlo urcna rpaMaTHYHKX TpaHchopMaIliif, 3BaHNX MepeKIIaIabKUMH
KOMITCHCAIISIMH, HaJeKaTh TaKi IEpeKiIamalbki MPUHOMH: 0JaBaHHS,
OTYIICHHS 1 I[iJTICHE TIEPETBOPCHHSI.

Jlooasanns. JlocuTh 4acTo N0JaBaHHS HOBHX CIIiB MpHU MepekiIaii
HemuHy4e. OIHAK BUKOPHCTAHHS I[OTO MEPEKIaNalbKoro MpHioMy Mae
Oytu BumpaBnaHe. BoHO Moxxe OyTH OOYMOBICHO MpPUYMHAMH SIK
rpaMaTUYHOTO, TaK 1 JIEKCHYHOTO XapaKTepy.

Jlo yucna MPUYMH TPAMATHYHOTO XapakTepy, MOXKHA BiJHECTH
BiIIMIHHICTh B CHCTEeMI 4aciB (paHITy3pKOi Ta yKpaiHCHhKOI MOB, HasIBHICTb
bopMH MHOXMHH Yy JeSKuX (paHIy3bKHX IMCHHHUKIB, YKpaiHCBKi
€KBIBJIEHTH SKHX MHOKMHU HE MalOTh, HEOOXIIHICTH BBEAEHHS CIIIOK
MIPUYOMY, KOJIH Ta iH JJIsl BHPAKECHHS OOCTABMHHUX 3B'SI3KIB MDXK SIBUIIIAMH 1
T. . Hanpuxknan:

Il vient de terminer ce travail. - Bis TiJIbKH 1110 3aKiHYHB I[F0 POOOTY.

Les industries de point... - TlepemoBi ramy3i TPOMHCIOBOCTI
Diminuer les capacités parasites entraine pour des fonctionnements a
fréquence élevée une économie de consommation, I'énergie perdue a charger
des capacités parasites diminuant. - 3MEHIIEHHS KUIBKOCTI Mapa3sUTHUX
€MHOCTEH MpU CIpaIlbOBYBaHHI HA MiJBUIIEHIA YacTOTi BeJe 10 €KOHOMIl
CHIOKMBaHHS €HEpPrii, OCKIIbKH BTpaTH €Heprii Ha 3apsjKy Mapa3uTHUX
€MHOCTEH MPH IbOMY 3HUKYIOThCS.

JlexcnyHI TMPUYMHU, MO0 BHUKIWKAKOTh HEOOXIJHICTH JOJaBaHHS
HOBUX CIIiB ITPH TIEPEKJIAJ, HACTYITHI:

- HaspHicTh y ckiaai jaeskux (¢paHIy3bKHX CIiB adikciB, M0
BUMAraroTh PU MEPeKiIaii Ha YKPaiHChKY MOBY BUKOPHUCTAHHS JOJaTKOBHX
CIIIB JUJIS TIepeiavi 3HaueHb UX aikciB. HATPUKIIA;

non - disjonction — BiacyTHicTh po3mmuKaHHs; préfabrication -
TIOTIEPETHE BUTOTOBJICHHA; t¢lécoinmaude - nucTaHIiiiHE KepyBaHHS,
programmateur - mporpaMyBanbHUA PUCTPil; traducteur - xexonep

- dopmanbHa HEBUpa3HICTh B opwuriHaimi iHdopmarlii, iMOBIpHO
BiJIOMOT YHTAYEBI, & TAKOXK HASIBHICTh B OPUTIHAJII HABMUCHHUX (HAIPUKJIAJ
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B IIIX KOMIIpECii) OIyIIeHb NESKMX CMHCIOBUX OAWHHIG BHKIMKAIOTh
HEOOX1THICTh YTOUYHEHHS CEHCY TIPH NEePeKIIai. HalpUKIIaI:

Nous assistons a une évolution vers les grandes unités de production
de matériaux de viabilité. - Mu O6aunmo, 1m0 PO3BUTOK HAE MO MiHii
YKPYITHEHHSI i IIPUEMCTB, Ki BUIOOYBaIOTh OyaMaTepiaiu.

Onywenna. el nmepexnaganbKuii TPUHOM BHKOPHCTOBYETHCS IS
BUKJIIOYCHHS 3 TepeKiay iHdopmalii, HaJJIMIIKOBOI 3 TOYKH 30py MOBH
nepexiiany. OMyIeHHs € OJHUM 13 CITOCO0IB 3A1HICHEHHST KOMIIPECii TEKCTY,
BJIACTHBOI CYy4YacHii HAyKOBO-TEXHIYHIA MOBI. HAIIPHUKIIAI:

un journal quotidien un quotidien

une branche d'industrie une industrie To1I1O.

VY TexHIYHOMY IepeKJIajii MPUHOM OITYIICHHS 3aCTOCOBYETHCS TIPH
3aMiHI TIAPHUX TEPMiHIB-CHHOHIMIB OJHHM TEPMiHOM, a TakKOX MpHU
BUKJIFOUEHHI €JeMEeHTiB (pa3u, 3MICT SIKUX PO3KPHBAETHCS KOHTEKCTOM
MepeKaay, TOOTO P BUKITIOUEHHI 3 TIePeKIIaay HaIHITKOBOI iH(opMaIlii.
HaIpUKIa;:

Le chevalement ou derrick permet la descente et la remontée des
tiges. - BypoBa Buiika 3a0e3medye OmyCKaHHsI i I IHOM IITaHT.

Les pieces fabriquées doivent satisfaire a des conditions de
dimensions qui sont celles imposées par les cotes des dessins et les tolérences
qui les accompagnent. - T'oToBi aeTadi MOBHHHI BiAMOBiZATH po3Mipam 3
JIOIYCKaMH , TIPOCTABJICHIMH Ha KPECICHHSX.

Limicne mnepeTBopeHHS. BUKOpUCTAaHHS [BOTO MPUHOMY TPH
nepeKyIai, T03BOJIsIE epeiaTH 3MICT 3a JONOMOIOI0 BiIIOBIAHOCTEH, 10
3HAYHO BiJIPI3HSAIOTHCS Bij] IEPEKIIATHUX €IEMEHTIB Qpasu. HAPUKIAI:

Les travaux de fonderie sont une application de la fusibilité. -
PignHOTEKYUiCTh BUKOPUCTOBYBAHHMX MaTepialiB JO3BOJISIE 3/AiHCHIOBATH
JUBapHi poOOTH.

Pour exécuter une piéce mécanique, il faut: réaliser une ébauche,
l'usiner, la traiter, s'il ya lieu. - II{o6 BHTOTOBHUTH JeTajb, HEOOXIITHO
BUTOTOBUTH 3aroTOBKY, OOpoOWTH ii Ha MeTanopi3ajJbHOMY BepcTaTi i

miggaTd TepMo - abo TepMOXIMidHIiH o0O0poOIli, SKI0O B IOMY €
HEOOXIIHICTE.
Ilepecmanosku.

[epexmananpkuii TpUHOM «IIEPECTAHOBKA» TOJSTae y 3MiHI HpH
nepekyani nopsAaxky ciiB. HeoOXigHICTh 3MiHU MOPSIKY CIIiB y TPOIEci
MEPeKNIafly BUKIMKAEThCS MPAarHEHHSIM IepeKiagada Jo JOTpUMaHHS
rpaMatu4Hol Oya0oBM MOBHM Imepekiany. [IpHuMHOIO IEepecTaHOBOK IIpU
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MepeKyaal MOKyTh OyTH: a) HEBIIITOBITHICTE MOPSIKY CIIiB B YKPaiHCHKIH 1
¢paHIy3pKiii MOBax, Tak K y (paHIly3pbKOMYy peueHHI y TMOpIBHSIHHI 3
YKpaiHCBKUM TOPSAOK CIiB OiNbII KOPCTKO BHU3HAUEHO; 0) BIAMIHHOCTI B
BUAUTPHUX 3aco0ax: B YKpaiHCBKIiH MOBI HaWHOiUIbIIE CMUCIOBE
HaBaHTaKEHHS Hece KiHelb (ppasu, Toxi K y (HpaHIry3bKiil MOBI IS THX XKe
IiJIe BUKOPUCTOBYIOTHCS ITiICHITIOBANIbHI KOHCTPYKIIT c'est ... qui, c'est ...
que, BUALTBHA 1HBEPCis 1 T. i., B) Miclle MPUKMETHHUKA [0 BiJHOMICHHIO JIO
00yMOBIIEHOTO iMEHHHWKA: (PpaHIy3bKMI NPUKMETHUK 3a3BUYal CTOIThH
Ticist 00yMOBIIEHOTO iIMEHHIKA, a B YKpaiHChKii MoBi-HaBmaku. Hampukumaz:

Les capacités parasites diminuent quand la taille des éléments et la
longueur des connexions diminuent, d'ou l'intérét des circuits intégrés. -
IHTepec n0 IHTETpaNbHUX CXEM BHKIMKAHUA THM, IO 31 3MEHIICHHSIM
BEJIMYMHU CKJIQJOBUX EJIEMEHTIB 1 JOBXKUHHM MiX3’€IHaHb 3MECHIIYEThCS
BEJIMYHMHA MMapa3UTHUX EMHOCTEH.

Rarement employé a 1'état pur, parce qu'insuffisamment résistant
c'est surtout sous forme d'alliages que l'aluminium est utilisé
industriellement. - UYepe3 HemocTaTHIO MIIHOCTh ATIOMIHIA  pigKo
BUKOPDHUCTOBYETBCSI B UYHUCTOMY BHUIJIAIl; B HPOMHCIOBOCTI HOTO
3aCTOCOBYIOTh Y BUTJTISIAI CIUIABIB.

3mina muny peuens

I'pamatuuni Tpanchopmarii, moB's3aHi i3 3MiHOK THUIy pEYCHb,
00'€THYIOTh TaKi TepeKiaNanbKi MPUAOME: aHTOHIMIYHUHA IIepeKia,
MIEPETBOPEHHS MPOCTUX PEUYCHB Y CKJIAJIHI 1 CKJIaJHUX B MPOCTI, WICHYBaHHS
1 00'eJTHAHHS peueHb MPH NePeKIIai, 3MiHa THITY CHHTAKCHYHOTO 3B'SI3KY.

AnTOHIMIUHMI mepekian. llei mpuiioMm moinsArae B mepeTBOPEHHI
NO3UTHBHOTO PEUCHHS Ha HETATHBHE 1 HABITaKU 3 000B’I3KOBOIO JIEKCUYHOIO
3aMiHOIO0 OJIHOTO i3 CIIiB MEPEKIaHOTO PEYCHHS HOro aHTOHIMOM MOBOIO
nepekiany. Came TOMy JaHUM TPUOM OTpHMaB Ha3By aHTOHIMiYHHNA
nepeknan. AHTOHIMAMH, SK BiZOMO, Ha3WBAalOTHCS CJOBa, LI0 MAalOTh
NPOTUICKHE 3HAUeHHs (TBepAMH-M'SKHiA, CHIa-claOKiCTh 1 T. IL.).
Hampuknan:

Il n'est toutefois pas impossible de chercher a réduire au minimum
les consommations ¢énergétiques. - OmHaK MOXIMBO 3HAUTH LUISXU
CKOPOYEHHSI CHEPTETUYHUX BUTPAT JIO MiHIMyMY.

Ce n'était certainement pas dans les installations de carrieres et de
sabilieres que ces dispositifs étaient plus rares, bien au contraire. - Came Ha
YCTaHOBKAax  IIMIAHUX Ta IHIOMX Kap'epiB 1[I  TPUCTOCYBaHHS
BUKOPHUCTOBYBAJIHCS OCOOJIMBO YaCTO.
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Si l'angle d'entrée est trop petit, la poudre n'est pas suffisamment
chauffée. - SIxkmo Kyt HaxwiTy 3aHAATO MAaJHid, MOPOIIOK PO3IrpiBaETHCS
HEIOCTaTHBO.

[lepeTBOpeHHSI MPOCTHX peUeHb y CKIaAHI 1 CKIAJHUX B MPOCTI.
HeoOxingHicTh TIEpeTBOPEHHS MPOCTOTO PEYEHHS B CKJIagHE MOXE OyTH
00yMOBJIEHa TUM, M0 TPH MEePEKIa/li BiATIOBIJHICTh OPUTIHAITY TOCITAETHCS
iHOAI 32 JIOMOMOrOI0 YKpaiHCBKHX CHHTAKCHUYHHUX 3aco0iB, 30BCIM
BIIMIHHUX B TepeknamgHuX (paHmy3pkux. Tak, TPOCTI pedeHHS 3
BIIIECTIBHUMA  3BOpOoTaMu  (Hampukian 3 iHQIHITHBHUMH i
JIENPUCTIBHUMH), @ TAKOX 3 JIBOMA MPUCYAKAMH, BUPAKCHUMH J1I€CTOBAMHU
B PI3HMX 3aCTaBax, PO3TOPTAIOTHCS MPH TEPEKIaAl B CKIAAHI pEUEHHS.
Hanpuknan:

Pour assurer la transmission du couple, on interpose, entre le moyeu
et l'arbre, une clavette en acier engagée partie dans une rainure du moyeu,
partie dans une rainure de l'arbre. -/l 3a6e3neyennst nepenadi KPyTHOTO
MOMEHTY MK MaTOYHHOIO i BaJIOM IOMIIAIOTh CTaJIeBy WIMOHKY, OIHA
YacTHHA KO BXOAMTH Y 11a3 MAaTOYMHH, a JIpyTa - B 11a3 Baiy.

- Les redresseurs sont des dispositifs ne laissant passer le courant que
dans un seul sens. - BumpsmisiuaMud Ha3HBAIOTBhCSA TaKi MPHIAIH, SKi
MPOIYCKAIOTh CTPYM TUTBKH B OHOMY HATPSIMKY.

- 1l est nécessaire de véhiculer opportunément vers le chantier les
matériaux a utiliser pendant la construction.-Heo0xiaHoO cBo€4acHO 3aBeCTH
Ha OynMmaiijaHuMK Marepiand, siki OyIyTh BHUKOPUCTOBYBATHCS Mija dYac
OyIiBHUIITBA.

[IpuiioM TepeTBOPEHHS CKJIATHOTO PEUCHHS B MPOCTE JO3BOJISE
YiTKO 1 KOPOTKO BHCJOBHTH JYMKY OpHTiHATY, IO ITIJIKOM BiJIIIOBia€e
3arajibHId JUIsi HAYKOBO-TE€XHIYHOI MOBM TEHJCHIIII: TPArHCHHIO JI0
Komrpecii. BukopuctanHs 11bOro NpuiloMy 3acHOBaHE Ha 3aMiHi Pi3HUX
BUIIB TAPATHUX pPEUYEHb JIIENPHUCITIBHUKOBUMH 3BOPOTaMH 1 Ha
BUKOPHUCTaHHI BiJJIIECTIBHUX IMEHHUKIB Y MOEJHAHHI 3 MPUAMEHHUKAMH.
Hampuknan:

- Les portions darbres qui prennent appui dans les paliers se
nomment portées ou tourillons. - JlinsHKM BajiB, IO CIUPAIOTHCS Ha
i IIIAITHAKY, HA3UBAIOTHCS IIMHKAMHU.

- L'électronique est la science qui traite les propriétés des électrons
et des appareils qui les utilisent. -Enekrponika-Hayka, 10 BHBYaE
BJIACTUBOCTI EJIEKTPOHIB 1 CTBOPIOE TPHIIAAH, IO BUKOPUCTOBYIOTH IIi
BJIACTHBOCTI.
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Qu'il soit du type a machoire ou du type giratoire, cet appareil est
entrainé par moteur électrique. -He3anexxno Big tumy npobapku ii mpuBig
3I1HCHIOETHCS €IICKTPOIBUTYHOM.

L'appareil est livré dans un coffret calorifugé lorsqu'il doit étre
installé a l'extérieur. - Ilpwman, npuzHadeHWd A7 yCTAHOBKH I103a
MPUMIIIEHHSIMH, TOCTABIISIETHCS B TETUTOI30IIAIIHHOMY YOXTi.

YUnenysannus i 06'eonanms peuenv npu nepexnadi. [Ipu BUKoprcTaHHI
NpUHAOMY  «WICHYBaHHS PEUYCHHS» TMPOCTE YH CKJIaJHE PEUCHHS
MEPETBOPUTLCS B JBa caMOCTiHHHMX peveHHS OCHOBHUMHU TPUYHHAMH
3aCTOCYBaHHS IIbOTO TPUHOMY € TMEPEeBaHTaXCHICTh iHpoOpMaIliero abo
HaJMipHa CKJIaIHICTh CTPYKTYpPH MEpeKIaHOro pedeHHs. Hanpukian:

Chaque case du tableau correspond a un élément, dont on trouve le
nom, le symbole, le numéro atomique en haut a gauche, la masse atomique
en dessous et a droite. -Y KOXHIH KITHHI TEPIOJUYHOI CHUCTEMHU
MOMIMIAEThCSI OAWH €JIEeMEHT. Y Hild BKa3yeThCs HOTOo HaWMeEHyBaHHS,
YMOBHE MO3HA4YEHHs, aTOMHHAN HOMep (37iBa Bropi) i aToMHa Maca (cmpaBa
BHU3Y).

IlepekaacTu Ta 3podUTH aHAJI3 ycix BuAiB Tpancdopmaiii.

Utilisation des compensateurs statiques synchrones pour les fours a arc et la
compensation du flicker.

Dans les pays développés comme dans ceux en développement, les
évolutions techniques des trente derni¢res années ont fortement contribué a
la multiplication des fours a arc produisant de ’acier. Le recours a des
procédés caractérisés par des charges importantes de type pulsé, tels que les
machines fonctionnant par résistance (notamment dans le soudage), les
laminoirs, les usines de hachage du bois ou les concasseurs s’est également
beaucoup répandu. Or, la croissance, en nombre et en taille, des fours a arc
et autres équipements a charge variable nuit a la qualité de 1’¢lectricité. Elle
se traduit dans la plupart des cas par des problémes de flicker des
harmoniques et des déséquilibres sur le réseau. Rappelons que les fours a arc
mis en service dans les années quatre-vingt affichaient une puissance
nominale de 30 a 40MVA, pour une capacité de traitement de I’ordre de 40
a 50tonnes de ferrailles. Aujourd’hui, des puissances de 160 a 200MVA,
pour une capacité de fusion de 150 a 200tonnes sont courantes. Dans
Quelques cas rares, on a également observé des oscillations de torsion
affectant ’arbre d’alternateurs, en raison de résonnances hyposynchrones
induites par des fluctuations de la puissance active appelée par ces charges.
Ces problémes de qualité de I’onde sont ainsi devenus une préoccupation
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majeure des entreprises d’électricité du monde entier. Faute de mieux, on fait
couramment appel aux compensateurs statiques de puissance réactive
(CSPR) pour réduire le flicker. De fait, sur les quelque 900CSPR implantés
a ce jour dans le monde ; environ 600 servent a remédier a des problémes de
qualité de 1’¢lectricité, et principalement a réduire le flicker.

La popularité croissante des matériels de haute technicité depuis trois
décennies s’accompagne d’une augmentation appréciable des problémes de
qualité de I’énergie fournie. Ce phénomene tient, d’une part, a la sensibilité
de ces matériels aux dégradations de la qualité de la fourniture et, d’autre
part, a une sensibilité accrue des consommateurs aux vastes conséquences
que peuvent engendrer ces problémes. En outre, vu la difficulté¢ de connecter
ces charges a des réseaux d’impédance suffisamment faible (réseau de
transport fort) et les performances limitées des CSPR, il devient urgent de
trouver une nouvelle solution technologique.

Voila plus de trente ans que les CSPR sont utilisés pour compenser le flicker
et les fluctuations de tension sur les fours a arc. Cette technologie & base
d’inductances commandées par thyristors a atteint sa maturité, et ses limites
en matiére de réduction du flicker sont bien comprises. Elles tiennent au
temps de réponse intrinséque aux inductances commandées par thyristors
(TCR), aux interactions dynamiques entre le filtre LC réseau fortement
résonnant du CSPR, le four a arc et les inductances commandées par
thyristors, ainsi qu’a I’incapacité intrinseque des CSPR a compenser les
fluctuations de puissance active. Du fait de ces imperfections, les CSPR ne
parviennent habituellement a réduire le flicker que par un facteur proche de
deux. Or, dans nombre d’applications, un facteur de réduction plus élevé est
généralement nécessaire pour satisfaire aux exigences de qualité du réseau
d’énergie auquel le four a arc ou la charge fluctuante est reli¢. En outre, parce
que les limites des CSPR sont dues aux caractéristiques intrinseques de ces
matériels, on ne peut pas escompter réduire davantage le flicker en relevant
leurs caractéristiques nominales.

OcobauBocti nepexsaxy Conditionnel de probabilité
VY HaykoBo-TexHiyHuX Tekctax Conditionnel de probabilité mopsn 3
subjonctif moxe BBOAMTH MaTeMaTuuHy (GopMmyiy. BkuBaHHS yMOBHOTO
croco0y TOSCHIOETBCS TUM, IO Oyab-sika (opMmyla € MOJCIUIIO,
y3arajJbHEHHM BiJJOOPaXCHHSM IPOIECIB OTOYYIOYOrO CEpelOBHIIA, a
Bigtak He € 100% JOCTOBIpHOIO, OCKUIBKM HE MOXXE BpPaxOBYBaTH
a0COITIOTHO YC1 YNHHUKH:
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Pour de ’aluminium, avec v=0.34, et sous une charge unitaire de 600 MPa
on aurait : (formule)

Conditionnel de probabilité BxuBaeThCsI TakoX Ui BUPAKEHHS HAYKOBOT
rinoTe3u, MPUITYIEHHS MO0 Mepediry mpouecis Ta sBULI, Oe3mocepeHiM
CBITKOM SKMX HayKoBeIb He OyB, ame poOWTh BHUCHOBOK IIOMO IX
MPOTIKaHHS, CIIUPAIOYNChH Ha 3100yTi paHilie 3HaHHS :

Pour assurer la pérennité de la couche de protection il faut : limiter la
porosité de la couche qui, a long terme, permettrait au liquide corrosif
d’entrer en contact avec le métal.

Conditionnel de probabilité sxuBaeTscs Takox mopsa 3 Futur simple, me
OCTaHHil niepenae OIIBIINHI CTYIiHB BIpOTiAHOCTI MPOTiKAHHS MIPOLIECIB :
Ces conditions sont voisines de celles précédemmen examinées mais la
solubilité nulle a [’état solide supprime la possibilité d existence -

- ... d’une réaction péritectique car celle-Ci supposerait la formation
d’une phase...

Ainsi, le diagramme dans ce cas comportera un eutectique...

3unauenns Conditionnel de probabilité npu dopmymtoBanHi HaykoBOT
rinoTe3sM MOXeE MOCHIIIOBATHCA OJHOYACHMM B)KMBAaHHSM Ji€CliB Ha
MO3HAYCHHS PO3yMOBOI isUTbHOCTI (PENSer):

...ainsi que sa composition donne a penser que la fusion ne devrait débuter
qu’a Tt

[Tepeknanay Mae 3BepTaTy yBary Ha 3Ha4eHHS 4acoBol (popMH y KOHTEKCTI,
060 HeMOXJTHBO 3aBkau nepekaaatu Conditionnel ymoBHIM crioco6om uu
MalOyTHIM YacoM + JICKCHYHUMH OJMHHISIMHA 3 CEMOKO BIpOTITHOCTI,
CYMHIBY.

[MoTpiOHO 3BepTaTH yBary Ha pi3HHUIIO MK TIOTCHIIIHHUM Ta HEPEATbHUM Y
snauenni  Conditionnel de probabilité. Tleprre mnepeBaxkno Oyme
nepekiagaTucs MaHOyTHIM — dYacoMm, TOAI SIK JApyre mependadae
BUKOPHCTAHHS YMOBHOT'O CIIOCOOY a00 JIEKCHYHUX OJJMHUIIB ISl BUPAYKSHHS
CYMHIBY, HEpeaIbHOTO.

Awnaniz nepeknanis Conditionnel de probabilité ykpaiHcbko0 MOBOIO
3aCBIIYUB, IO MEPEBAYKHO MAKOTh MICIIE SIK JIEKCHYHI, TaK i CHHTAaKCHYHI
TpaHchopMallii, JIUIIE iHOAI BHUKOPHCTOBYETHCS YMOBHHI croci0, sSIK Y
HACTYITHOMY MPHKIIJIi:

Compte tenu de ce qui précede, les dispositifs de puissance actuels suivants
pourraient étre intéressants ...

Bpaxoeyrouu ece nonepedue, HacmynHi cyu4acHi cunogi npucmpoi moznu 6
Oymu nepcneKmueHUMU: .....
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Les équipements Wi-Fi ne doivent pas provoquer des fonctionnements
indésirables ; « pas de déclenchement intempestif » dirait-on en langage de
controle électrigue.

Obnaonanns Bati-®@ail ne mae npusooumu 0o Hebadxcanoi pobomu, «be3
HeBUACHO20 BIOKTIIOUEHHSY, SIK CKA3AIU 6 MOBOIO eeKMPOHAO30D)Y.

binbm nomupeHnM € BAKOPUCTaHHS (POPM Maii0yTHROTO Yacy SIK B AKTHBHIH
dopmi:

De méme, le client pourrait, lui aussi, réaliser des économies, car les
moteurs a vitesse variable pourraient étre alimentés directement en
courant continu.

Hx nepedbauaemvcs, KiieHm (3AMOGHUK), MAKOJIC, 3MOMCE OMPUMAMU
EeKOHOMII0, OCKITLKU OBUSYHU 31 3MIHHOIO WBUOKICHIIO 3MONCYMb HCUSUTNUCS
be3nocepedHbo NOCMItIHUM CIPYMOM.

Par exemple, dans le cas de pannes généralisées ou de coupures de longue
durée sur des départs de distribution (dues a d’importants problémes sur le
réseau de transport), le fonctionnement d’artéres de distribution en mode
iloté permettrait [’alimentation des clients jusqu’a la remise en service du
réseau.

Hanpuxnao, y pasi vacmux asapiii abo mpueanux 8iOKI0YeHb CINPyMy Ha
BIO2ANYHCEHHSX MEPEIICE NOCMAYANHS (CRPUYUHEHUX 3HAYHUMU NPOOAEMaMU
Yy Mepedcax nepedayi erekmpoenepeii ), poboma MmMpaHCHOPMHUX
Mmacicmpaneli  eleKmpoOnoOCMAYants y PeNCUMi  A8MOHOMHUX OLIbHUYb
0036071IUMb NOCMAYAMU EeHEP2iI0 CNONCUBAHAM 00 BIOHOGIEHHS Pobomu
MmepedxcCi.

TakK i 3 BAKOPUCTAHHSAM 3BOPOTHUX (DOPM IS TIEPEKITay MacuBy:

Important : Dans le cas ou moins de 10 fréquences seraient programmées,
il est impératif de mettre « 0000 » dans les fréquences restant a programmer.
Baowcnueo: 'V eunaoxy, xonu  npozpamyeamumymuvca oo 10 uacmom,
0006’a3k060 sucmasumu  «0000» 0Ons uacmom, WO 3ATUUAEMBCS
3anpospamysamii.

Pimme 3ycTpiyaeTbes TemepimHii yac:

Il pourrait ainsi étre utile de déterminer au cas par cas s’il n’est pas
avantageux de mettre en place une solution utilisant [’électronique de
puissance.

Moosice Oymu KOPUCHUM BUBHAYAMU Y KOICHOMY OKPEMOMY GUNAOKY, YU €
BUCTOHUM BUKOPUCTNANHS CUTLOBOI eeKMPOHIKUL.
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Avec [’avenement de la production décentralisée sur les réseaux de
distribution (et de transport), ces définitions devraient étre adaptées,
étendues ou révisées, dans le but de répondre a des questions telles que
quels sont ou quels devraient étre les services systeme pour les réseaux de
distribution ?

I3 gedennsm  Oeyenmpanizoganozo  GUPOOHUYMEA Yy MeEPeduCi
enrexmponocmayanusa (i enekmponepeoaui), yi GUSHAUEHHS MAlOMb
aoanmyeamucs, NOWUPOBAMUcs abo nepeciioamucs 3 Memoi
8IONOGICMU HA MAKI NUMAHHA: SKUM € YU IKUM MAE OYMU CUCMeMHe
00C1Y208Y8AHHS 0I5 MepedNC NOCMAYAHHA?

[MommpeHnM € BUKOPUCTAHHSI MOJJAIBHOTO AI€CIIOBA Mo2mu sl IEpeKIary
SIK aKTUBHOT (POPMH:

1l est impératif de ne pas soulever la culasse, ce qui entrainerait le
décollement des chemises de leur embase avec introduction d’impuretés et
deterioration des joints toriques.

B otcoonomy pasi ne nionimamu 2onieky yuninopis, wo Moxce npuzeecmu 00
3pugy 2inb3 3 IX onopu, 3a0pYOHeHHs Ma NOUKOONCEHHs KilbYegux
NPOMIJICKIB.

TaK 1 MaCUBHOI:

Faire fonctionner le régulateur sans sa liaison avec la masse de [’alternateur
car il serait instantanément détérioré.

3anycmumu pezyasamop, He 3aMUKaiouu 11020 HA MACY 2eHepamopa, OCKiIbKU
8IH MOJHCe 8i0paA3y NOUWKOOUMUCS.

He MeHIII ONMpeHnM € I0IaBaHHS JICKCEM:

iimogipHo:

..1a polarisation ne serait évitée que pour une teneur en fer d’au plus
0,0002% .

«...noaApu3ayiio ModicHa Oyoe, UMOGIPHO, 3an00iemu MilbKu SKWO emicm
3aniza cknaoamume ue oinvue 0,0002%.»

Le plan de défense idéal d’un grand réseau électrique serait celui qui peut
s adapter aux conditions changeantes tout en offrant un équilibre entre les
exigences de fialibilité quelque peu contradictoires .

I0eanvrum naanom saxucmy enuKoi erekmpomepedici UMoeipHo Oyoe nia,
AKULL  MOJICHA  NPUCMOCY8AMU 00 3MIHHUX VMO8, 6CHIAHOBTIOIHU
bananc(pienosazy) midc He3HAYHO CYNepPeyHUMU GUMO2aMU HAOTUHOCMA.
Les additions de cadmium et d’aluminium dans les proportions indiquées
releveraient a 0,004% de cette valeur limite.
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Jlomiwiku Kaomiro ma anoMiniio 8 3a3HAYEHUX NPONOPYIAX BUAGTISIMUMY LS
umoeipno na pieni 0,004% yboeo epaHUuHO20 3HAUEHHS.

cKopiute 3a 6ce:

Ainsi ,obtenu par frittage, le nickel durci par dispersion de thorine ThO2 en
grains de moins d'un dixiéme de micron CONServerait une résistance
mécanique intéressante jusqu’a 1300°C.

Taxum YuHOM, OMPUMAHULL CNIKAHHAM HIKeb, 3MIYHEHUNl OUCnepcicio
oxcudy mopiio ThO2 y sepna menwe 3a 0,1 mikpona, ckopime 3a éce 6yoe
30epicamu 00CMAMHIO MeXaHiuHy MIYHICMb NpU MeMNepamypax Huxcue
1300°C.

A la lumiére de 'intérét trés largement répandu pour la norme 802.11i et
des avantages financiers de ['utilisation des systemes Wi-Fi, ces décisions
devraient étre reconsidérés.

Bpaxosyiouu oysice wiupoxy 3ayixaenenicmo nopmoio 802.11i ma ¢hinancosi
nepesazu euxkopucmanms cucmem Baii-Daii, yi piwenus ckopiwe 3a éce
MAomy nepezisiHymu.

8ipoziono:

La technologie des nanocomposites pourrait se développer dans le secteur
d’ici 5 ans.

Y natibauocui 5 poxie y eanysi 6ipociono 6yoe po36usamucsi mexHono2is
HAHO- KOMNO3UMIG.

La formation d’hydrures de zirconium dans [’alliage liquide s’opposerait en
effet a celle de SiH4, si bien que le silicium resterait a [’état de polysilénes
(SiH2), constituant noyaux de cristallisation pour le magnésium.
Ymeopeuna ciopudie yuprowito 'y piokomy cmonigipoziono 6yoe
npomudismu  ymeopennio SiH4, nacminexu, wo cuniyit - 6ipociono
sanumumocas y  cmani  noaicinenig(SiH2),cmeoproouu  3apooxu
Kpucmanizayii' y MaeHii.

Ile otHUM MOKIIMBAM 3aCO00M TIEPEKIIAY € CHHTaKCHUYHI TpaHchopMaItii:
A mesure que cette technologie gagnera en maturité, on devrait assister a
une diminution des coiits de production.

Ilo wmipi moco Ak ysa mexHonNo2in Habysamume pO3BUMKY, MAE
SMEHUY8amucs il 8apmicms UpOOHUYMEA.

Ilepexnacru:

1.Ces efforts devraient déboucher sur une meilleure compréhension, non
seulement de I’applicabilité et des avantages des nouvelles technologies de
surveillance des réseaux dans I’amélioration de la supervision en ligne, mais
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également dans leur application a I’¢laboration des plans de défense actuels
et a venir.

2.Les méthodes détaillées présentées dans ce rapport, pour la conception et
la mise en application de plans de défense bien coordonés, devraient
favoriser I’adoption a plus grande échelle de ces systemes de défense.
3.L’étude qui couvre 16 pays montre que les avantages financiers des
systémes Wi-Fi sont considérables et devraient présenter un grand intérét
pour toutes les sociétés du secteur de 1’énergie (et les sociétés de
contrdle de processus industriels).

4.11 est clair que quelqu’un doit prendre la responsabilité d’attirer 1’attention
de la direction de la société sur les menaces potentielles et les responsabilités
qui pourraient résulter de I’absence de toute action de prudence.5.Cependant,
la meilleure nouvelle est que d’autres sociétés, représentant 66%, pourraient
profiter des avantages offerts par les systémes Wi-Fi mais ne ’ont pas encore
programmé pour le moment.

6.En outre, la présence d’unités de production décentralisée ne doit pas étre
a I’origine de déclenchements intempestifs de parties saines de réseau (telles
que les départs voisins non atteints par le défaut) et ne devraient pas
empécher le bon fonctionnement du systéme de réenclenchement
automatique ou manuel qui pourrait étre en place.

7.L’affectation soit des « colits complets » ou de « colits minimum » a la
charge du producteur pour les renforcements requis pour permettre le
raccordement de la production décentralisée devrait étre réexaminée.
8.Différents mécanismes d’affectation devraient étre détaillés et évalués.

Oco0auBocTi mepekJany AlENPUKMETHHKA Ta JIENPHKMETHUKOBHX
3BOPOTIB

BxuBaHHS JIEMPUKMETHHUKA Ta JIENPUKMETHUKOBHX 3BOPOTIB € THUIIOBUM
JUIE  HayKOBO-TEXHIYHUX TEKCTiB, BOHM YacTillle 3YCTPI4aloThCS Y
(paHITy3bKiif MOBI MIOPIBHIHO 3 YKPAiHCHKOIO:
Cette propriété n’est d’ailleurs pas indépendante de la précédente, le
constituant le plus sensible a la corrosion étant [’eutectoide qui se dispose
entre les grains de la solution o. . — L{a énacmugicms, 3pewmoro, 3a1excums
8i0 nonepeoHvoi, a KOMNOHEHM HaUbINbW Hecmiukuil 00 KOpo3ii €
€B8MeKmoiooM, W0 3HAXOOUMbCS MIXC 3ePHAMU POZHUHY O.
VY dpaHily3pKHX HAYKOBO-TEXHIYHHMX TEKCTaX [IEMPUKMETHHK 3a3BHYAN
BXKMBA€ETHCA B IKOCTI O3HAYCHHS.
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IIpu mepeknani ykpaiHCEKOI0 MOBOIO JII€MPHUKMETHHUKA TETIEPINTHBEOTO Yacy
CIIiJT TIaM’SITaTH, IO BiH 3a3BUYail MTEPENAETHCS MiAPSIIHAM O3HaUyBaJIbHIM
PEUCHHSAM 3i CIIOyYHUKAMU KUl (Ka), Wo:

...il est judicieux d’introduire lanotion de diagramme technologique de
phase de I’alliage représentant |’évolution de la composition de phase de
I’alliage donné en fonction de la température. — ...0oyinbro eeecmu
NOHAMMS MEXHON02IUHOI pa3060i diacpamu cniagy, AKANOKA3YE 3MIHY
$az06020 ck1ady KOHKPEMHO20 CRAABY 8i0 MeMNepamypu.

On a étudié les propriétés des aciers contenant (a teneur en bore) jusqu’a
2,4 % du bore... — Byau oocniosceni enacmusocmi cmaneti, wyo Micmuau 0o
2,4% bopy...

O®paHIly3pKUi TI€ENPUKMETHUK B aTpuOyTWBHIA (YHKII B HAyKOBO-
TEXHIYHOMY TEKCTi YKpaiHCBKOIO MOBOIO 3a3BHYail IEPEKIIATAETHCS
JIIECIIOBOM B 0CO0O0BIH (hopMmi:

On peu tméme, en cas de nécessité, abaisser le point de fusion au-dessous de
182°C par une addition complémentaire de bismuth, I’eutectique triplePb-
Sn-Bi fondant au-dessous de/00°C. — Moowcna nasime, y pazi nompeobu,
SHU3UMU MoKy niasnenus Hudxcue 182°C wiisixom dooasanns sicmymy, npu
yvomy nompiiuna eemexmuxa Pb-Sn-Binnaeumuvcs 3a memnepamypu
Huoxcue 100°C.

Les extréemités en saillie de cette plaque d’acier sont ensuite dégarnies de
zinc et soudées a la structure, les soudures étant finalement décalaminées et
peintes . — Iomim mopyi, wo eucmynarome 3 yici cMarbHOI NAACMUHU,
3HEUYUHKOBYIOMbCA Ui NPUBAPIOIOMBCA 00 KOHCMPYKYIL, NPU YbOMY 36APUHU
OCMAamMoYHO OUUWYOMbCA Ma apoyomvcs.

Crimaga  ¢Qopma  mi€empuKMETHHKAa  MHHYJIOTO — 4acy — 3a3BHYaid
MEPEKIIATAETHCS TIEMNPUCTIBHUKOM JOKOHAHOTO BHILY:

On peut réaliser le diagramme technologique de phase & partir du
diagramme d’état traditionnel, ayant calculé d’apres la regle de trongons,
I’évolution de la composition de phase de tous les phases en fonction de la
température le long de la ligne correspondant a la composition chimique de
I’'alliage donné. — Texmonociuny asosy oiacpamy cniagy MoONCIUBO
nooyoysamu 6UX00sYU 3 Mpaouyitnoi diacpamu cmawy, po3paxyeasuiu 3a
npasuiom 6IOpisKie, 3MiHy (haz06020 ckiady 6cix ¢haz 6i0 memnepamypu
630062iC JiHiL, AKA 8I0N0BIOAE XIMIYHOMY CKAAO08I OAHO20 CHAABY.
JlienpuKMETHUK y CKJIaJi JIENPUKMETHUKOBOTO 3BOPOTY € E€KBiBaJCHTOM
HiIpS/THUX peveHb vacy Ta npuunHd. CaMe mpu mepekialii OCTaHHIX
YKpPaiHCBKI CTYJICHTH YacTO MPHITYCKAIOTHCS TIOMHJIIOK.
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KopoTmmmM y mopiBHSAHHI 31 CBOIMH (PYHKI[IOHAIBHUMH CHHOHIMAMU —
YaCOBHMH, TPUYMHHUMH 1 YMOBHHUMH MAPSIIHUMH PEYCHHSAMH, €
a0COIOTHUN 11€ENPUKMETHUKOBHI 3BOPOT.

AOCOMOTHHI Ji€MPUKMETHUKOBHI 3BopoT 3 Participe présent (aktuBHa abo
macuBHa ¢opma) BHpaxkae Iifo, IO BiAOYBAaETbCA OMHOYACHO 3 MI€I0
nieciaoBa B 0c000BiH dopMi). AOCOTIOTHUH HIEMPUKMETHHUKOBHI 3BOPOT 3
Participe passé et Participe passé composé Bupaikae Jifo, ska mepeaye il
TOJIOBHOTO PEUYECHHS.

La, les alliages utilises sont toujours des zinc-aluminium, |’aluminium
augmentant la coulabilité. — Tam, suxopucmani cmonu 3aearcou sersomocs
Zn-Al, npu yvomy antominiv RIOGULYE PIOKONTUHHICTD.

Une précipitation analogue de solution y dans la solution a s’observe
toujours, sauf trempe, dans les alliages riches en chrome, la frontiere entre
domaine monophasé a et domaine diphasé étant particulierement éloignée
de la verticale. — Ocaoocenns ananociune posuumy y y pozuuni o
CHOCMEPi2aembCsi  3A64COU, KpiM 2apmy8amHs, y CHONAX 30a2ayeHux
XPOMOM, NPpU YbOMY SPAHUYS MIdIC 0OHODAZHOIO 30HOI0 0. MA 080PAZHOIO
30H010 0COOIUBO BIOOANAEMBCA BIO BEPMUKAII.

Contact mis, les feux de recul s’allument des [’enclenchement de la marche
arriere. — Ilicna eMuKanHa KOHMAKMY, 3a20PAI0MbCA B02HI 3A0HBO20 X0O0Y.
[pu nepeknani GppaHIy3bKUX peueHb, 1€ a0COMOTHHIH I €ENPUKMETHUKOBHUI
3BOPOT 3HAXOJUTHCA Yy TMPEMO3Hullii, HOro YKpaiHChKUM €KBiBaJCHTOM
OyayTh OOCTaBHHHI MiAPSAHI PEUSHHS Yacy 3 CHOJIYYHUKAMH KOJU, NIC/s
moeo s ado K MPUYXHY 31 CHOJTYYHUKAME OCKLIbKY, Yepe3 me ujo.

Ce jeu ne pouvant étre réglé, remplacer la bride s’il y lieu. — Ockinbxu yei
HPOMINHCOK HEMOICHA PeZYyI06amu, y pasi nompeou 3aminumu Qraneys.
AOCONIOTHUH Ji€MPUKMETHUKOBHHA 3BOPOT Y TIOCTIIO3UIIIT, TTICIISt TOJIOBHOT'O
pEeUeHHS, TepeKIajacThCs  HaWdacTile CypsOHHM  pEYeHHsSM  3i
CTIONTyYHUKAMU NPU YbOMY, d.

Les propriétés d’un mélange homogene dépendent de sa composition
gualitative et quantitative, cette derniére pouvant varier d’une maniére
continue. — Bracmusocmi 00HOPIOHOT cymiwii 3aexcamy 610 il KIIbKiCHO20
ma AKiCHO20 CKAdY, NPU UbOMY GIH MONHCE ROCMIIHO 3MIHIO6AMUCA.
BiamoBigHo, uepe3 BiJACYTHICTh aOCONIOTHOTO JIENPUKMETHHKOBOIO
3BOPOTY B YKpaiHCBKid MOBI IpH nepekiagl HayKOBO-TEXHIYHHUX TEKCTiB
(b paHIy3bK0I0 MOBOIO TIOTPiIOHO, 30KpEMa 3BEPTATH yBary Ha IparMaTuiHe
3HAYEHHS IMIJPSTHUX PEYeHb Ta CIIOCOOW BUPaKEHHS 1X CHHTAKCUYHOTO
3B’513KY 3 TOJIOBHUM peUeHHsIM. Tak, 00OCTaBUHHI MiIPsHI PEUECHHS Yacy 3
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CIOJIyYHUKAMHU KOIU, NICASA MOS0 5K, IPUMUHU 3 CIIOIYYHUKAMH OCKINbKIL,
yepe3 me w0 MOXYThb NEpeKIanaTHCA aOCOIIOTHUM IIENPUKMETHUKOBUM
3BOPOTOM Yy IPENO3Hulii. ¥ HACTYIHHX MpHKIIaaax abcoIoTHUH 000poT Mae
NpUYMHHE 3HAYCHHS:

OcKinvKu 3a0Hi 2a1bMa € CamospezynboeaHuMu, pyini 2aibma HeoOXioHo
peaymosamu  mineku nio uac pemonmy. — Les freins arriére étant
autoréglables, il ne faut régler le frein a main que lors des réparations.
OckinvKku ounamiunuii edhekm y mampuyi nio uac noezyuocmi mamepiauy
6KIIOYEHHSA MOMNCHA 3HEXMY8Amu, mo po3e s30K Kpauogoi 3adaui 07a
KOJICHO20 MOMEHmY uacy t MOdiCHa ompumamu, 3aCmocogyoyu CmamuiHy
Meopiro NPYICHOCMI.

L’effet dynamique dans la matrice lors du fluage du matériau de
Dinclusion pouvant étre négligé, on peut obtenir la résolution du probléeme
limite pour chaque moment t en appliquant la théorie statique d’élasticité.
Ane 3ycTpidaroTbCs PEUEHHsSI 3 OOCTAaBUHHMMH MIAPSAHUMH NPUYMHHU B
MOCTITO3UIIIT 1 came TpH Tepekiani 3 QpaHIy3pkoi MOBH Tpeba 3BepTaTH
yBary Ha IparMaTu4He 3HAYCHHs MIAPSTHUX peUeHb:

Kapbio 6opy me mineku 3MmiyHioe mamepian, ane i CLYHCUMb MAKONHC
aKkmueamopom npu cnikauui: ockineku 6 cucmemi Fe-B-Cmace micye
esmeKmuuHe nepemeopenHs.

Le carbure de bore modifie non seulement le matériau et sert également
d’agent d’activation lors de [’agglomération, la transformation eutectique
ayant lieu dans le systéme Fe-B-C.

On déconseille cependant de recourir a une hydruration délibérée du bain,
un tel traitement étant de nature a favoriser les défauts d’étanchéité par
Sformation de cavités et de décohésions intergranulaires.

He pexomendyemvcs 00HAK 6d#CUBAMUCA 00 HAGMUCHO20 HACUYEHHS.
B00HEBUMU CNOJIYKAMU 8AHHU , OCKIIbKU MAKA 00POOKA MOdice BUKTUKAMU
Odepekmu yuwiinoHeHHA Yepe3 YMEOPEHH NOPOHCHUH MaA MIJC 36PHUCI 020
PO3ULaPY6aHH .

CypsiiHi peueHHs 31 CIIONyYHUKAMU NpU YboMy, d, MOXKYTb MepeKIalaTHCs
a0CONIOTHAM  JEMPUKMETHUKOBHM 3BOPOTOM Yy  IIOCTIIO3HUINIT  ITiCIIS
TOJIOBHOT'O PEYEHHS:

Bracmusocmi oonopionoi cymiwi 3anescams 6io0 il KilbKiCHO20 Ma SAKICHO20
CKady, HPU UbOMY 6IH MOICe NOCMIiiHO 3MiHIoeamuca. — Les propriétés
d’un mélange homogene dépendent de sa composition qualitative et
guantitative, cette derniére pouvant varier d’une maniére continue.
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B ykpalHCBKMX HAayKOBHX CTaTTSAX 3YyCTPIUA€ThCSA 0arato BHUMAAKIB JTBOX
OKPEMHX pedeHb, APYTre 3 SIKUX BBOJMUTHCS CIIOIYYHUKOM npu yvomy . Ilpn
nepekiai ppaHily3bKOr MOBOIO TIPOBOANMO CHHTAKCHYHI TpaHCchopMmaltii,
a Jpyre peEYCHHS MEpeKIafaeMo aOCONOTHUM i€ENPHKMETHHKOBUM
3BOPOTOM, IO € CTUCITIIIIE Ta EKOHOMIYHIIIIE.

Ilpu yii memnepamypi 6 6op micmkux mamepianax Ha Qowi nepiimo-
pepumnoi 0cHO8U YMEOPIOEMbCA AHOMATLHA CMPYKMYpPd, WO MICMums
MHOJICUHHI [3071b08AHI BKIIOUEHHS, PO3MAUO8ani 6 nopax, abo 6 nop.
IIpu yvomy Kinvkicmov MaKux 6KAIOUEHb 30INbULYEMBCA 3 NIOBUULEHHAM
emicmy Kapoioy 6opy 6 wiuxmi.

A cette température dans les matériaux contenant le bore sur le fond de la
matrice perlite-ferrite est formée la structure anomale contenant plusieurs
inclusions isolées qui se trouvent dans les pores ou autour, la quantité de
ces derniéres augmentant avec la teneur accrue en carbure de bore dans
la charge.

Tax, 6 pobomi nokasano, wo 6 cuiyminax yacmku pasu MQ2Si
MO2ACYMb (hpazmeHmysamucs npu 8UCOKOMeMNepamypHiti mepmiuHiil
06pobyi. Ilpu ybomy niosuwiyemsca naacmuyHicms cniagis.

Ainsi, dans [’'ouvrage on a montré que dans les silumines les parties
de la phase Mg2Si peuvent se fragmenter a une trés haute température
du traitemet termique, la ductilité des alliages augmentant.
[Tpuknanu peyeHsb 31 CHOTYYHHUKOM 4.

Ilpu 36invwenni emicmy mapeanyro 0o 1,7% posmipu ¢aszu (Fe,
Mn)AI6 nocmynoso spocmaioms, a KoMRaKmuicme 3MEHULYEMBCA.
Avec ’augmentation de la teneur en manganése jusqu’a 1,7% les
dimensions de la phase (Fe, Mn) Al6 augmentent progressivement, la
compacité diminuant.

CemaHTHYHA MICTKICTh PEUCHHS MOXKe OyTH JI0AAaTKOBO 301IbIIIEHA 32
paxyHOK MOCITiJOBHOTO B)KMBaHHS JIBOX a0CONMIOTHUX
JIENPUKMETHUKOBHUX 3BOPOTIB:

Une fois le systeme solaire colonisé, la population humaine ayant
dépassé la centaine de milliards, la croissance démographique devra
rapidement s’arréter. — Sk mineku conauna cucmema 0yoe
3axonena, a 1100CcbKe HACeeHHA NePesU{Lmsb COMHIO MilbAapOIe,
demoepagiune 3pOCMAaHHA MAE WBUOKO 3YNUHUINUCSL.
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Oxpeme Miclie TOCiAaroTh (paHIy3bKi Oe3Ii€CiBHI PEUYCHHS, 110 MAalOTh
OWH YU JBa A0COIIOTHHUX IIENPUKMETHHKOBHX 3BOPOTY. YKpPaiHCBHKOIO
MOBOIO BOHH NEPEKIAal0ThCS BIAMOBIAHO 10 MParMaTWyHOrO 3HAYECHHS
3BOPOTY CKJIQJHUMH PEUYCHHSMH 3 MiAPSAHAMH MPUYHHHU, 4acy, abo XK
CKJIQJIHOCYPSTHAM, SIK Y HACTYITHOMY NIPHUKJIAIi:
Arbre a cames en fonte, latéral, tournant sur 4 paliers, les portées étant
alésées directement dans le carter. — Kyaauxosuii éan wagynnuil, 6oxosuil i
obepmaemuca na 4-x niOWUNHUKAX, NPU YbOMY WIHIKU PO3MOYUYIOMbCA
be3nocepedHvo y Kapmepi.

3aBgaHHs.
IHepexkaacru.
1.0ueBuaHO, 110 HASBHICTH IMiIBUIIICHOTO BMICTY BYTJICITIO B MaTepiali, #o
6600umbCcsA B INXTY y BUMIIAAI rpadiTy, MepenKopKae quconianii kapoigy
Oopy i nudysii TpoayKTiB HOro aucolianii B OCHOBY i CIIpHsIE YTBOPEHHIO
JOKAIBHUX BKJIIOYEHb, W{0 CKAAOAOMbCA 3 TPOIYKTIB HOro MicueBoi
B3a€MOZI] 3 3aJIi30M.
2 IlinBumienns temrepaTtypu crikanus 10 1200°C Bexe 10 BUPIBHIOBAHHS
koedirieHTiB audy3ii 00py 1 BYIIIEIO, 8HACKIOOK 4020 €PEKT BBEIECHHS
BYTJICIIO, AKUI nOJiA2d€ Y 30UTBIICHH] TBEPIOCTI MaTepialiB, CyMyeEmbes 3
aHaJIoTiyHUM eheKToM Bif aii Oopy.
3.01Haxk, IS CTOIIIB , {0 MAOMb BUKOPUCTOBYBATHCS y TapsuOMy CTaHi. ..
4... TOMOTeHE3allifHWii YOTHPHOXTOAWHHUIN Bimal JO3BONSE BXKe
BUTOTOBJIATH 3aKJICTIKM 3 BEJIMKOK MIIHICTIO 1O 3CYBY, fKi He
mpicKarompcs 1iJ1 4ac BUTPUMKH. . .
5.TakuM 4YWHOM, TIepell XOJIOAHHM BOJIOUIHHSAM TOTPiOHO BIATHCS [0
HONEPETHBOTO BIANYCKAHHS, HPU AKOMY CHI8OPIOEMBCA JIOCTATHBO
3apOJIKIB. ..
6.MokHa TakoX, y JeSIKMX BHUIIaJIKaX, 3aCTOCYBaTH peBepciiiHy 00poOKy,
AKa nojAzac 'y HETPUBAJIOMY BiNITyCKaHHI mpu Temreparypi Bixm 180 mo
300°C 3ayie)KHO BiJ MapKu, W0 HPOEOOUmMbCA TiCiA TMOBHOrO abo
YacTKOBOT'O CTapiHHSI.
7....aJ7e TIONIMIICHHS, W{0 € pe3yabmamom TepMidHOI OOpOOKH € Ie
3HAYHIIINM IS CIIIaBiB 3 BMicToM Miai 4% Tta 2%.
8.Mix IMMU JIBOMa PO3YMHAMH YTBOPIOETHCS EBTEKTHKA 3 BMICTOM CHITIIIIFO
11,7%, aka pozmonaioemuca nipu 578°C.
Ilepexnacru.
Paoiayiiinozaxicni nonimepui komno3uyitini mamepianu.
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1.Ilporpec 'y CTBOpeHHI Ta yIOCKOHAJICHHI OOJaAHAHHI , JI€
BUKOPHCTOBYIOTBECA JDKEpeNla 10HI3yI0Uoro BHUIPOMIHIOBAHHSA, MOTpeOye
PO3pOOKH HOBHX BHCOKOS(EKTHUBHUX PilialliiHO3aXUCHUX KOMIIO3HUTIB.
2.0ctaHHiM  yacoM  3HayHa  yBara  INPHUAUIIETbCS  CTBOPEHHIO
pamiarmifino3axucHnX (P3) KOMITO3HTIB 13 TIOJIIMEPHOIO MATPHIIEIO, a came
JIETKUX 3aXHUCHHUX MaTrepialiB 3 BHCOKMM KOMIUIEKCOM E€KCIUTyaTallifHuX
XapaKTePUCTUK.

3.P3 momiMepHiI KOMIIO3WTH TPEACTaBJICHI MaTepiaJaMH 3 MaTpHICIO 13
TepMoIUTacTiB ( B OCHOBHOMY TIOJIETHJIEH, ITONICTUPOI) Ta PEaKTOILIACTIB
(emokcunHi, ¢eHonbHi, KapOaminHi, momiedipHi Ta iHINI CMOJH), IIO
HAOBHIOIOTh B&KKUMH elleMEHTaMH (CBHHELb, Boib(pam, Oop, Oapiii,
OJIOBO, MOJIIO/IEH) Ta IX CIIOTYKAMHU.

4. HamoBHIoBaui 3a3BH4ail BBOJATH JIO CKJIAAy MaTepialiB y BHIIIAIL
IpidHOAMCTIepCcHOT PpaKii.

5.Bimomo BukopucranHs B P3 momiMepHHX KOMITO3WTaX 3MIITHIOBAIBHUX
BOJIOKHHCTHX apMYBIBHHUX CTPYKTYD 13 CKIISIHUX, 0a3aIbTOBUX, apaMiTHIX
BOJIOKOH.

6.Cning Bim3HauwTH, 1m0 P3 XapakTepuCTHKH MONIMEPHUX KOMIIO3HTIB
HAWBUII JIWIIE TIPU BUCOKOMY CTYII€HI HAIlOBHEHHS ITOJIIMEPHOI MaTpHIIi
JOpiOHOAMCIIEPCHUMHU TOPOIIKAMH BaKKMX €JIEMEHTIB Ta IX CIIONYK.
7.BinzHaunmo, 0 HAMOBHEHHS MOMIMEPHOI MaTpuii IpiOHOAUCIIEpCHUMHU
HAIIOBHIOBaYaMH HeE 3a0e3ledye JOCTaTHbOI OHOPITHOCTI TOTIIMHAHHS
KOMITO3UTOM 10HI3yI0YOTO BHITPOMiHIOBAHHSI.

8.yis apMyBaHHS KOMIIO3UTIB OyJin OOpaHi BOJIOKHA, IO OJEpXKaHi 3
BIJIXOJIiB €JICKTPOBAKYYMHOTO CKJia, siki MicTsath PO y kinpkocti 30, 15,7
Ta 10,5% macu. Taki BoJIOKHA MarOTh IIABHUIIEH] TOIVIMHAKOYN BIIACTUBOCTI
JI0 10HI3yIOYOrO BHUIPOMIHIOBAHHS, a TaKOXX HAJICKHY MIIHICTh 1
XIMCTIHKICTb.

9.OCKiJIbKHM B TE€XHOJIOTI] BUTOTOBIICHHSI BOJIOKOH Ta KOMIUICKCHUX HHTOK,
NpPU3HAYEHUX JIJISi apMyBaHHS TMOJIMEPHOI MATpHI, SK TEKCTHIbHHUN
3aMacjoBay OyJi0 3aCTOCOBAHO «IMapa(iHOBY €MYJIbCilO», IO MOXKE
3HW)KYBaTH MILHICTh Ta YKOPCTKICTh MOJIMEPHOTO KOMIIO3UTY, BHHHKIIA
HEOOXITHICTh BHJIAISITA 3aMacioBad i3 moBepxHi BoJiokoH. 10.TerutoBuit
PEKUM 0O0pPOOKH JIIsl BUJATICHHS 3aMacIlioBa4a MOXe CyTTEBO BIUIMHYTH Ha
MIIHICTh CKIIOBOJIOKHA, TOMY JONUILHUM OyJI0 JOCHIAWTHA BIUIMB
TEeMIIepaTypd Ta 4acy BHUTPHUMKHM Ha MIIHICTh, BITHOCHE MOJOBXCHHS Ta
BTPaTy MacH 3pa3KiB apMyBaJIbHUX CTPYKTYP.

Ilepexnacru.



27

Ilnasnenus émopuHHUX ANIOMIHIEBUX CHIABIE.

1. B ganwnii 9ac KOHTPOJIb XIMIYHOTO CKIIa/y, HAaBITh il 9ac TIIaBKH, HE MAE
TEXHIYHUX TPYIHOLIIB.

2. BuzHaueHHs X ()a30BOro CKJIaay CTOIIB - CKJagHa Ta TPYAOMICTKa
po0orta, sika Moke OyTH BHKOHAHA TUTHKH B CIIEIai30BaHMUX JIa00PaTOPisix
1 motpebye nocuth Oararo Jacy.

3. 3 inmoro OOKy, TiNMbKK 3HAHHS (a30BOTO CKJIAAY Ta BIUIUBY HA HBOTO
JIETYBAIBHUX €IIEMEHTIB, HOMIMOK Ta t° m03BONsE MPUIIMATH TPaBIIIBHI
pilmeHHs TpW BUOOPI ONTHMATbHHUX PEKHUMIB IUIABKH, PO3JMBAHHS Ta
TEPMIYHOTO 0OPOOJICHHS JIMBAPHUX CTOMIB.

4. Ouinntu BIuMB (a30BOTO CKJIaQy Ha TEXHOJIOTIYHI PEKUMH MOKIIHBO,
aHaI3YIOYH JliarpaMU CTaHy BiJIIOBITHUX CHCTEM.

5. AJle BUKOHATH TaKHWi aHaji3 ajisi 6araTOKOMIIOHEHTHHX CHUCTEM, SIKMMH €
JMBapHi CIJIaBH, HA OCHOBI TPAIUI[ITHUX €KCTIEPUMEHTAIBHO BCTAHOBIICHUX
JiarpaM cTaHy HPakTHYHO HEMO>KJIHMBO.

6. Jl11 cripoIIieHHs aHaNi3y 0araTOKOMITOHEHTHHUX JliarpaM CTaHy JOIIEHO
BBECTH MOHATTS TEXHOJIOTIYHOI (Pa30BOi JdiarpaMu CIUIaBy, SKa IOKa3ye
3MiHy ()a30BOTO CKJIaly KOHKPETHOTO CILIABY BijJ TeMIepaTypH.

7. Takum 9uHOM, SIK TIOKa3aJId TEPMOIWHAMIYHI PO3PaxXyHKH Ta MiATBEPAHB
excriepuMenTanbauid 1T A nociipkeHi BTOPUHHI aTiOMiHIEB] CIUTAaBH MAKOTh
3HAYHO IIMPIINN IHTEPBaJ KPUCTAIIi3allii 32 paXyHOK 3HAYHOT'O MTOHMKCHHS
TEMIIEpaTypd CONILYC Ta JEI[0 MEHIIOro MiABHLICHHS TeMIIEpaTypH
JKBITyC.

8. Po3paxyHOK TEXHOJIOTIYHUX Jiarpam 3a pe3y/IbTaTaMy XiMIYHOTO aHANi3y
Ja€ MOXKJIMBICTh OLIHUTH BIUIMB JOMILIOK Ha TEMIIEpAaTypHI Hapamerpu
BTOPUHHOTO CIIJIaBY Ta ONTUMi3yBaTH PEXUMH HOTO IJIABKH Ta PO3IHUBAHHSL.
ATA - nudepeHnniansHO-TepMidHHN aHATI3

9.BonbhpaM € BAKKOTONKHUM MaTepialioM, WIO 3aCTOCOBYETBCS IS
JIETyBaHHsS CTOIIB 3 METOI0 MiJBHUILEHHS MEXaHIYHMX BJIACTHBOCTEH Ta
JKAPOMIITHOCTI.

10. st GimbII piBHOMIPHOTO PO3IOJILTY BOJIL(pPaMy B TBEPJOMY PO3UHHI K
Jratypu BUKOPHCTOBYIOTH crormu cuctemu W-Fe, mpu domy KillbKicTh
eJIeMeHTa B cruiaBl koauBaerses Big 50 1o 90%.

11.Yepe3s Bucoky cobiBapTiCTh Ta BiJICYTHICTh PYJI, IO MICTATH BOJIb(pam,
B YKpaiHi BHPOOHHMILITBO BHCOKO BOJb(pamMOBUX MarepiaiiB moTpelye
HOBHUX JDKEpes MOCTauaHHL.

12 HaitGinpmuii MOMUT Ha METaNypriiHUX MiINPUEMCTBAX MAalOTh
IHCTpYMEHTaJIbHI Ta )KaPOMIIIHI CTOIH, IKi B CBOEMY CKJIaJIi MICTSITh 3HAYHY
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JacTKy Boibhpamy. Tomy ocoOmmBYy yBary Ciia  TpUIUISTH
320113 PKyBaIbHIM TEXHOJIOTisIM.

13.BukopucTaHHS BaXXKO TONKOIO OpyXTy, IIO MICTHUTH BOJb(paM, €
NEPCHIEKTUBHUM HANPSMKOM Y BUPILICHH] Li€l TPOOJIEMH.

IlepekacTu 3 aHami30M ycix Tpancdopmaiiii.

IInasninus memanoopyxmy.

1.V wmeranyprii, 30kpemMa B JMBapHOMY BUPOOHHUITBI, MPH OTPHUMaHHI
YaByHY 1 CTaji, B TUIaBWJIbHI I€Yi 3aBaHTaXYIOTh MeTajeBHil Opyxt. Ha
JMBAapHUX 3aBOJAX METAJOOPYXT € TOJNOBHHM JDKEPEIOM CHpPOBHHH,
BUKOPUCTOBYBAHOI ISl OZIEP’KAHHS METAJIEBUX BHJIMBKIB. [Ipy BUpOOHUIITBI
CTaji i yaByHy B Mi4 3aBaHTaXYIOTh BENHKI KUIBKOCTI OpyXTy B cymimii 3
3ai3HOI0 Py/IOF0. 3aCTOCYBaHHsS 3HAXOIATh Pi3HI THUIH METAIOOPYXTY,
30KpeMa JIMCTOBI 00Pi3KH, 3aJTUILKH BiJl IITAMITYBaHHS, CTPY>KKH, 3aCTIHKH,
CTOSIKM Ta OpYXT BHJIMBKIB. Bce OiNbII MIMpOKe BUKOPUCTAHHS 3HAXOJUTh
JIOM aBTOMOOITHHHX YAaCTHH, TAKUX K PO30UTI MOTOpHI OJOKH, KOPOOKHU
nepenad i audepeHIiany.

2.01Hi€r0 3 cepio3HUX MPOOIIEM ITPH BUKOPUCTAHHI METAJIEBOTO JIOMY € T€,
0 BiH MICTUTH Pi3HI 3a0pyIHEHHS, TaKi SK Maclia i MacTHia, OCOOJINBO B
pa3i aBTomMoOinbHOTO OpyxTy. llpm 30epiranHi OpyXTy Ha BiIKpUTOMY
MOBITPI BIH 3aXOIUIIOE BOJIOTY. 3aBaHTaXEHHS TaKOro 3a0pyIHEHOTO
METAJIOOPYXTY B M4 HeOa)kaHa, OCKIIBKH BOJIOra Ta I1HIN JIETKO JICTIOYi
MaTepiain, 30KpeMa 3MaIIeHHs, IIBUIKO IEPEXOATh B 00'eM 1edi i MOXKYTh
npu3BecTH a0 BuOyxXy. KpiM Toro, mactuna # 3MamieHHs, SKi He
BUTIAPYBaIMCS TPH HArpiBaHHi, OyAyTh 3a0pyJHIOBATH pO3IJIaBICHHUN
MeTaJl.

3.IIpu 3aBaHTakeHHI B MY XOJOAHOTO METANOOPYXTY 4Yac OCSTHEHHS
TeMIIepaTypH IJIaBJIeHHS CHPOBHHU 1 HaBaHTa)XCHHS Ha M4 OyAyTh BHUIIIE
HIK TIpM BUKOPUCTaHHI MONepeHbO Harpitoro OpyxTy. ToMy Ha Garatbox
JUBapHUX 3aBOJIaX JUIsl 30UTBIICHHS BHUPOOHOCTI Tedi Ta ePEeKTUBHOCTI
MpoIleCy JIOM 3a3Ha€ TMONEePeIHhOr0 HarpiBaHHs. J[ins HarpiBaHHs
METAJIOOPYXTY 1 JUIS BUAAJCHHS 3 HHOI'O BOJIOTM MAacTHJI ab0 3MalleHb
po3po0OiieHi pi3HI TuUOM oONagHaHHA. 30KpeMa sl IONEepeaHbOTO
HarpiBaHHS BUKOPHUCTOBYIOTH TPAHCIIOPTEP, MO SKOMY METalIoOpyXT
NEePEMIIIAETHCS T KOXKYXOM. Y KOXKYCl pO3MIIeHI MaTbHUKH, TOIYyM's
SKUX HaNpaBICHO Ha METAIOOPYXT, L0 3HAXOAWTHCS HA TPAaHCHOPTEPi;
TaKMM YHHOM BHUIATIOIOTHCS MACTHIIA Ta BOJIOTA i BiIOYBaeThCA MimirpiB

OpyxTy.
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4. BUKOpUCTaHHS CHUCTEM JAHOTO THITY JUIS MiAIrpiBy METaly IOB's3aHe 13
3a0pyJHEHHSIM HaBKOJIMIIHBOTO CEPEeOBUINA dYepe3 OUM 1 He3ropui
ByrneBonHi. OgHMM 3 UDISAXiB 3MEHIICHHS KIJIBKOCTI  HE3rOpUTUX
BYTJICBOJIHIB € MOJa4a B KOXYX HAJIUIIKOBOI KiTBKOCTI MOBITpS IS
MOBHOTO CIHANIOBAaHHSA MACTHJI 1 3MalleHb, IO MICTATBCS Yy OpyXTi.
Hapnumok moBiTpst MoOXe IOJABaTHUCS B IAJBHUKH, a00 HABKOJIUIIHE
MOBITPsI MOKE BITyCKAaTHCS MiJ KOXKyX. OIHaK NPH HABHOCTI HAJTUILIKOBOT
KUTBKOCTI TIOBITPSl BimOyBaeThcsi HeOakaHe OKHUCIIOBaHHS Metamy. [lms
TOTO, MO0 YHUKHYTH OKHICJICHHSI, OMUCYBaHI CHCTEMH IIiITPiBy 3a3BHYA
NpalioloTh Yy BiJHOBIEHiH arMocdepi. YTBOpeHHII ra3 3 BHCOKOIO
KOHIICHTPALII€10 HE3rOPIINX BYTJICBOJHIB B JISSKUX BUIAaKaX BUKAIAIOTH B
atMocdepy. B iHImmX mporecax ra3u, mo BUXOATE 3 TIedi, Tepe]l BUKHIOM
B aTMoc(epy MoAaoTh I OYHILEHHS B IOTAII0BaYi.

5.1Ile omHMM HEAONIKOM CHCTEMH MiJIrpiBy B KOXYCi € HEpiBHOMipHHHA
migirpis Meranoopyxry. ToBmmHa mapy OpyXTy MOXe 3MIHIOBATHCS IO
JIOBXKHHI TpaHcmopTepa. KpiM TOro, OCKiNbKM MaJIbHUKH PO3TAlIOBaHI Ha
JIeSIKIH BiICTaHI OJIUH BiJl OJJHOTO, JIOM, PO3TAIIOBaHUI 0€3MOCEPETHBO i
MaTbHUKaMH, Oy/ie HarpiBaTHCS CHUIIBbHIIIE, HIXK CHPOBHHA, IO 3HAXOIUTHCS
B MPOMiKKaX MK HUMHU. [lanbHUKM HaWCWIBHIIIE HATPiBalOTh BEPXHIO
MOBEpXHIO OpyXxTy. BiuHi 1 HIKHS YaCTHHU CUPOBHHHU OAEPKYIOTH MCHIIIC
eHeprii ¥ HarpiBarOThCS MOBUIBHINIE. Y TMpoleci poOOTH TpaHCIOPTEp
MIEPIOANYHO TIEPECYBAEThCS HA HEBENHKY BiJCTaHb, y PE3yNbTaTi 4YOTO
BiZIOyBa€ThCsl TEpEMIlllEHHS Ta TMepeMilllyBaHHS CHPOBMHH. Y TIpolieci
MEPEeMIILIICHHS] TPALIOIOTh TUIBKK Ti MaJlbHHUKH, SKI pPO3TAIllOBaHI Haj
METAIIO0PYXTOM.

Ilepexnacru.

Bnnue wxonyemmpayii nanpyowcenv Ha  Qi3uko-mexamiuHi  61acmusocmi
BI0NIUBKIB 13 BUCOKOMAP2AHYEB0I CMAi.

binprricte BiUIMBKIB 13 BHCOKOMApraHIIEBOI CTaji BHUTOTOBIISIFOTH 13
pi3HUMH 3MiHaM¥ KOH(]Irypallii, 10 IpU3BOAUTb Y MPOIECi eKCILTyaTallii 10
BUHHUKHEHHS B [TUX MICISIX KOHIIGHTpAIi1 HANpYKeHHs. 3BaKalouK Ha Te, 1110
BHUCOKOMAapraHIeBa CTajb IyXe CXHWJIbHA O 3MIIHEHHS NPH MEXaHIYHiN
00poOI1i, BiAVIMBKH 13 IIi€l CcTalsi, B OLIBIIOCTI BUITAJKIB, HAIXOASTH B
eKCIUTyaTallifo y JIMToMy cTaHi. JIuTa moBepxHsi Mae Oarato JeeKTiB y
BUTJISIII HAIUIMBIB METally, IIOPCTKOCTI MOBEPXHi, CHAiiOK Ta paKkOBHH
PI3HOrO TOXOKEHHS, K1 TAKOX CIIPHYMHSIOTH KOHLEHTPALII0 HAIlPY>KEHb.
TakuM YHHOM, BUITMBKH 13 BHCOKOMApraHIEBOI CTali MAalOTh BEJIHKY
KUTBKICTh 30BHIIIHIX KOHCTPYKTUBHHX 1 TEXHOJOTIYHMX KOHIIEHTPATOPIiB
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Halpy>XeHb 1 BHYTpIMHIX (y BHIIAII HEOTHOPITHOCTI CTPYKTYPH)
HEMETaJIEBUX BKJIIOYECHb, IPAHULIb 3€PEH TO1I0. BigoMocTel po 4y TiauBicTh
BHUCOKOMAapTraHIIeBOl CTalli 10 KOHLEHTPALlii Hallpy>KeHb Ay>Ke MaJio 1 BOHU €
cynepewtuBUMU. Ll oOcTaBMHA TOSCHIOETBCS THUM, IO BIACTHBOCTI
BHCOKOMAPTaHIIEBOI CTaji ayke 3aiexarb Bim il XIMIYHOTO CKJIany,
Ilepexknacru.

OcHo8HI 8uOU mepMmiuHOi 0OpoOKU cmaii.

TepmiuHa 00poOKa — Iie MPOoIeC TEIUIOBOTO BIUIMBY HA BUPOOH 3 METAIB i
CIUIaBiB 3 METOIO 3MiHU CTPYKTYPH 1 BIACTUBOCTEH y 3a/laHOMY HampsIMKY.
Brnacue Tepmiuna 00poOka craneit Bkirouae B cede Bianan 1-ro pofy, Bianan
2-T0 poay, TapTyBaHHA 1 BiIITyCKaHHS.

Bigman 1-ro poay mnpu3HaYeHWH [UII YCYHEHHS BIAXWJICHHS BiX
PIBHOBRXHOTO CTaHy, IO BHHUK NpPU TMOMEPEAHIX TEXHOJOTIYHUX
ormepariisx, i #oro npoBeneHHsT He 00yMOBIeHe (Pa30BUM MEPEHBOPEHHSM.
Jlo HBOTO BIAHOCSTHCS TOMOTEHI3AIliHMA, PEKpUCTANI3AMIMANN Bignan i
BiJITaJ JUIs 3HATTSI BHYTPIIIHIX HAIIPY>KECHb.

Biaman 2-ro pomy 3acHOBaHWII Ha BHKOpHCTaHHI audy3idHUX (pa3zoBux
NIEPETBOPEHB 3 METOI0 OJEPKaHHA CTPYKTYP, OJU3BKUX IO PiBHOBAKHUX.
st crani BiH nonArae B HarpiBaHHi ii Bumie Ac3 (I0eBTEKTOINHI CTali) YK
Acl (3aeBTeKTOINHI cTani), BUTPUMII MPH LIl TeMIepaTypi i MOBUILHOMY
OXOJIOIPKEHHI Ul OJepKaHHS (EPUTHO-NIEPIMTHOI, NEPIUTHOI YU
NEePIUTHO-IIEMEHTUTHOT CTPYKTypu. Jlo Bimnamy 2-To poay BiJHOCSTHCS
chepoinu3aiiiiiuii, TOBHMI, HEMOBHMI, 130TEPMIYHHM, a TaKOX
HOpMaJIi3alist — HarpiBaHHA 10 Temrneparypu Buiie Ac3, AccM, BUTpUMKa
TIpH Il TEMITepaTypi i HACTYITHE OXOJIOKEHHS Ha MOBITPI.

lapryBaHHS CraBiB 3 TOMIMOPGHUM IEPETBOPCHHSIM — I TEepMiyHa
00poOKka, 3Bu4aifHO IpU3HAUCHA JJIsl OIePIKaHHS MApPTEHCUTHOT CTPYKTYPH.
s craneit rapTyBaHHs — L€ HarpiBaHHsa 1o TemmepaTtypu Ha 30...50°C
BUIIIE KPUTHYHHX TOYOK, BUTPUMKA MpU IiH Temreparypi i HacCTymHe
OXOJIOJPKEHHS 31 NIBUJKICTIO BHIE KpUTUYHOI. [lepeoxoomKeHnii aycTeHiT
NIEPETBOPIOETHCS] B MAPTCHCUT — IEPECUYEHUN TBEPAUN PO3UHH BYTJIELIO B
Feo.

BinmnmyckanHs — 1ie omepariisi TepMidyHOT 0OpOoOKHM 3arapToBaHOTO Ha
MapTeHCUT CIUIaBy, IO IOJIATa€ B HarpiBaHHI O TEMIEPaTypHU HIDKYE
KPUTUYHUX 3 METOIO PO3Maly IEPeCHIEHOr0 TBEPJAOro PO3UHHY, OJICPKAHHS
HEOOXiIHOT CTPYKTYPH 1 BIACTUBOCTEH.
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I'nocapii
ACIERS

_lacierdamass¢
2.déclinaison, f

AaMacCbKa, 6JIaTHa CTaJIb

BIIXWJICHHSI, PI3HOBHJT

3.tréfilage, m BOJIOYIHHSA
4.chromatation, f XpOMAaTyBaHHS
5.nitruration, f a30TyBaHHS;
6.zingage, m [IUHKYBaHHS
7.lance a oxygene KHCHeBa hypMa
8.bain, m (rapTiBHa) BaHHA
9.hotte, f BUTsDKHA 11ada, TOpHO

10.écrasement, m

PO3ILTIOIIECHHSL, TOAPiOHEHHS

11.réducteur, m

BiJTHOBJIOBAY, PO3KUCHIOBAY

12.résistance, f

CTIHKICTD, MILIHICTD

13.gazéification, f ra3u(ikyBaHHs
14.a hauteur de y MeXax
15.ciment, m IIEMEHT, 3B'A3yBay
16.finement TOYHO, NPiOHO

17.mise a nuance

JIOBEJICHHS 3a CKJIaJg0M J0
3a4aH01 MapKH

18.au préalable CIIOYATKY
19.métallurgie en poche KOBIIIOBA METAITYPTisl
20.issu de OTPUMAaHU
21.calmage, m PO3KHCIICHHS
22.dégazage, m BaKyyMYBaHHS
23.déshydrogénation, f 3HEBOJIHCHHS, JCTiApaTallis
24.aluminothermie, f amoM(iH)oTepMist
25.jet, m HOTIK, CTPYMiHb
26.mise a t° IOBEACHHS 10 3aJaHo0] t°
27.insuffler HArHITaTH, HAKAYyBaTH
28.jeu de rouleaux KOMILJICKT POJIUKIB
29.pariétal OPUCTIHHUN
30.histoire PEXUM TEPMOMEXaHIYHOT
thermomécanique 00poOKH
31.cokerie, f KOKCYBaJIbHE YCTATKYBaHHS
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32.résidu, m

Biaxomu

33.remmouler

IIOBTOPHO BHJIMBATU

34.acier sauvage

HECTaHIAPTHU30BaHa CTaJIb

35.bassin de couleé

JIMTHUKOBA, JJUBHUKOBA JgMa

36.chape, f KPHIIKA
37.décocher BHOMBATH
38.débourrer BUOUBATH
39.¢jecteur, m BUIITOBXYBAaTH
40.repousser BiJICYBaTHCS
41.poteyage, m 3aXHCHE MTOKPUTTS,

oOMaryBaHHs
42 .réversible 000pPOTHHIA

43.]laminoir a papier
-a verre
-en cannelures

(otieBANBIIOBAILHUIN CTaH

-CTaH 3 KaJiOpoBaHUMU
BAJIKaMH

-l.-tandem -CTaH-TaHJEM

44 .]aminoir a fil MIPOBOJIKOBUH CTaH

45.imprimé Bi3epPYHKOBE CKJIO

47.écrouissage BOJIOYiHHS

48.brileur TTAJTBHUK

49.surnager CIUTMBATH

50.daa BUKJIMKAHUHN, CIPUYHHEHUH,
TIOPOJIPKEHUI

ELABORATION DE LA FONTE

1.tronc de cOne KOHYCOTOTIOHH
cTOBOYp
2.0uvrage, m (dhypMoBa 30Ha
3.ouverture, f OTBIp
4.récupérateur, m pexymepatop,
pereHepaTop
5.soufflante, f BITPOTiHHUK,
MOBITPOAMYXAJIO
6.cendre, f TIOIIiJT
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7.fragment, m

BiI[J'IaMOK, YJIaMOK

8.berne de chargement 3aBaHTa)XyBaJbHHUI
edep
9.trémie, f nifKa,KiT
10.récupération, f BUJIUICHHS,
YIIOBITIOBAHHSI, TIOBTOPHE
BUKOPHUCTaHHSI,
peKymepartis
11.brique, f 1eria
12.agglomération, f CITiKaHHS,
OKYCKOBYBaHHsI

13.anhydride carbonique

BYTITBHUM aHT1APUI,
JIHOKCH]T BYTJICLIIO

14.anhydride sulfureux

cipuaHuil aHTiApUI

15.acide sulfurique

cipyaHa KUCIOTa

16.richesse, f

BUCOKHI BMICT

17.pulvérulent MOPOUIKONOIIOHUH,
MHIONOAIOHHH,
pO3NWICHUN
18.frittage, m CITIKaHHs
19.briquetage, m byTepyBaHHs
20.réduire BIJHOBJIFOBATH
21.gueulard, m KOJIOIITHHK
22.cuve, f maxra Imivi
23.charge, f HIUXTa
24.ventre, m po3nan
25 .étalages 3aIlJICUUKH
26.creuset, m TOPH, TOPHO
27.tuyere, f bypma

28.trou de coulée

JbOTKA, OTBIP

29.monte-charge, m

3aCHITHA HigorMa

30.silice, m JIUOKCHUJI CLITILIFO
31.gueuse, f BUJIMBAHELD
32.bloc=lingot 3IIMBOK, CTOIIOK,

3aroToBaHKa
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FABRICATION DE L'ACIER

1.fonte d'affinage

repepoOHUH YaByH

2.affinage sur sole

MIPOIYTTS HA MO,
nojoBe padinyBaHHS,

-par le vent MPOAYTTS Y KOHBEPTEPI
3.procédé basique OCHOBHHM IpoIIeC
-acide -KMCIIMH
4.garnissage, m ¢dhyTepyBaHHs
5.désulfuration, f necyiabdypartis
6.accessoires, m JIOMOMDXKHE 00J1aJHaAHHS
7.ventilateur= machine MOBITPOTYBKA
soufflante
8.armature=cuirasse KOXKYX, KapKac
9.panse, f OKpYyTJIa YaCTHHa, 110
BUCTYIIAE
10.rapporté BCTaBHMM, HACAHKCHHI
11.étrier, m CK00a, XOMYT

12.tourillon, m

4im, Joma

13.support, m

onopa, i I0H

14.ceinture, f

OTIOPHE KUTBIIE

15.palier, m T IITATTHYK, T STHUK
16.plein TOBHOTIJIVH, CYIUTEHUAN
17.crémaillere, f 3ybuacra
18.épurateur de gaz ra3004YHUCHUK,
ra3004HIIlyBay
19.épuré OYHIIEHUN
20.rechauffeur d'air MOBITpOHArpiBay
21.monter a la surface CIUTMBATH
22.évacuer BUITYCKaTH
23.faire sortir BUITYCKaTH
24.injecter BIIOPCKYBAaTH
25.briques siliceuses ClmiKaTHUH
-de magnésie -MarHe3iTOBUi
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26.convertisseur de TOMAaCOBCHKHIH
Thomas
27.garni de (yTepoBaHuii, OOIINTHIA
28.carbonifére BYTJICTICBHI
29.métallifére METaJIOHOCHUH, PYTHUH
30.ferrifere 3aJ1130BMiCHUI
31.cuprifere MiJJIEBMiCHUH
32.aluminifére AITFOMIHEBMICHUN
33.nickélifere HiKeJICBMICHUI
34 aquifére BOJOTIPOHUKHUN
35.garnissage refractaire BOTHETPHUBKE
¢dyTepyBaHHs
36.monte-charge 3aCHIIHA ITi1okMa
37.vérin, m JIOMKDAT, 3/1iiiMa
38.cuirasse, f KOXKYX
39.bec, m rOPJIOBHHA
40.boite a vent MOBITpsIHA KOpOOKa
KOHBEpTEpa
41.t6le de fond JINCT JJIs JHUIIA
42.conduit, m TpyOa, TpyOonpoBi,
KaHaJl
43.cubilot, m TOPHO, IaXTHA MY
44.river KJIENIATH, HIOTYBAaTH
45 .volet, m 3aciliHKa
46.lingoticre BIJIMBHHUIIS
47.se préter a OyTH MpUIATHUH,
M AXOIUTH,
BIIIOBIAATH
48.projection, f HaIHUJICHHS,
HaropouyBaHHs
49.fluage, m TUTHHHICTD, TTOB3YUICTh

SIDERURGIE

‘ 1.élaborer BUILIABIISITH |
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2.spongieux ryouacTuit
3.éponge de fer rybdJacre 3ai3o
4.scorie, KYXKIJTh
5.d'appoint JOIATKOBHI, pe3epBHUI
6.acier ordinaire 3BUYAiiHA CTaJIb
7.sulfure, m cynbdin, cipuana
CHOTyKa
8.grillage, m BUTIAJICHHS
9.oxyde magnétique MarHeTHUH 3aKHC, OKHC
3aiiza
10.oxyde ferrique OKCHJI 3aiTiza
-hydraté -riipaToBaHui
11.anhydre 3HEBOJTHEHUH
12.0ligiste, m JYEPBOHUH 3aJTi3HSK
13.castine, f BAIHAKOBUI TOIHSK
14.erbue, f TJIMHO3EMHUCTHAN TOITHSK
15.silice, f JIIOKCHJT CHITITIIEO
16.carbonaté KapOOHATHHI
17.surpression, f HaJMIPHUHN THUCK
18.élimination, f BUJTYUYCHHS
19.cm de mercure CM PTYTHOTO CTOBITA
20.cuve, f maxra
21.vent, m JTYTTS
22.écrasement, m PO3IUIIOUTYBAHHS
23.fondant, m TOMHSIK, (JTIOC
24.fonction, f st

25.affinage, m

OYHILEHHS BiJ JOMIIIOK

FONDERIE

- |

1.ferreux [0 MICTUTH 2X-
BAJICHTHE 31130
2.ferrique 3X-BaJICHTHE 31130
3.grillage, m BUTIAJT
4.scorie, KYXKUTb (JOMEHHUH ),

OKaJIMHa
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5.laitier, m KYKITb
6.lit de fusion IIMXTa
7.oxyder OKHCJIIOBATH,
OKCHJTyBaTH
8.briquetage, m byTepyBaHHs

9.anhydre

3HEBOJHCHUH, aHT1IPUJT

10.anhydre sulfureux

cipumcTHil aHTiapUA

-sulfurique -cipuaHuii
11.phosphoreux (dochopuctuit
12.phosphorique (dochopumii
13.industrie, f BHPOOJIEHHS
14.réduire BIJHOBIIFOBATH
15.concassage, m IOpoOieHHs,

o IpiOHIOBAHHS
16.triage, m COpPTYBaHHs, 30aradeHHs
17.poreux ITIAPUCTHI

METALLURGIE

1.roche, f ripHa mopoja
2.stérile MYCTHH
3.gangue, f mycTa mopoja
4.prémétallurgique TIEPBUHHUHT
5.préparation, f 30araueHHs
6.préparatoire MiIrOTOBYUH,
36aragyBabHHN
7.brut He30araueHui
8.conditionnement, m KOH/TUITIOHYBaHHSI
9.¢laboration, f BUPOOJICHHS IEPBUHHOTO
MaTepiaiy
10.métallurgie du fer 4OpHA METAIYPTist
11.réduction, f BiJJHOBJICHHS
12.s'effriter PO3IMUIIATHUCS,
PO3IIOPOITYBATHCS
13.se tasser 3a0yTHHOBYBAaTHCH,

VIIJTLHIOBATUCS
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14.porosité, IITAPUCTICTB,
[IIapyBaTicTh
15.régularité, f PIBHOMIpHICTB
16.pateux TiCTONOAIOHUI
17.pyrogénation, f miporeHesartis,
MiPOreHETHYHA PEaKIisi
18.distillation, f JUCTUIIOBAHHS
19.huille grasse MacCHMI
-a courte flamme KOPOTKOTIOJTYMECHEBHI
20.volatil JICTIOUN I
21.siliceux CHJIIKaTHHN, KPEMEHUCTHH
22.calcaire BaITHAKOBUH
BaITHSIK
23.vase, m MIOCYAMHA, )X0aH
24.infusible HETONKU I
25.silicate, m CHJTIKAT
26.hématite rouge YEpPBOHUI FeMaTHT
27.limonite, m JIIMOHIT, OypHUH 3aTiI3HSIK,

00JI0THA 3aJ1i3Ha pyJa

28.hématite oolithique

OOJIITOBHI TEMATHUT

29.phosphaté

thocdaroBanuit

30.sulfuré

cynb(hiToBaHUMN,
HACHYCHUH CIPKOIO

31.carbonate
-ferreux

BYTJIEKHCIIA CllTb
-BYTJICKHCIIE 3aJ1i30

32.fer lithoide

amophHUI KapOOHAT 3ai3a

33.fer spathique

3aII3HUN III1aT

34.lit de fusion

IHXTa

35.0xyde ferrique OKCHJI 3aJTi3a
36.pyrite, m CipuaHuil KoJueaan
37.acide sulfurique cipJyaHa KHUCI0Ta
38.débris, m BiJIXOIH, TTOCIIIKY, CKparl,
OpyxT
39.chutes, f BigX0nu, OpyXT, CKpall,

00pi3b
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40.résidus, m BIJTXOH
41.calcination, f BUTIAJI, TPOKAPIOBAHHS
42 .concentration, f 30aradeHHs
43.sous-produit NOOIYHUHI MPOIYKT,
BIZIXOIH
44.minerai en morceaux KYCKOBa pyJia
45.menu, m JIPiOHSIK
46.poussiere, f w1 (pyTHARN)
47.intimement IIITEHO

L.précurseur, m

FONTE

MMOYAaTKOBHUH, BUX1THHUHN

OPOIYKT
2fonte a  graphite YaByH 3 IUIaTIBYACTUM
lamellaire rpaditom

3.fonte GS YJaBYH 3 KYJIICTUM T'padiToM
4.fonte ductile KOBKHIA 4aBYH

-douce -KOBKHIA

-brute -nepepoOHU A, BUITMBAHIICBUI
-¢laborée -BUTOIUICHUH

5.coulabilité, f

IJIUHHICTD, TOIKICTb,
JIMBApH1 BJIACTUBOCTI

6.fluidité, f [UTMHHICTH
7.affiner OYMIITYBATH BiJl JIOMIIIIOK,
BITHOBIIFOBATH
8.décarburation, f 3HEBYIVICLIOBAHHSI
9.ductilité, f [UIACTUYHICTD
10.torréfacteur, m TOProBeLb MPOKAPEHUM
Koe
11.suspension, f i ABiCKa
12.cuire pOXKaproBaTH,
MIPOTapTOBYBATH,
BYJIKaHI3yBaTH, KOKCOBATH
13.s'imposer OyTH COPUIHSATAM
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14.réticence, CTPUMAHICTb,
HaCTOPOXKCHICTh
15.fonte hypoeutectique JOEBTEKTHYHMI
-hyper -32€BTEKTUUHUH
16.piece d'aspect JIETaJb 3 AKiCHOIO MMOBEPXHEIO
17.graphitisant rpagituzarop,
rpadiTH3yBAIbHNN €IIEMEHT
18.résistance aux BiOPOCTIHMKICTB,
vibrations BiOPOMIITHICTB
19.par centrifugation ueHTpudyryBanss,

BiILHeHTpOBaHG JIUTTA, JIATTA

20.nodule, m

OKOTEHb, cepoir,
mapornoaiOHe BKIFOUEHHS,

BKPAIUICHHS
21.agent modificateur Mo TUdiKaTOp
22.avidité, f )KamiOHICTh
23.désulfuré JecyIb(hypoBaHUH
24 résilience, f yIapHa B'SI3KICTh
25.structure, f OymoBa
26.matrice, f OCHOBa
27.bainitique OeliHiTHA
28.Rm-résistance MeXaHIYHa MILHICTh
mécanique
29.ADT aniabaTUUHUI
30.MPa- Mégapascal
31.Rp - résistance BOTHETPHBKICTh
pyroscopique,
pyrométrique
32.liaison au sol 34YEIUICHHS 3 36MJICIO
33.insert, m BCTaBKa
34.incontournable HEMUHYYHI
35.voierie, f JOPOXKHBOTPAHCIIOPTHA

Mepexa
36.regard, m OTJISIIOBHI JTFOK

37.rambarde, f

MOpy4Yusi, OTOPOIKa, MOPYUHI,
OMIIBLIS
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38.ouvragé 00pobaeHuit
39.a I'exclusion de 33 BUKJTFOUCHHSIM
40.conduite, f TpyOOIPOBIT

41.gaz de ville

MiChbKa Ta30Ba Mepexa,
KOMYHAJIbHUI ra3

42.chassis, m OTIoKa
43.motte, f 6e3onokoBa hopma, 60BBaH,
KOJI0/1a

44. a découvert

HaIpsIMKH, 0€3 MPUKPUTTS

45.moulage
-a découvert

-étuvé

-au trousseau

BIJIMBAHHS, JIUTTS
-y BiAKpUTY QOopMy, BIIKpUTE
Tt (y MIiCKy),
-cymuibHa mada, kKamepa
JUTTS y BUCYIIEH] GopMu
-3a mabJI0HOM, 1a0JI0HHE

-en fosse -y ami

-en presse -y pec-opmi
-en (sur) carcasse -Ha KapKac, KOXyX
46.désagréger pyHHYBaTH

47 sablerie, f YCTaTKyBaHHS IS

MIPUTOTYBaHHS (POPMYBAIBbHOI

cyMinrn

48.coquille gravité Y KOK1JIb CAMOIIJTMBOM
49.thixomoulage, m TUKCOJIUTTS
50.sable a vert cupa JuBapHa Gopma
51.grenaillage, m TpaHyJIALIs,

TpaHyJTIOBaHHS
52.enduit, m TOKPUTTSI, Iap
53.destructible pYHHIBHUH

54.squeeze, m

CTHUCHCHHS, CTUCKaHHS

55.noyau, m CTPUKEHbB, 3aPOIHIIL,
ocepas
56.a noyaux IIOPOYKHUCTE BUIUBAHHSA,

fonte (moulage)

JINTTS Y CTPUIKHAX
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57.ressuage, m

BiJIIOTiBaHHS,CYIITIiHHS,
BUTUIABJISIHHS 3 PYIH

58.dystyréne expansé

TTCHOTIOJIICTHPOJI

59.plaque-modéle

MOJCIIbHA IJINTAa

60.boite a noyaux

CTpI/I)KHCBI/Iﬁ SINTUK

61.noyautage, m

BCTaHOBJICHHSI CT. y hopmy,
LiX 3 BUPOOJICHHS CTPIIKHIB

62.volume, m €MHICTB

63.magnétoscopie, f MarHeTHa J1e(eKTOCKOIis

64.piece de fonderie BUJIUBHUIIS
MATERIAUX COMPOSITES

1.solvant, m PO34YMHHUK

2.charges ignifugeantes

BOTHETPHBKI 3aMOBHIOBaY1

3.handicaps techniques

TEXHIYHI TPYIHOIIII, TEPEIIKOIH

4.projectile, m

yJisi, paKkera

5.marginal

NOOIUHUH, JIpYTOPSIIHUH,
MaJIONPUOYTKOBHH

6.reproductibilité, f

BiJITBOPIOBAHICTh. IIOBTOPIOBAHICTh

7.calibrable KaJaiOpoBaHHiA

8.manipulable 06po0IIOBaHMI

9.ostéosynthese, f BiJTHOBJICHHSI ITEpeTaMaHol KiCTKH
10.nappe, f MI0JIOTHO, OCHOBA

11.feutre, m MOBCTHHA, GeTp

12.agent de liaison 3B’sI3yBaJIbHA PEUOBHHA

13.trame, f ciTKa

14.toile, f MIOJIOTHO

15.sergé capkeBuil

16.satin, m TKaHWHA aTJIACHOIO IIETIHHS

17.tenue mécanique

MeXaHI4Ha CTIHKICTE

18.apprét, m armpeTypa
19.durcissable 3MILHIOBAILHUN
20.thermodurcissable TEPMOPEaKTHBHUH
21.thermoplastique TEPMOTIIIACTUIHHUH
22.se ponter HACTHJIATUCS
23.jouer sur CKOPHCTATHCS

24.agentcollant

pEaKTUB, cepeioBuile, hakTop, 3acid
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25.abrasion, f

CTHpaHHS, abpa3uBHUI 3HOC,

~3HOIIYBaHHI

26.réseau, m

penTiTKa, TpaTKa

27 .fonciérement

IMO0KO, 10 CYTi, OOTPYHTOBAHO

28.tissé

TKaHUU

29.capacité thermique TEIJIOEMHICTh
30.filamentaire BOJIOKHUCTHI

31.masse volumique rycTMHa, 00’ €MHa Maca
33.non-missible He3MilyBaHUH
34.rigidité a un effort YKOPCTKICTh MPH 3yCHILITI
35.0ssature, f KapKac

36.protection, f

3aXHCHE IIOKPUTTS

37.cohésion, f, adhérence,

3YCIJICHHA, NPUJIUITaHHA

38.de loin 0€3yMOBHO

39.torchis, f CaMaH, IJIMHOCOJI0OMa
40.4me, f CepIIeBHHA, CTiHKA
41.tendon, m CYXOKHIIIISA

42.corne, f pir

43.contrecollé IiIKIaAMHa 3 MHOMaTepiany
44 pliage, m THYTTSI, 3TMHAHHS

45.contreplaqué

KJIeeHa (haHepa, BEHOBaHA ~

46.menuiserie, f

CTOJISIPHI POOOTH

47 ébénisterie, T

YepBOHOJIEPEBHI poOOTH

48.placoplatre, m riICOKAPTOH
49.intemperie, f HEroaa

50.mat, m Mart
51.structurant KOHCTPYKTUBHUH

52.nautisme, m

BOJHUH, IAPYCHUH CIIOPT

53.précurseur, m

MIONIEPETHUK, TPETIeT

54.phénolique

dbeHonpHUI

55.cokéifiable

HpI/IIIaTHI/Iﬁ A0 KOKCYBAHHS

56.forgeron, m

KOBaJIb

57.renfort, m

3MILHIOBAY, apMYBaJIbHUK
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58.renforcé

3MilHEHH, apMOBaHUI

59.infiltration, f IPOCOYECHHS
60.matrice, f MaTPHIIs,0CHOBA
61.adhésion, f anresis

62.piece de structure KOHCTPYKIIiHA IeTah
63.résine, f cMoJia
64.renforcement, m 3MIITHEHHS, apMyBaHHS
65.filamentaire BOJIOKHUCTUI

66.a fibre courte KOPOTKOBOJIOKHUCTHI

67.fibre continue

Oe3nepepBHE BOJIOKHO

68.trichite, f HUTKOITOIIbHUI KPUCTAJI, BYC
69.effet directif CIPSIMOBAHICTh
70.préimprégné MOTIEPEHHO TPOCOYCHUI

71.cahier de charges
72.caractérisation, f

TEXHIYHI BUMOTH
BHU3HAYCHHS XapaKTEPUCTUK

73.matériaux de synthése

CHHTE30BaHI1 MaTepiain

74.composite a matrice Al

KOMITO3UT 3 Al Matpuriero

75.composite moulé

dbopMOBaHUI KOMIIO3HUT

76.composite haute performance

BUCOKOTEXHOJIOTIYHAI KOMITO3UT

77.composite grande diffusion KOMITO3HUT IIMPOKOTO
3aCTOCYBAaHHS

78.jute, m JUKYT

79.fibre de verre CKJIOBOJIOKHO

80.interface KOHTAKTHA MIOBEPXHs

81.additif, m MpUCAJIKA

Expressions prépositionnelles

IlpuiiMmeHHNKOBI BUpa3u

suivant

3T1IHO 3, BIITOBIIHO

selon

a l’aide de 3a JOIIOMOT OO
aussi ... que possible SIKOMOT'a

de ’ordre de TOPSIKY
d’ailleurs BTIM, 3pEIITOI0
par rapport a BIJTHOCHO

au-dessus de

BUIIIC
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tel que TaKUH sIK

sous forme de y BUTJISLII

par suite OTXKE, 3r0Z0M

par conséquent OTXKE

il y a intérét BUT1HO

en fait (hakTHYHO, TIHCHO

en effet

bien sur 0€3yMOBHO, 3BHYaliHO

sous 1’action de

i J1€X0, Hif BILIMBOM

de plus en plus

Bce OLIbII 1 OLIBII

en effet HACIIPaBi, TiHACHO

il se produit BiIOyBa€eThCS

il est prudent PO3CYUTHBO

il s’agit de MOBa MIEThCS MPO, HIEThCS
de sorte que Tax, mob

de fagon a

de maniére a

avoir pour objet

MaTH 32 METy

faute de quoi

4yepe3 BIICYTHICTh YOTOCh

a la fois 0JIHOYACHO

au moyen de IIISIXOM, Yepe3

daa 00yMOBIICHHH, BUKJIMKAaHUH
en sens inverse Y IPOTHJIC)KHOMY HANPSIMKY
en raison de BHACIIIIOK

aux frais de 3a paxXyHOK

a part 3a BUKJTIOYEHHSIM

par contre MpOTE, 3aT€, HABNAKU

au contraire

contrairement

BCyIepey
c’est-a-dire TOOTO

en particulier 30KpeMa
particulieérement

sur 100
quant a

en ce QUi concerne
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par ailleurs l)noHan e, KpiM bOTo, B TOW caMuii
qac
2)3 iHmoro 60Ky, MO 1HIIOMY HIISXY

plus ou moins OLTBII YX MEHIII

c’est pourquoi TOMY, IO

de méme TaKOX

afin de JUIsL TOrO, 00

quant a II0 CTOCYETHCSI, OO0

en partie 9aCTKOBO

en général 3BHYAliHO, B3arai

suivant B 3QJICKHOCTI BiJT

ilyalieu cImig

au moins IIOHAMMEHIIIe

au détriment Ha IIKOY

en revanche HATOMICTh

sous peine de Jyepes

de ce fait 4epes I1e, 3 bOr0

au plus MIOHAMOIITbIIE

en fait (haKTUYHO, TIHCHO

Alliages a base d’alluminium

CTonu Ha OCHOBI aJIOMiHiIO0

1.joint de grains

TPAHMLS 3€pHA

2.précipité, m

BUJIJIEHA
BUIIJICHHSA

(haza, JTUCTIEpCHE

3.résilience, f

yapHa B A3KiCTh

4.rupture intergranulaire

BHYTPILTHBOKPHUCTAIITHE
pyHHYBaHHS

5.survieillissement, m

HITyYHE CTapiHHS

6.maturation, f

MIPUPOJIHE CTAPiHHS, JO3piBaHHS

7.étagé CTyHiHYaCTUH

8.temps d’attente 94ac BUTPUMKH

9.immuniser 3a100iraTti, OXOpOHsATH, BOepiratu
10.corrosion  feuilletante, po3iIapyBaibHa KOPO3is

feuilletée

11.conductibilité, f

TEILIONPOBIIHICTh

12.affinement, m

JipiOHEHHS, TOIPiOHIOBAHHS

13.métal d’apport

IpUCcaJHUI MeTal, IpUMii
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14.dilution, f

PO3PiKCHHS, po30aBicHHS,

PO3BEJICHHS

15.jouir de (propriété)

MaTH (BJACTHBICTH)

16.a I’abri de

0e3 JI0CTyIY, 3 3aXUCTOM

17.déchirure, f

TpIllIMHA, PO3PUB

18.allure explosive

TeMI, Xi7(BHOYXOBHIA)

19.cordon de soudure

1IIOB 3BapHUM, 3BapHHa

20.effetdepile

e(exT mrabenoBaHHs

21.ternaire, m

MOTPiHHUI cTON

22.planaire, m TIacKui (IIHEK, YepB’siK)
23.amas, m CKYITYCHHS
24.mise en solution PO3YMHEHHS

25.grossissement, m

301JIBIICHHS], YKPYITHEHHS 3epHA

26.motif, m

KapTHHA, OIUHULS CTPYKTYPH

27.sédimentation, f

0CaJUKYBaHHS, BIIKJIaICHHS

28.sensibilité /aptitude CXUJIBHICTE
/susceptibilité
29.insensibilité, f HECXWJIBHICTh

30.résistance au fluage-

OIIip MOB3YYOCTi, CTIHKICTB JI0 ~

31.se préter a

migmaBatucs, OyTH  TPUAATHUM,
MIXOIUTH

32.cadrer

BiAIIOBigaTH

33.filage, m

IMPECYBaHHA, BUAABJIIOBAHHA

34.écrouissage, m

XOJI. BOJIOUIHHS

35.précipitation, f BUJTIJICHHSI

36.liquide-meére, m MaTOYHHH PO3YHH, PO3ILIAB

37.germe, m 3apOJIOK

38.couronne, f BiHEI[b, KOPOHA

39.finesse du grain JPiOHO3EPHUCTICTD

40.médiocre CepeTHiid, mocepeHii

41.étendue, f po3Mip, ZianasoH, 00’eM,
MPOTSKHICTh

42.rivet, m 3aKJIETKa, HIOT

43.sujétion, f 00MeXyBaIbHUN ¢axTop,

3aJIC)KHICTB, MiIOPAKYBaHHS

44 fasc.-fascicules

BHUITYCK, 301IUT
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45.RCPM- Recueil des | 36ipHuK 0COOMUBHX yMOB BoeHHO-

conditions  particuliéres  des | MopceKOrO ¢broty 010

Marchés de la Marine (Marine | MeTanypriiiHOT mpoayKIii

Militaire) relatif aux produits

métallurgiques

46.structure cubique centrée 00’ eMHOIICHTpOBaHA KyOiuHa
perriTka

47 .systéme cubique a face centrée | rpaHenieHTpoBaHa KyOiyHa peliTka

48.corrodable KOPO/IyBaJIbHHUH, CKOPOIOBAHMIA,
CXWJIBHHH JT0 KOPO3ii

49.tenue a chaud JKAPOCTIHKICTD

50.résistance a chaud JKapOMIIIHICTb

51.corrodabilité, f KOPOJIOBYBaHICTh

52.hydruration, f TiporeHizaltisi, TiApyBaHHs

53.délibéré HAaBMMCHHI, 001yMaHuii

54.cavité, f YCaIHUH CBHII]

55.décohésion, f BiJIlIIAPYBaHHS

56.amortissement, m 3aTyXaHHs

57.macle, f TIBIMHUK

58.ultraléger HAJJIETKAN

59.entaille, f HaJpi3

60.accident, m nedekr

61.intéressant BHUT1IHHH, MIEPCIIEKTUBHUM,
JOLIIBHAN

62.da a CIPUYMHEHNUH, BUKITMKAHUH

63.malléabilité, f KOBKICTh

64.soudabilité, f 3BapIOBaHiCTh

65.tenacité, f B’SI3KICTh

66.dureté, f TBEPAICTh

67.conductivité, f MPOBITHICTE

68.résistance a la traction

MIIHICTh Ha PO3TSIT

69. ~ a la corrosion

KOpO3iliiHa TPUBKICTb

70. ~al’usure 3HOCOCTIHKICTh
72.pétrissage, m 3MilTyBaHHS
73.cisaillement, m 3CYB

74.étirage, m

BUTATYBAHHS, BOJIOYIHHS
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75.refoulement, m

HaI‘HiTaHHH, AYTTA

76.s’alterner BHUJI03MiHIOBATUCSI
77.se rompre JIaMaThCs
78.supporter BUTPUMYBATH

79.produits étirés

BUpPOOU, OTpHMaHi  BOJOYiHHSM,
HPOTSTaHHAM

80. ~ filés BHPOOH, OTpHMaHi BUIaBIIOBAHHSM,
BUTUCHECHI ~

81.exposé a 110 3a3HAE JIIF0, IMiIaIA€ ITiJT JIF0

82.mise en ceuvre, f BUKOPHUCTaHHS, 00poOka.,
MIPUBEACHHS Y 10

83.(R) homogénéisation, f yCepeaHeHHS, JIOBEICHHS bi o)
OJIHOPITHOCTI

84.corroyage, m

oOTuckaHHS, OOpoOKa  THCKOM,
IJJACTHYHA Je(hOpMaIrist

85.recouvrir

BiIlHOBJ]IOBaTI/I, IOKpUBATH

86.chasser

BI/I6I/IBaTI/I, BWJIYYATHU

87.exalter

i ICWJTIOBATH, aKTHBI3yBaTH

88.hecto- 10?

89.R — antimoine

CTHUXIH, cypMma

90. G- magnésium MarHiu
91.Z-1zinc [MHK

92. U — cuivre Migb

93. A —aluminium amroMiHii
94. N — nickel HiKeJb

95. W — tungsténe BOJIbGpaM

96.HB, hardness Brinell

TBEPJICTh 3a bpinenem

Corrigés

1.11 est évident que la teneur élevée en carbone dans le matériau introduit
dans la charge sous forme de graphite empéche la dissociation du carbure de
bore et la diffusion des produits de sa dissociation en base, et favorise
également la formation des inclusions locales se composant des produits de

son interaction locale avec le fer.

2.La hausse de la température d’agglomération jusqu’a 1200°C conduit a
I’¢égalisation des coefficients de diffusion du bore et du carbone, 1’effet de
I’introduction du carbone résultant en dureté élevée des matériaux étant
additionné a1’ effet analogique du bore.
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3.Toutefois, pour les alliages devant étre utilisés a chaud...

4.... unrecuit d’homogénéisation de quatre heures permet déja la fabrication
de rivets a forte résistance au cisaillement, ne criquant pas a la pose....

5.1 faut donc, avant I’écrouissage, recourir & un prérevenu, produisant
suffisamment de germes...

6.0n peut aussi, dans certains cas, recourir & un traitement de réversion,
consistant en un bref revenu, a une température de 180 a 300 °C selon la
nuance, exécuté aprés maturation totale ou partielle.

7....mais D’amélioration due au traitement thermique est bien plus
considérable encore pour les alliages a 4 % et a 2%Cu.8.Entre ces deux
solutions se forme un eutectique a 11,7%Si, fondant a 578 °C.

8.Entre ces deux solutions se forme un eutectique a 11,7%Si, fondant a
578 °C.



