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ВСТУП 
 

Курс технологічні основи машинобудування передбачає 
вивчення основних правил, понять і підходів при проектуванні 
типових технологічних процесів обробки деталей машинобудування. 

Метою дисципліни є навчити фахівців основним поняттям та 
визначення при проектуванні типових технологічних процесів 
механічної обробки деталей машинобудування, правилам базування 
деталей при механічній обробці, впливу різних технологічних 
факторів на точність та якість поверхонь деталей. 

Загальним завданням курсу є підготовка висококваліфікованих 
фахівців, що володіють на сучасному рівні теоретичними основами 
проектування типових технологічних процесів механічної обробки 
деталей машинобудування і практичними навичками прогнозування 
очікуваної похибки та параметрів точності механічних операцій. 

У результаті вивчення навчальної дисципліни студент повинен 
знати:  

- основні технологічні терміни; 
- види та особливості машинобудівних виробництв; 
- класифікацію та призначення основних базових поверхонь; 
- фактори, що впливають на точність обробки; 
- статистичні методи дослідження точності обробки; 
- основні поняття й характеристики якості поверхні; 
- якість поверхні після різних технологічних методів обробки; 
- вплив різних факторів на якість поверхні; 
- основні поняття надійності. 
Мати уявлення: про основні проблеми та головні напрямки 

сучасного розвитку машинобудування. 
Вміти: 
- призначати бази для різних типів деталей та операцій в 

залежності від призначення та устаткування; 
- оцінювати вірогідність появи браку на технологічній операції 

та прогнозувати очікувану похибку. 
Навчальна робота над дисципліною складається з наступних 

компонентів: прослуховування лекцій; виконання та захист 
лабораторних робіт; самостійне вивчення матеріалу за літературою, 
що рекомендується. 

Вивчення курсу завершується складанням заліку, до якого 
студент допускається за умови виконання усіх складових курсу. 



При вивченні лекційного матеріалу та самостійній підготовці 
слід  користуватися основною та додатковою літературою. 

Додаткові літературні джерела призначені для більш 
детального розгляду окремих розділів дисципліни. 

Самостійне вивчення матеріалу слід проводити згідно з темами 
до самостійної роботи, що наведені у розділі 1, користуючись 
рекомендованою літературою. 

Студенти денної форми виконують конспект за темами до 
самостійної роботи. 

Студенти заочної форми навчання виконують контрольну 
роботу, за одною із наданих тем. Контрольна робота повинна 
відображати чіткі відповіді на обрані питання, з відповідними 
посиланнями по тексту на використані літературні джерела та 
загальним списком використаних джерел та має бути виконана і 
надана на кафедру для перевірки відповідно з терміном, вказаним в 
учбовому плані, але не пізніше як за два тижні до початку заліково-
екзаменаційної сесії. 



1. ЗАГАЛЬНИЙ ЗМІСТ ДИСЦИПЛІНИ 
 

1.1 Теми лекцій 
 
1. Загальні відомості про предмет. Основні напрямки розвитку 

машинобудування на сучасному етапі. 
2. Виробничий і технологічний процеси та їх елементи. 
3. Види операцій та етапи технологічного процесу. 
4. Види машинобудівного виробництва. Їх організаційні та 

технологічні особливості. 
5. Базування деталей при обробці. Класифікація баз. Основне 

правило при виборі баз. 
6. Точність обробки: основні поняття та визначення. Фактори, 

які визначають точність обробки на верстатах. 
7. Методи досягнення заданої точності обробки. 

Експлуатаційне і технологічне значення точності. 
8. Види та класифікація похибок. 
9. Статистичні методи дослідження точності обробки.  
10. Якість поверхні деталей. Поняття та основні 

характеристики: шорсткість, фізико-механічні властивості матеріалу 
поверхневого шару, хвилястість. 

11. Вплив різних факторів на якість поверхні. 
12. Методи вимірювання та оцінювання шорсткості поверхні. 
13. Визначення та оцінювання параметрів поверхневого шару: 

мікротвердості матеріалу, глибини наклепу, залишкових напружень. 
14. Основні поняття надійності виробів: ресурс, безвідмовність, 

ремонтопридатність та інше. Показники надійності. 
 
 

1.2 Теми лабораторних робіт 
 
1. Вивчення технологічних можливостей металорізальних 

верстатів та інструменту. 
2. Оцінка імовірності виникнення браку на заданій 

технологічній операції. 
3. Дослідження впливу технологічних факторів на шорсткість 

поверхні. 



1.3 Теми для самостійного вивчення і контрольних робіт 
 
1. Фактори, що визначають точність обробки на верстатах.  
2. Види розрахунків похибок від геометричних неточностей 

токарних, свердлильних та фрезерних верстатів. Шляхи усунення або 
зменшення похибок. 

3. Похибки установки. Складові похибки установки: похибки 
базування та закріплення. Шляхи усунення або зменшення. 

4. Похибки, які виникають у наслідок пружнього віджиму 
елементів технологічної системи ВПІД. Поняття про технологічну 
систему ВПІД. Похибки від пружнього віджиму елементів 
технологічної системи ВПІД при обробці партії деталей і окремих 
заготівок. Розрахунок необхідної жорсткості для зменшення похибок 
обробки від пружнього віджиму елементів технологічної системи 
ВПІД. 

5. Похибки від розмірного спрацювання інструменту. Види 
спрацювання. Вплив розмірного спрацювання інструменту на 
точність обробки: окремих заготівок та партії деталей. 

6. Похибки налагодження верстата. Причини появи похибок та 
їх розмір. Підсумування первинних похибок при обробці на 
попередньоналагоджених верстатах і метода пробних проходів. 

7. Похибки від теплових деформацій елементів технологічної 
системи ВПІД. Джерела нагрівання верстата, деталі, інструменту. 
Причини появи похибок та способи їх визначення. Характер похибок 
при обробці окремої заготівки та партії деталей. Засоби зменшення 
похибок обробки від теплових деформацій системи ВПІД. 

8. Похибки від перерозподілу залишкових напружень в 
матеріалі заготовок, поняття про внутрішню напруженість матеріалу. 
Конструктивні та технологічні залишкові напруження. Причини 
появи залишкових напружень різного знаку: розтягнення та 
стиснення, їх механічні моделі. 

9. Систематичні та випадкові похибки.  
10. Метод розрахунку коефіцієнту резерву точності та 

вірогідності безвідмовної роботи технологічної системи.  
11. Якість поверхні після різних технологічних методів 

обробки.  
12. Шорсткість та поверхневий шар основних видів заготовок: 

поковок, відливок, із сортового матеріалу. Вплив різних видів 
механічної обробки. 



13. Методи визначення глибини наклепу. Методи вимірювання 
залишкових напружень. 

14. Етапи розвитку надійності. Збирання і виробка 
статистичних даних про відмову виробів. Показники надійності. 

15. Якість продукції згідно ГОСТ 15467-95. Критерії рівня 
якості. Керування якості по продукції. 

16. Напрямки підвищення якості продукції. Технічний рівень 
виробу. Виробничо-технологічні показники. Експлуатаційні 
показники. 

17. Вплив жорсткості на нестабільність розмірів при обробці 
деталі та похибки форми. Жорсткість та вібрації і продуктивність. 
Методи підвищення жорсткості технологічних систем. 

18. Вплив жорсткості технологічної системи ВПІД, режимів 
різання, геометрі ріжучого інструменту, механічних властивостей, 
хімічного складу і структури матеріалу на шорсткість поверхні 
деталі. 

19. Визначення дефектного стану поверхневого шару. Вплив 
різних  факторів на якість поверхні (шорсткість і поверхневий шар 
основних видів заготовок). Вплив методів обробки на якість поверхні. 

20. Вплив різних технологічних факторів на формування 
фізико-механічних властивостей поверхневого шару. Вплив режимів 
обробки на фізико-механічні властивості поверхневого шару. 

21. Вплив геометрії та стан інструменту на наклеп та залишкові 
напруження. Вплив технологічних факторів на нерівності поверхні. 
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